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1. ZASADA DZIAŁANIA 

Silniki pneumatyczne są przeznaczone do układów hydraulicznych zalecanych przez KREMLIN-
REXSON w celu uzyskania zakładanego wydatku i współczynnika wydajności. 

Są to silniki nawrotne, zasilane sprężonym powietrzem.  System zmiany kierunku pracy odbywa się 
za pomocą :  

- rozdzielacza 4/2, 

- dwóch czujników, 

- rozdzielacza 5/2. 

A- Tłok podnosi 
się = 

napełnianie + 
tłoczenie 

 

Gdy tłok 
przesuwa się do 
góry, zawór C 
podnosi się i 
przepuszcza 

produkt 
popychany 
łopatką P. 

Produkt wypełnia 
przestrzeń V2. 
Zmniejszenie 

wolnej 
przestrzeni V1 
powoduje, że 

podukt wypływa. 

Następuje 
tłoczenie i 

zwiększenie 
ciśnienia.  

B – Tłok 
przesuwa się w 
dół= tłoczenie 

 

Tłok przesuwa się 
w dół. Zawór C 

przyjmuje pozycję 
w gnieździe,tłok 

wchodzi do 
cylindra, 

zmniejsza wolną 
przestrzeń  V2 i 

powoduje 
wypływanie 

produktu, który 
popycha kulkę B. 

Następuje 
tłoczenie i 

zwiększenie 
ciśnienia. 

 

 

 R 

UWAGA! 

Tarcia spowodowane przemieszczaniem się produktu wewnątrz pompy i 
elementów osprzętu jak również powstające w uszczelkach wytwarzają 
elektryczność statyczną oraz iskry stanowiące zagrożenie pożarowe i 
wybuchowe. Należy połączyć układ hydrauliczny z uziemieniem za pomocą 
kabla uziomowego silnika. 
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2. MONTAŻ 

 

A Zawór powietrza (wyłącznik 
główny) 

G Filtr materiałowy 

B Filtr lub oczyszczacz H Zawór wysokociśnieniowy 
spustowy 

C Regulator powietrza J Regulator materiałowy 

D Zawór dekompresyjny 
(powietrzny) 

K Miękki przewód 
(wysokociśnieniowy)  z 

uziemieniem 

E Pompa L Złączka obrotowa 

F Uziemienie M Pistolet 

(Skontaktować się z KREMLIN REXSON w przypadku szczególnych warunków montażu). 
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3. UŻYTKOWANIE 

 REGULACJA 

Zwiększenie ciśnienia powietrza zasilającego silnik (za pomocą regulatora powietrza) powoduje 
wzrost liczby ruchów posuwisto-zwrotnych na minutę (cykli) tłoka pompy, zwiększając wydatek i 
ciśnienie wyjściowe pompowanego produktu.  

ZUŻYCIE POWIETRZA W SILNIKACH 

Ciąg silników dla wartości ciśnienia 6 Barów 

Typ daN 

3000 920 

5000 1700 

7000 2940 

9000 4520 

 

Typ 3000 Typ 5000 

  

Typ 7000 Typ 9000 

  
m

3
 rozprężonego powietrza na minutę  - liczba ruchów posuwisto-zwrotnych na minutę 
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4. UKŁAD PRZEWODÓW PNEUMATYCZNYCH 

 

Legenda do schematów : 
 
- schemat pneumatyczny dla silnika 3000 : 
* rozdzielacz 5/2 
* czujnik górny 
* czujnik dolny 
* doprowadzenie powietrza maks. 6 barów 
* regulator powietrza 
* do gniazda impulsów 
* wersja standardowego układu przewodów : wartość progowa uruchomienia > 2 bary 
* podstawa 
* rozdzielacz 4/2 
* zasilanie ogolne – powietrze filtrowane nie smarowane  
* min. 1,8 barów maks. 8 barów  (przewód miękki nie jest dostarczany) 
* wersja bezpośredniego sterowania (wartość progowa uruchomienia < 2 bary) 
* zamontować korek ozn. 59 w wersji bezpośredniego sterowania 
 

- schemat pneumatyczny dla silników 5000 – 7000 - 9000 : 
* rozdzielacz 5/2 
* czujnik górny 
* czujnik dolny 
* wersja standardowego układu przewodów (wartość progowa uruchomienia > 1,5 barów) 
* doprowadzenie powietrza maks. 6 barów 
* regulator 6 barów 
* rozdzielacz 4/2 
* zasilanie ogólne – powietrze filtrowane nie smarowane  
* min. 1,8 barów maks. 8 barów  (przewód miękki nie jest dostarczany) 
* wersja bezpośredniego sterowania (wartość progowa uruchomienia < 2 bary) 
* zamontować korek ozn. 55 w wersji bezpośredniego sterowania 
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Schemat pneumatyczny -  silnik 3000 
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Schemat pneumatyczny - silniki 5000 – 7000 - 9000 
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Typ 3000 Typ 5000- 7000 - 9000 

  

Standardowy układ przewodów 

  

Sterowanie bezpośrednie 

  

Wszystkie silniki montowane fabrycznie mają układ 
przewodów w wersji standarodwego sterowania. 
Wartość progowa uruchomienia silnika wynosi 
około  1,5 barów. 

Jeżeli użytkownik chce uzyskać rozruch silnika przy 
wartości ciśnienia ok. 0,5 bara, układ przewodów 
może zostać zmieniony w wersji bezpośredniego 
sterowania. 
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5. URUCHOMIENIE 

  

 

Operator powinien być wyposażony w środki indywidualnej 
ochrony takie jak : rękawice, maska, słuchawki, okulary, odzież 
ochronna… w zależności od zastosowania urządzenia. 

Użytkownik powinien sprawdzić prawidłową wentylację 
pomieszczenia, w którym jest używane urządzenie. 

 PRZED URUCHOMIENIEM 

Zastosowane zabezpieczenia (pokrywa silnika, osłona sprzęgła, obudowy,…) 
zapewniają bezpieczne użytkowanie urządzenia.  

Producent nie może ponosić odpowiedzialności za obrażenia cielesne jak również 
awarie i/lub uszkodzenia urządzenia wynikające ze zniszczenia, zasłonięcia lub 

całkowitego albo częściowego usunięcia zabezpieczeń.  

 

UZIEMIENIE POMPY 

 

 

Odkręcić nakrętkę blokującą (A), wsunąć końcówkę przewodu uziemiającego (D) (o min. 
przekroju wynoszącym 1,5 mm

2
) między podkładkami okrągłymi (B) do otworu zacisku. 

Podłączyć drugą końcówkę przewodu do gniazda z uziemieniem zgodnego z obowiązującymi 
przepisami krajowymi. 

Zlecić kontrolę ciągłości uziemienia uprawnionemu elektrykowi. Jeżeli ciągłość uziemienia nie 
jest zapewniona, sprawdzić zacisk, przewód elektryczny, jarzmo i punkt uziemiający. Ten 
problem musi zostać bezwględnie rozwiązany przed uruchomieniem pompy.  

PODŁĄCZENIE DO ZASILANIA SPRĘŻONYM POWIETRZEM 

 Dla zapewnienia prawidłowego działania i optymalnej trwałości silnika powietrze zasilające 
powinno być filtrowane i nie smarowane. 

- należy bezwzględnie zamontować zawór dekompresyjny za regulatorem powietrza jak 
najbliżej wejścia silnika dla zapewnienia możliwości wykonania czynności dekompresyjnych 
(por. instrukcję § Nieprawidłowości działania). 

- średnica wewnętrzna miękkiego przewodu doprowadzającego powietrze do silnika powininna 
wynosić conajmniej 19 mm. 

- Silniki są testowane przed dostawą. Niemniej jednak przed połączeniem silnika z pompą 
należy uruchomić silnik bez obciążenia pod ciśnieniem wynoszącym maksymalnie 1 bar 
przez kilka minut. 

Następnie wykonać następujące czynności : 

- połączyć silnik z zalecaną pompą.  

- podłączyć główne zasilanie powietrza do silnika.  

- ustawić ciśnienie za pomocą regulatora powietrza. 
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 REGULACJA 

Zastosowane zabezpieczenia (pokrywa silnika, osłona sprzęgła, obudowy,…) 
zapewniają bezpieczne użytkowanie urządzenia.  

Producent nie może ponosić odpowiedzialności za obrażenia cielesne jak również 
awarie i/lub uszkodzenia urządzenia wynikające ze zniszczenia, zasłonięcia lub 

całkowitego albo częściowego usunięcia zabezpieczeń.  

Przed uruchomieniem napełnić do połowy smarem « T » miseczkę dławnicy. 

Wykonać następujące czynności :  
- główny zawór powietrza (A) jest zamknięty, 

- zamknąć zawór dekompresyjny (D), 

- zamknąć zawór spustowy (H), 

- ustawić regulator powietrza (C) w pozycji ‘O’.  

- ustawić regulator produktu (J) w pozycji zero, 

- zamknąć pistolet (M) (zaworem, kurkiem itd.), 

- otworzyć częściowo zawór spustowy (H), umieszczając zbiornik na produkt, 

- otworzyć zawór powietrza (A), 

- otworzyć zawór dekompresyjny (D), 

- ustawić regulator powietrza (C) w taki sposób, aby pompa działała wolno, 

- pozostawić pompę w tym trybie pracy w celu usunięcia powietrza zawartego w talerzu 
podtłaczającym i pompie, 

- zamknąć zawór spustowy (H), 

- otworzyć regulator produktu (J), 

- otworzyć pistolet (M) (zaworem, kurkiem itd.) i umieścić na krawędzi zbiornika (uziemionego) w celu 
usunięcia powietrza z miękkiego przewodu, pistoletu, zaworu itd.,  

- produkt powinien płynąć ciągłym strumieniem (bez pęcherzyków powietrza), 

- pompa powinna przestać pracować z chwilą zamknięcia pistoletu (M) zaworem, kurkiem, itd.). 

Następnie ustawić :  
- ciśnienie powietrza na regulatorze (C) , 

- ciśnienie produktu na regulatorze (J), 

w zależności od :  
- lepkości produktu, 

- średnicy otworu dyszy pistoletu (M), 

- długości i średnicy przewodów produktu (K), 

- tempa pracy.  

Uwaga : przed rozpoczęciem produkcji należy przeprowadzić próbę sprawdzającą właściwy 
zakres użytkowania. Miseczka dławnicy powinna być dokręcona w pośredniej pozycji. Zbyt mocne 
dokręcenie powoduje szybkie zużycie uszczelek dławnicy. Fabryczny klucz umożliwia właściwe 
dokręcenie.  

Ponowne dokręcenie miseczki dławnicy : 

- napełnić miseczkę smarem T, 

- uruchomić pompę, a następnie dokręcić miseczkę po upływie 10 minut, po upływie 1 godziny i po 
upływie 1 dnia działania, 

- w przypadku nieszczelnoiści, miseczkę należy jeszcze raz dokręcić. 

Czynności dokręcania : 

- przeprowadzić dekompresję silnika (zgodnie z instrukcją), 

- przeprowadzić dekompresję układu materiałowego (zgodnie z instrukcją), 

- dokręcić miseczkę, oczyścić i napełnić smarem T, 

- zamknąć obwody spustowe pompy, 

- otworzyć zawór powietrza silnika. 
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 ROZPOCZĘCIE PRODUKCJI 

Zastosowane zabezpieczenia (pokrywa silnika, osłona sprzęgła, obudowy,…) 
zapewniają bezpieczne użytkowanie urządzenia.  

Producent nie może ponosić odpowiedzialności za obrażenia cielesne jak również 
awarie i/lub uszkodzenia urządzenia wynikające ze zniszczenia, zasłonięcia lub 

całkowitego albo częściowego usunięcia zabezpieczeń.  

Pompy są testowane fabrycznie ze smarem. 

Przed uruchomieniem należy usunąć smar przy użyciu właściwego rozpuszczalnika. 

6. ZAKOŃCZENIE PRACY 

Odkręcić reduktor lub reduktory powietrza. 

Pozostawić pompę napełnioną produktem.  

Jeżeli pompa jest wyposażona w talerz podtłaczający, talerz powinien pozostać w kontakcie z 
produktem, pełniąc funkcję pokrywy i zabezpieczając produkt przed wysychaniem. 

W przypadku unieruchomienia po wypłukaniu napełnić pompę rozcieńczalnikiem. 

Wykonać czynności dekompresji. 

 KRÓTKI PRZESTÓJ 

Należy prawidłowo wypłukać urządzenie przy użyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika w celu 
usunięcia produktu z wnętrza pompy, przewodów i elementów osprzętu. Rozpuszczalnik musi pracować 
w zamkniętym obiegu aż do uzyskania pożądanego stanu wypłukania. 

Zaleca się zatrzymanie pompy w pozycji dolnej, zabezpieczając przed pozostałościami produktu na 
trzonie tłoka. 

1- zmniejszyć ciśnienie reduktora powietrza (D) do odczytu wartości 0 barów na manometrze (E). 

2 - nacisnąć spust pistoletu w celu usunięcia sprężonego powietrza z obwodu materiałowego. 

3 - odkręcić reduktor powietrza pistoletu (F) lub odciąć dopływ powietrza do pistoletu. 

4 - zdjąć głowicę pistoletu i dyszę (tylko w przypadku pistoletu AIRMIX) i zanurzyć w 
rozpuszczalniku. 

 DŁUGOTRWAŁY PRZESTÓJ 

Po płukaniu, w celu zabezpieczenia przed korozją, napełnić pompę rozpuszczalnikiem olejowym 
chroniącym przed tworzeniem się kieszeni powietrznych i zobojętniającym pozostałości produktu.  

 

 

 


