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Czesci zamienne : Pompa b/osprz. PMP 150 (dok. 573.249.050)

Pompa kompletna (dok. 573.246.050)

Pompa PMP 150 z obiegiem cyrk. (dok. 573.247.050)

Pompa PMP 150 PRATIK (dok. 573.248.050)

Zestaw reduktora cisnienia silnika (dok. 573.030.050)
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Szanowni Panstwo,
Dziekujemy za zakup nowej pompy PMP 150.

Dotozylismy wszelkich staran, zaréwno na etapie opracowywania projektu jak i produkgji, by wyréb ten
w pehni Panstwa zadowolit. Jezeli jednak urzgdzenie nie odpowiada Panstwa oczekiwaniom, prosimy o
kontakt z naszg firma.

W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania sprzetu prosimy o doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg przed uruchomieniem urzgdzenia.

1. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Producent : KREMLIN REXSON o kapitale wynoszgcym 6 720 000 euro

z siedzibg pod adresem : 150, avenue de Stalingrad - 93 245 - STAINS CEDEX -
FRANCJA Tel. 33 (0)1 49 40 25 25 - Faks : 33 (0)1 48 26 07 16

oswiadcza, ze ponizsze urzgdzenie: pompa malarska — jest zgodne z nastepujgcymi dyrektywami WE —
Dyrektywg Maszynowg (Dyrektywa 98/37/CE) oraz z przepisami harmonizacyjnymi.

Ex - Dyrektywg ATEX (Dyrektywa 94/9/CE) : @II 2 G (grupa Il, kategoria 2,
gaz).

Sporzgdzono w Stains, dnia 1ego marca 2003 roku,

Daniel TRAGUS
Dyrektor
Generalny

2. GWARANCJA

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania wszelkich zmian lub ulepszeh, nawet po przyjeciu
zamoéwienia, co nie uprawnia do zarzucania nam braku zgodnosci z opisem zawartym w instrukcjach
obstugi i w schematach roboczych.

Nasze urzadzenia sg poddawane kontroli i testom przed wysytka.

Wszelkie reklamacje dotyczace urzadzen powinny zosta¢ ztozone na pisSmie w terminie 10 dni od daty
dostawy, pod rygorem niewaznosci.

Urzadzenia KREMLIN REXSON, oznaczone fabrycznymi tabliczkami znamionowymi sg objete roczng
gwarancjg (w systemie pracy jednozmianowej lub 1800 godzin pracy) od daty loco fabryka na wszelkie
wady materiatowe lub konstrukcyjne, ktére podlegajg naszej ocenie.

Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajacych zuzyciu, uszkodzeh Ilub zuzycia wynikajgcych z
nieprawidtowej eksploatacji lub niezgodnej z przeznaczeniem okreslonym przez  KREMLIN REXSON, nie
przestrzegania instrukcji dotyczgcych prawidtowego dziatania lub braku konserwaciji.

Gwarancja ogranicza sie do naprawy lub wymiany czesci zwréconych do naszego zaktadu i uznanych za
wadliwe przez nasze stuzby i nie pokrywa czesci podlegajgcych zuzyciu. W Zadnym wypadku nie
mozemy byé obcigzani ewentualnymi kosztami wynikajgcymi z przestoju. Koszty zwrotu do naszego
zakfadu sg pokrywane przez klienta. Mozemy wykona¢ naprawe na miejscu na zlecenie klienta. W tym
przypadku koszty przejazdu i zakwaterowania naszych pracownikéw technicznych sg pokrywane przez
zamawiajgcego.

Wszelkie zmiany dokonywane w naszych urzgdzeniach bez naszej zgody powodujg uchylenie
gwarancji. Nasza gwarancja ogranicza sie do zakresu gwarancji naszych dostawcéw urzadzen, ktore
wchodzg w sktad naszych zespotow.
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ZALECENIA BHP

ZALECENIA OGOLNE

UWAGA Niewlasciwe uzytkowanie niniejszego urzadzenia zgodnie z
zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji moze by¢ zrédtem zagrozen.
Nalezy dokladnie zapozna¢ sie z instrukcja przed rozpoczeciem eksploatacji
urzadzenia.

A\

Pracownicy obstugujacy urzadzenie powinni zosta¢ stosownie przeszkoleni.
(W sprawie szkolen nalezy skontaktowac¢ sie z osrodkiem szkoleniowym
UNIVERSITY" w Stains).

Kierownik zakfadu powinien sprawdzi¢ czy operatorzy zrozumieli prawidtowo wszystkie instrukcje i zasady
BHP dotyczgce urzgdzenia i pozostatych elementdw linii produkcyjnej.

Nalezy zapozna¢ sie uwaznie z wszystkimi instrukcjami obstugi oraz tabliczkami umieszczonymi na
urzgdzeniach przed uruchomieniem.

Nieprawidtowa eksploatacja lub dziatanie moze by¢ przyczyng groznych obrazeh. Urzadzenie jest
przeznaczone do zastosowan profesjonalnych. Powinno by¢é uzywane wylgcznie zgodnie =z
przeznaczeniem.

Nie przerabia¢ urzgdzenia i nie wprowadza¢ zadnych zmian. Czesci zamienne i wyposazenie
dodatkowe powinno by¢ wytgcznie dostarczane lub zatwierdzane przez KREMLIN REXSON.
Urzadzenie wymaga okresowych przeglgdéw. Uszkodzone lub zuzyte czesci podlegajg wymianie .

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego okreslonego
poszczegolnych elementéw wchodzacych w sktad urzadzenia.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow lokalnych w zakresie BHP, ochrony przeciwpozarowej i
instalacji elektrycznych. Stosowac wytgcznie produkty i rozpuszczalniki dopuszczone do kontaktu z
czesciami wchodzgcymi w skiad urzgdzenia (zapoznac sie z dokumentacjg techniczng producenta farb).

"KREMLIN REXSON

dla

PIKTOGRAMY
niebezpie niebezpieczenstwo: niebezpieczenstwo niebezpieczenst nie przekraczac Niebezpieczenst
czenstwo podnosnik w ruchu : ruchome wo : paletaw podanej wartosci wo : wysokie
przytrzasni czesci ruchu cisnienia cisnienie
ecia palcow
zawor niebezpieczenst obowigzek obowigzek ryzyko niebezpieczenstwo :
dekompresyjny wo : przewod noszenia noszenia oparéw rozgrzane czesci lub
lub spusto od cidnieniem okularow rekawic owierzchnie
niebezpiec niebezpieczenstw zagrozenie uziemienie niebezpie niebezpieczenstwo
Zenstwo : o: zagrozenie wybuchowe czenstwo powaznych
napiecie pozarowe (uzytkownik) obrazen
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ZAGROZENIA UKEADU CISNIENIOWEGO

Bezpieczehnstwo wymaga umieszczenia odcinajgcego zaworu dekompresyjnego na uktadzie
zasilajgcym silnik pompy w celu odprowadzenia uwigzionego powietrza w momencie odciecia
E zasilania. Bez tego srodka bezpieczenstwa powietrze pozostate w silniku moze uruchomié

pompe i spowodowa¢ powazny wypadek. Na obwodzie materiatowym powinien byé¢
umieszczony zawor spustowy umozliwiajgcy opréznienie uktadu (po odcieciu powietrza
zasilajgcego silnik i dekompresji) przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci naprawczych
urzadzenia. Zawory powinny by¢ zamkniete dla powietrza i otwarte dla materiatu malarskiego w
czasie czynnosci naprawczych.

ZAGROZENIE WYTRYSKIEM

Wysokoci$nieniowa technologia wymaga szczegdlnych srodkéw bezpieczenstwa, gdyz moze
by¢ przyczyng groznych wyciekéw, powodujac zagrozenie wytryskiem materiatu malarskiego
na odstoniete czesci ciata, ktory prowadzi do powaznych obrazen i ryzyka amputac;ji :

* Wytrysk produktu na skoére Ilub inne czesci ciata (oczy, palce..) wymaga
natychmiastowej pomocy lekarskiej.
* Nie ustawia¢ strumienia w kierunku osoby. Nie podejmowaé préb ttumienia

strumienia ciatem (rekami, palcami...) ani tez szmatami.

* Bezwzglednie przestrzega¢ zalecen dotyczacych dekompresji i spustu przy
wykonywaniu wszelkich operacji czyszczenia, kontroli i konserwacji sprzetu lub
czyszczenia dysz pistoletu.

W przypadku pistoletow wyposazonych w system bezpieczenstwa blokowaé spust, gdy
pistolet nie jest uzywany.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU — WYBUCHU — £UKU ELEKTRYCZNEGO — ELEKTRYCZNOSCI
STATYCZNEJ

Nieprawidlowe uziemienie, niewystarczajgca wentylacja, ptomienie lub iskry mogg byc¢
przyczyng wybuchu lub pozaru, ktére mogg prowadzi¢ do powaznych obrazen. Aby zapobiec
temu zagrozeniu, w szczegdlnosci przy uzywaniu pomp, nalezy bezwzglednie:

* podtgczy¢ do uziemienia sprzet, elementy poddawane obrébce, zbiorniki z materiatem

malarskim i srodkiem czyszczgcym,
& + zapewni¢ prawidlowg wentylacje,
» utrzymywac w czystosci stanowisko pracy, usung¢ wszelkie szmaty, papiery,
rozpuszczalniki,
& * nie uruchamiaé przetgcznikdéw elektrycznych w obecnosci oparéw lub w czasie
naktadania powtok malarskich,
* natychmiast przerwa¢ malowanie w razie wystgpienia tuku elektrycznego,
» przechowywac¢ wszelkie substancje ptynne z dala od stanowisk pracy.

» Stosowac produkty, ktérych temperatura zaptonu jest mozliwie jak najwyzsza dla
unikniecia tworzenia sie palnych gazow i oparow (zapozna¢ sie z dokumentacjg BHP
produktow).

*  Wyposazyc¢ zbiorniki w pokrywy w celu zmniejszenia rozprzestrzeniania sie gazéw i oparow
w kabinie.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNYCH SUBSTANCJI

Materiaty lub toksyczne opary mogg by¢ przyczyng powaznych obrazeh w przypadku
kontaktu z ciatem, oczami, skérg a takze przez wdychanie lub przewdd pokarmowy. Nalezy
bezwzglednie:

* Znac rodzaj stosowanego produktu i zwigzane z nim zagrozenia,
* Przechowywac produkty w stosownym miejscu,

* W czasie naktadania korzysta¢ z produktu zawartego w przystosowanym do tego celu
zbiorniku,

Usuwacé produkty zgodnie z obowigzujgcymi przepisami lokalnymi,

Nosi¢ odziez i srodki ochronne,

* Nosi¢ okulary, rekawice, kombinezony i maski chronigce uktad oddechowy.
(Por. rozdziat "Indywidualne $rodki ochrony” instrukcji KREMLIN).

PRB
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UWAGA!

& Obowigzuje zakaz stosowania rozpuszczalnikow na bazie weglowodoréw halogenowych
jak réwniez materiatbw malarskich zawierajgcych te rozpuszczalniki w obecnosci
.; aluminium lub cynku. Nie przestrzeganie tych zalecen naraza uzytkownika na ryzyko

wybuchu, ktéry moze by¢ przyczyng powaznych lub smiertelnych obrazen.

ZALECENIA DOTYCZACE SPRZETU

POMPA

Nalezy bezwzglednie zapoznac¢ sie z parametrami silnikéw i pomp przed ich podtgczeniem
jak réwniez z zaleceniami BHP w tym zakresie. Te informacje sg zawarte w instrukcjach
obstugi pomp.

Silnik pneumatyczny jest przeznaczony do podigczenia do pompy. Nie wprowadza¢ zadnych

zmian w systemie podtgczenia. Nie zbliza¢ rgk do ruchomych czesci. Czesci ruchome powinny

by¢ utrzymywane w czystosci. Przed uruchomieniem lub uzytkowaniem pompy zapozna¢ sie

uwaznie z PROCEDURA DEKOMPRESJI. Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie zawordw
& dekompresyjnych i spustowych.

PRZEWODY

e Przewody powinny by¢ z dala od ciggéw komunikacyjnych, czesci w ruchu i stref wysokich
temperatur.

e Nie poddawac¢ przewoddéw materiatowych dziataniu temperatury powyzej 60°C lub ponizej 0°C.
¢ Nie uzywaé przewodow do przeciggania lub przemieszczania sprzetu.

o Dokreci¢ wszystkie ztgczki oraz przewody i taczniki przed uruchomieniem urzadzenia.

e Systematycznie kontrolowac przewody, wymienia¢ w przypadku uszkodzenia

Nie przekracza¢ wartosci cisnienia roboczego wskazanego na przewodzie (PS)

MATERIALY MALARSKIE

Z uwagi na roznorodno$¢ materiatdw malarskich stosowanych przez uzytkownikéw oraz
niemozliwos¢ kontrolowania wszystkich parametréw substancji chemicznych, ich
wzajemnych reakcji i rozwoju technologicznhego KREMLIN REXSON nie ponosi
odpowiedzialnosci:

e za niezgodnos$¢ materiatéw, ktére pozostajg w kontakcie,

e za ryzyko dla pracownikow i Srodowiska,

e 7a zniszczenie, rozregulowanie, nieprawidtowe dziatanie urzgdzen lub maszyn oraz jakosé
gotowego wyrobu

Uzytkownik powinien okresli¢ i zapobiec potencjalnym zagrozeniom zwigzanym ze stosowanymi
materiatami, takim jak toksyczne opary, pozar lub wybuch. Uzytkownik powinien okresli¢ zagrozenie
natychmiastowymi reakcjami oraz statg ekspozycjg na szkodliwe dziatanie materiatéw.

KREMLIN REXSON nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzeh ciata, zaburzen
psychicznych, bezposrednich lub posrednich szkéd materialnych zwigzanych ze stosowaniem
substancji technicznych.
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4. ZASADA DZIALANIA

5. DANE TECHNICZNE

» Pompa pneumatyczna z podwdjng membrang.
+ tatwa w uzyciu i obstudze.

» Bez uszczelnieh.

+ tatwe ptukanie.

PMP 150 standard zalecana do :

+ zasilania jednego lub kilku pistoletéw,

 nastepujgcych produktow : farb i tuszy,
epoksydow, klejow, materiatdw
wodorozcienczalnych.

PMP 150 E zalecana do :
 produktow wodnych, z wypetiaczami (nie

nadaje sie do produktow rozpuszczalnikowych).

Pompa sktada sie z :

* umieszczonego centralnie silnika
pneumatycznego (1),

» dwoch identycznych komér produktu (2)
rozmieszczonych po obu stronach silnika.

Silnik jest zasilany bezpos$rednio z sieci
sprezonego powietrza (maks. 6 baréw) lub za
posrednictwem reduktora cisnienia powietrza (w
zaleznosci od modelu). Rozdzielacz powietrza
zasila na przemian powietrzem  komory
powodujgc przemieszczanie sie¢ membran. Kazda
z komér produktu wyposazona jest w zawory
robocze ssania i ttoczenia. Ssanie i ttoczenie w
komorach odbywa sie naprzemiennie.

Zdalny regulator produktu na ttoczeniu

pompy (3) zapewnia statg warto$¢ cisnienia i

wydatku. Cisnienie farby odczytuje sie z

manometru (4).

Cisnienie powietrza rozpylajgcego

pistoletu

ustawia sie reduktorem (5), na manometrze (6).

Stosunek sprezania 1/1
Pojemnos¢ skokowa 50 cm3
Objetos¢ produktu na 1 cykl 100 cm3
llo$¢ cykli na litr produktu 10
Wydatek swobodny w I/min 191/mn
Maks. wlotowe cisnienie powietrza 6 bar
Maks. ci$nienie produktu 6 bar
Poziom hatasu <70dBa
Maks. temperature pracy 50°C
Przewdéd doprowadzajgcy powietrze @ 10 mm
(< min. dla dtugosci 5m)

Materialy w kontakcie z produktem : PMP 150 standard PMP 150 E
Membrany PTFE Poliuretan

Zawory stal nierdzewna Poliuretan

Kolektory | kotnierze Polipropylen Polipropylen
Uszczelki gniazda PTFE PTFE

Zdalny regulator produktu stal nierdzewna
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Przytacza Wilot powietrza : F 3/8 BSP (zawdr kurkowy)
Wilot produktu : M 18 x 125 lub ssak
Wylot produktu : M 3/8 NPS .

Ciezar 5 kg
Wymiary Ozn. mm Ozn. | mm Ozn. | mm Ozn. | mm Ozn. mm
gabarytowe A 360 B 190 c | 240 D 150 E 40
A
B8
e | Fasy
o |
s c — ve
/ E D ’ ’ ‘
| B | =
6. MONTAZ

Pompy malarskie sg przeznaczone do montazu w kabinie malarskie;j.

m OPIS OZNAKOWANIA NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ

Oznakowanie PM PlSO

okreslone przez P air

6 bar/87psi KREMLIN REXSON

dyrektywe ATEX .
KREMLIN P prod 93 245 Stains FRANCJA

KREMLIN REXSON Str. 7 Instrukcja : 573.170.111



Znak KREMLIN

Znak towarowy producenta

KREMLIN REXSON 93
245 Stains FRANCE

Nazwa spofki i adres producenta

PMP 150

Model pompy

CE N2G

Il:grupall  2:kategoria 2

urzgdzenie do obrdbki powierzchniowej przeznaczone do uzytkowania w
srodowisku, w ktérym atmosfera wybuchowa spowodowana przez gazy,
opary lub mgty moze wystepowac jedynie sporadycznie w warunkach
normalnego dziatania

G:gaz

P air P prod 6bar / 87
psi

Maks. ci$nienie zasilania powietrzem i produktem

m SCHEMAT INSTALACYJNY

B
im 22 ‘0.
.'
A Z1 24
| -
I A
1 2 “"
im]
1
1
- 1
- 1
z2}
1
| !
r
p”
Ozn. Nazwa Ozn. Nazwa
A Strefa wybuchowa 1 Pompa
strefa 1 (Z1) lub strefa 2 (Z2) : kabina malarska
B strefa nie wybuchowa 2 Pistolet

KREMLIN REXSON
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7. URUCHOMIENIE

A pistolet
L _ @ s
I} = —0
, O
PO RS-
J
P
i
Opis : G — Przewdd spustowy.
A - Pompa. H — Zawor spustowy.
B — Reduktor pistoletu. | — Przewdd powietrza (jakos$¢
C — WIlot powietrza. antystatyczna) (& wewnetrzna 7 lub 8 mm
D — Zdalny regulator produktu. w zaleznosci od pistoletu)
E — Zawor odcinajacy powietrze_ J — Przewod produktu (@ wewn. 7 lub 10 mm)
F - Ssak (W przypadku specjalnego montazu,
' skontaktowa¢ sie z KREMLIN).

Aby uruchomi¢ pompe PMP 150, nalezy :

1- Podtgczy¢ pompe do uziemienia.

2 - Odkreci¢ reduktory regulacyjne (B i D).
3- Podtgczy¢ urzgdzenie do sieci sprezonego powietrza (czyste powietrze — maks. 6 barow). W
razie potrzeby, zamontowac filtr powietrza typu 3/8.

4 - Podfigczy¢ wszystkie przewody (przewdd powietrza i przewdd produktu) oraz pistolet.

5- Zanurzy¢ ssak (F) i przewdd spustowy (G) w zbiornikach z produktem.

6 - Otworzy¢ zawér spustowy (H).

7 - Otworzy¢ doptyw powietrza do silnika - zawor (E) - (P > 1 bar).

8 - Stopniowo dokrecac regulator produktu (D) do momentu, gdy pompa zacznie pracowac.

9- Obserwowac spust .Gdy produkt zacznie wyptywacé w sposéb ciggty, zamkng¢ zawor spustowy (H).

10 — Skierowac pistolet bez powietrza do zbiornika produktu i nacisng¢ spust.

11 — Doprowadzi¢ powietrze do pistoletu za pomoca reduktora (B).

12 — Ustawi¢ regulator produktu (D) w takiej pozycji, aby otrzymaé zadany wydatek.

13 - Stopniowo dokreci¢ reduktor cisnienia powietrza (B) w celu regulacji cisnienia powietrza pistoletu

dla uzyskania prawidtoweqgo rozpylania.
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Jezeli pompa jest

K wyposazona w reduktor

ci$nienia powietrza silnika
(K), dokreci¢ reduktor (K), a

B nastepnie ustawi¢ regulator

produktu (D).

cisnienia powietrza silnika
(K) powinno by¢ co
I najmniej wyzsze o 1,5 bara
- ‘ od cisnienia regulatora
. produktu (D).

|
- 4 f » - ar = "
= + . ‘ e Cisnienie w reduktorze
-~

8. ZAKONCZENIE PRACY

1- Odkrecic¢ reduktor cisnienia powietrza pistoletu (B) lub odtgczy¢ doptyw powietrza do pistoletu.
2 - Zdjg¢ gtowice pistoletu i wyptukaé w rozpuszczalniku.

3 - Wyjac¢ ssak ze zbiornika produktu i zanurzy¢ w zbiorniku z rozpuszczalnikiem. Zastosowac
obowigzujgce srodki ostroznosci w przypadku rozpuszczalnikow tatwopalnych.

4 - Skierowac pistolet do zbiornika produktu i nacisngé¢ spust. Gdy zacznie wyptywac rozpuszczalnik,
skierowac pistolet do pojemnika z rozpuszczalnikiem.

5-  Zwolni¢ spust, gdy zacznie wyptywac czysty rozpuszczalnik.

6 - Odkrecic catkowicie regulator (D) i odcigé gtdwny doptyw powietrza.

7 - Ponownie nacisngc¢ spust pistoletu w celu usuniecia ci$nienia z przewodoéw. W ten sposéb pompa i
przewody sg napetnione rozpuszczalnikiem pod cisnieniem atmosferycznym

9. OBSLUGA TECHNICZNA

PISTOLET
Stosowac sie do zalecen dotyczgcych obstugi technicznej pistoletu (por. instrukcje pistoletu).
POMPA

Filtr ssaka powinien by¢ utrzymywany w czystosci i w dobrym stanie technicznym.

Ptuka¢ pompe tak czesto, jak to konieczne, w szczegdlnosci w przypadku stosowania produktéw z
wypetniaczami, ktére tworzg osady.

W zadnym wypadku nie nalezy pozostawia¢ pompy pustej.
W przypadku krétkiego przestoju bez ptukania, pozostawi¢ pompe napetniong produktem.
W przypadku dtuzszego przestoju, po ptukaniu napetni¢é pompe czystym rozpuszczalnikiem.
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10. USTERKI DZIALANIA

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

Pompa nie startuje

Sprawdzi¢ doprowadzenie POWIETRZA do pompy.

Problem rozruchu :

- z pistoletu wyptywa tylko powietrze.
- Z pistoletu nic nie wyptywa.

Upewnic sie czy pistolet jest otwarty i czy
wyptywa z niego powietrze.

Pobdr powietrza w ztgczce lub w ssaku.

Pobdr powietrza w kolektorze w obrebie
zaworow ssania.

Sprawdzi¢ czy cisnienie odczytane na
manometrze zdalnego regulatora produktu wynosi
conajmniej 1 lub 2 bary.

Obecnosc¢ powietrza w produkcie.

Sprawdzi¢ dokrecenie 2 $rub (ozn. 21).

Pompa nadal pracuje przy zamknietym pistolecie

Sprawdzi¢ zawory ssania i tloczenia.

Problemy z rozpylaniem

Por. instrukcje pistoletu.

11. NAPRAWY

ZAWOR SSANIA LUB TLOCZENIA

Odkrecic¢ 4 $ruby (25) w celu zdjecia gornego lub dolnego kolektora z tworzywa sztucznego (1).

Wyja¢ koszyk kulki (3), kulke (27), a nastepnie gniazdo (5).

Zamontowac¢ ponownie czesci, wymieniajgc w razie potrzeby uszczelki (2), (4) i (29).

MEMBRANA

Odkrecic¢ Sruby (25) w celu zdjecia kolektorow (1).
Odkrecic¢ sruby (25) w celu zdjecia kotnierzy produktu (6).

Odkrecic¢ sruby produktu (21).

Wyjg¢ membrany produktu (19) i powietrza (18).

Sprawdzi¢, czy uszczelka (28) jest na swoim miejscu i w dobrym stanie. W razie potrzeby wymieni¢.
Zatozy¢ nowe membrany, nie zapominajgc o podktadce (20) od strony membrany powietrza.
Docisng¢ membrany, dokrecajac jednoczesnie 2 sruby (21).

Ponownie zamontowac¢ kotnierze (6) i Sruby (25) — moment dokrecania 7 do 10 Nm.

Zamontowac¢ ponownie kolektory (1).

ROZDZIELACZ

Wykreci¢ 4 sruby (24) aby oddzieli¢ rozdzielacz (30) od korpusu silnika (15).

Wykreci¢ korki (31), kierujgc sprezone powietrze (maks. 1 bar ) przez otwor zasilania powietrzem
rozdzielacza (otwor oznaczony P).

WYyja¢ przepustnice mocy.
W razie potrzeby oczysci¢ lub wymieni¢ wszystkie uszczelki.

Przy ponownym montazu nie zapomnie¢ o uszczelkach (37)
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INSTRUKCJA MONTAZU

Ozn. Instrukcja
A3 Czysta wazelina
C1 Klej beztlenowy w hermetycznym opakowaniu PTFE (Loctite 577)
S1 Moment dokrecania : 7 do 10 Nm
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