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Szanowni Państwo, 

Dziękujemy za zakup nowej pompy. 

Dołożyliśmy wszelkich starań, zarówno na etapie projektowania jak i produkcji, aby ten wyrób w 
pełni Państwa zadowolił.  

W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania, prosimy o dokładne zapoznanie się z niniejszą 
instrukcją przed uruchomieniem urządzenia.  

1. ZALECENIA BHP  

 ZALECENIA OGÓLNE 
 

 

UWAGA : Użytkowanie urządzenia niezgodne z zasadami przedstawionymi 
w niniejszej instrukcji może stanowić zagrożenie. Prosimy o dokładne 
zapoznanie się z poniższymi zaleceniami przed uruchomieniem urządzenia. 

Pracownicy posługujący się urządzeniem powinni zostać stosownie przeszkoleni.  
(Aby uzyskać niezbędne szkolenie, należy skontaktować się z autoryzowanym ośrodkiem szkoleniowym 
"KREMLIN REXSON UNIVERSITY" w Stains). 

Kierownik zakładu powinien sprawdzić czy operatorzy urządzenia w wystarczającym stopniu zapoznali się 
z wszystkimi instrukcjami i zasadami BHP dotyczącymi urządzenia oraz pozostałych elementów 
wyposażenia linii produkcyjnej.  

Przeczytać uważnie wszystkie instrukcje obsługi oraz tabliczki znamionowe na urządzeniach przed ich 
uruchomieniem. 

Należy przestrzegać lokalnych przepisów BHP, przeciwpożarowych i dotyczących instalacji elektrycznych, 
obowiązujących w kraju przeznaczenia urządzenia. 

 
 zapoznać się z dokumentem  

"zalecenia BHP i instalacyjne " 

 

 SZCZEGÓŁOWE ZALECENIA BHP 

Dla zapewnienia bezpiecznego użytkowania urządzenia zostały zastosowane 
elementy zabezpieczające (pokrywa silnika, osłona sprzęgła, obudowy,…).  

Producent nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia ciała oraz awarie i/lub 
uszkodzenia urządzenia wynikające ze zniszczenia, zasłonięcia lub częściowego 

albo całkowitego usunięcia elementów zabezpieczających.  

W silniku pompy jest zamontowany zawór ciśnieniowy ustawiony dla wartości 6,5 barów, który zabezpiecza 
przed zbyt wysokim ciśnieniem, które mogłoby uszkodzić pompę. 
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2. OPIS 

  Pompa pneumatyczna z uszczelnieniem mieszkowym. 

 Prosta w obsłudze i łatwa w konserwacji. Bez konieczności smarowania. 

Zalecana do : 

  zasilania jednego lub kilku pistoletów typu AIRLESS 

 rozpylania materiałów półpłynnych (środki antykorozyjne, kleje)  

 systemów cyrkulacyjnych 

 

Pompa 

Flowmax 

65-130 F2 

  

 

Pompa 

Flowmax 

40-130 F2 

3. ZASADA DZIAŁANIA 

Pompa (A) składa się z: 

 silnika pneumatycznego (B) o ruchu 
posuwisto-zwrotnym. 

 części hydraulicznej (C) połączonej 
mechanicznie z silnikiem (B). 

Silnik jest zasilany sprężonym 
powietrzem za pośrednictwem 
reduktora z czerwonym kołem 
sterownicznym (D).  Wartość ciśnienia 
jest odczytywana na manometrze (E). 

W czasie ruchu posuwisto-zwrotnego 
silnik przekazuje napęd na tłok części 
hydraulicznej (C), farba jest zasysana 
przez (L) i tłoczona pod ciśnieniem do 
(N). Konstrukcja pompy sprawia, że 
ciśnienie to jest zawsze równe 
ciśnieniu odczytywanemu na 
manometrze (E) pomnożonemu przez 
przełożenie pompy. 

 regulacja natężenia przepływu 
materiału malarskiego dokonuje 
się za pomocą reduktora z 
czerwonym pierścieniem (D). 
(kontrola na manometrze E). 

C

D

E

H

I

J

L

P

Q

O

N

M

B
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4. INSTALACJA 

Pompy malarskie są przeznaczone do kabiny malarskiej. 

 OPIS TABLICZKI ZNAMIONOWEJ FIRMY  

Oznakowanie zgodne z 
dyrektywą ATEX 

 

 
 

KREMLIN  REXSON 
STAINS  FRANCE 

Nazwa i adres producenta 

TYPE xx Model pompy 

 II 2 G 
II : grupa II      2 : kategoria 2 
urządzenie do obróbki powierzchniowej przeznaczone do użytkowania w 
środowisku, w którym atmosfera wybuchowa spowodowana przez gazy, 
opary  lub mgły może występować jedynie sporadycznie w warunkach 
normalnego działania. 
G : gaz 

P prod : xx bar / xx psi Maks. ciśnienie materiału malarskiego u wylotu pompy  

P air : 6 bar / 87 psi Maks. ciśnienie powietrza zasilającego silnika pompy 

Serie / Serial  Numer nadany przez KREMLIN REXSON. Dwie pierwsze cyfry oznaczają 
rok produkcji. 

 SCHEMAT INSTALACYJNY 

1

2

B

A Z1

Z2

Z2

1m

1m
3

 
 

Ozn. Nazwa  Ozn. Nazwa 

A Strefa wybuchowa   1 Pompa 

 strefa 1 (Z1) lub strefa 2 (Z2) : kabina malarska  2 Pistolet 

B strefa nie wybuchowa  3 Przewód przewodzący Airless 
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R 

UWAGA! 

Tarcia spowodowane przemieszczaniem się materiału malarskiego w pompie i jej osprzęcie, 
jak również tarcia wywołane uszczelkami, wytwarzają elektryczność statyczną, która może 
być przyczyną pożaru lub wybuchu. Z tej przyczyny pompa powinna być uziemiona za 
pomocą kabla uziomowego zamontowanego do silnika. 

 

Kabel uziomowy powinien być połączony z niezawodnym uziemieniem. 

5. URUCHOMIENIE 

   

 

Operator powinien być wyposażony w indywidualne środki 
ochronne takie jak : rękawice, maska, okulary, słuchawki, odzież 
ochronna … w zależności od rodzaju zastosowania urządzenia. 

Użytkownik powinien sprawdzić czy miejsce użytkowania 
urządzenia ma odpowiednią wentylację.  

Nie stosować materiałów malarskich, które mogłyby szybko zatkać filtr lub często zatykałyby dyszę. 
Stosować farby odpowiednio przefiltrowane. 

Używać czystego powietrza. 

5-1 POMPA ZASYSAJĄCA 

C

D

E

H

I

J

L

P

Q

O

N

M

B

 

 Legenda :   

A 

B 

C 

D 

 

E 

H 

I 

Pompa FLOWMAX (B + C) 

Silnik 

Układ hydrauliczny FLOWMAX 

Reduktor "UKŁADU POWIETRZNEGO 
SILNIKA" 

Manometr 

Zawór doprowadzający powietrze 

Uziemienie 

J 

L 

M 

N 

O 

P 

Q 

Zawór ciśnieniowy 

Ssak (w zależności od modelu) 

Filtr akumulacyjny (w zależności od modelu) 

Zawór spustowy (w zależności od modelu) 

Przewód spustowy (w zależnosci od modelu) 

Przewód materiałowy  wysokociśnieniowy 
przewodzący 

Pistolet  
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(W przypadku niestandardowego montażu, prosimy o kontakt z KREMLIN REXSON). 

Uwaga : W przypadku pomp wyposażonych w filtr akumulacyjny (M), filtr posiada sitko ze stali 
nierdzewnej nr 12 (rozmiar : 280 mikronów lub 55 Mesh). Sitko jest dostosowane do pracy z pistoletem 

AIRLESS z dyszą nr 20. W przypadku malowania przy użyciu innej dyszy należy dobrać inne sitko (por. 
instrukcję filtra).  Dostosować sitko do malowanego materiału. 

W celu uruchomienia pompy, należy: 

- podłączyć pompę do gniazda z uziemieniem. 

- odkręcić reduktor regulacji pneumatycznej (D). 

- podłączyć układ powietrza do sieci pneumatycznej (czyste powietrze - ciśnienie < 6 barów). W razie 
potrzeby, zamontować filtr powietrza 3/4 ". 

- podłączyć wszystkie przewody : przewód główny doprowadzający sprężone powietrze i przewód 
materiałowy (P), jak również pistolet (Q). 

Uwaga : stosować przewody o średnicach zalecanych w specyfikacji pompy. 

- zdjąć dyszę pistoletu. 

 Płukanie rozpuszczalnikiem 

- zanurzyć ssak (L) i przewód spustowy (O) w naczyniu z rozpuszczalnikiem dobranym odpowiednio 
do materiału malarskiego. 

- otworzyć zawór spustowy (N).  

- otworzyć zawór (H) układu powietrza pompy zasilający powietrzem silnik. 

Uwaga : Silniki typu 5000 lub 8000 wymagają powietrza sterującego. Układ powietrza pompy 
dostarcza powietrze sterujące silnika. Regulator powietrza w układzie zasilania powietrzem 
sterującym jest ustawiony fabrycznie dla maksymalnej wartości wynoszącej 4 bary. 

- dokręcać stopniowo reduktor pneumatyczny (D), aż do momentu gdy pompa zacznie pracować w 
zwolnionym rytmie (ciśnienie w zakresie od 0,5 do 1 bara).  

- obserwować spust (O), w którym pojawiają się pęcherzyki powietrza. Gdy pęcherzyki nie są już 
widoczne, zamknąć zawór spustowy (N). 

 ROZRUCH POMPY Z MATERIAŁEM MALARSKIM 

- wyjąć ssak (L) i przewód spustowy (O) z naczynia z rozpuszczalnikiem i zanurzyć w zbiorniku z 
materiałem malarskim. 

- otworzyć zawór spustowy (N), odczekać, aż materiał zacznie płynąć regularnym strumieniem i 
następnie zamknąć zawór (N). 

- skierować pistolet do zbiornika z materiałem malarskim i nacisnąć spust, aż do momentu uzyskania 
regularnego strumienia. 

 TRYB ROBOCZY 

- założyć dyszę do pistoletu. 

- ustawić reduktor pneumatyczny (D), aby uzyskać właściwe ciśnienie i natężenie przepływu 
materiału. 

Uwaga : Niektóre pompy są również używane w technologii AIRMIX w przypadku przewodów o 
znacznej długości i materiałów o średniej i dużej lepkości. 

W tym przypadku należy zainstalować  dodatkowy zespół powietrza rozpylającego w układzie powietrza 
pompy aby zasilić pistolet w sprężone powietrze.  
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5-2 POMPA ZASILANA W SYSTEMIE CYRKULACYJNYM 

Podłączyć wlot materiałowy pompy do przewodu zasilającego systemu cyrkulacyjnego i uruchomić pompę 
jak wyżej. 

UWAGA : 

  Ciśnienie cyrkulacyjne układu hydraulicznego  :  maks. 2 bary 

  WAŻNE : nie doprowadzić do przekroczenia wartości ciśnienia 

  NIGDY nie uruchamiać  pompy, gdy zawór odcinający w układzie zasilania 

(umieszczony przed układem hydraulicznym FLOWMAX) jest zamknięty, gdyż istnieje 
ryzyko trwałego uszkodzenia mieszka. 

 Nie montować regulatora materiałowego w układzie zasilającym lub innych urządzeń 
pełniących funkcję zaworu zwrotnego. 

6. ZAKOŃCZENIE PRACY 

 KRÓTKOTERMINOWE 

- zmniejszyć ciśnienie w reduktorze powietrza (D) aż do uzyskania odczytu 0 barów na manometrze 
(E). 

- nacisnąć spust pistoletu w celu zmniejszenia ciśnienia w układzie materiałowym. 

- zdjąć dyszę pistoletu i zanurzyć w rozpuszczalniku. 

 DŁUGOTERMINOWE 

- zmniejszyć ciśnienie w reduktorze powietrza (D) aż do uzyskania odczytu 1 bara na manometrze 
(E). 

- zdjąć dyszę pistoletu i zanurzyć w rozpuszczalniku. 

- otworzyć zawór spustowy. Pompa powinna pracować. Jeżeli pompa pracuje zbyt szybko, jeszcze 
bardziej zmniejszyć ciśnienie w reduktorze (D). 

- wyjąć ssak i przewód spustowy ze zbiornika z materiałem i zanurzyć w naczyniu z 
rozpuszczalnikiem. Zachować konieczne środki ostrożności wymagane dla rozpuszczalników 
łatowpalnych. 

- gdy wypływający rozpuszczalnik stanie się czysty, zamknąć zawór spustowy. 

- skierować pistolet do zbiornika z materiałem i nacisnąć spust. Gdy pistolet zaczyna pobierać 
rozpuszczalnik, skierować go do pojemnika z rozpuszczalnikiem. 

- gdy wypływający rozpuszczalnik stanie się czysty, zwolnić spust pistoletu.  

- odkręcić do oporu reduktor (D) i odciąć główne zasilanie powietrza (zawór H) . 

- ponownie nacisnąć spust pistoletu w celu usunięcia ciśnienia z przewodów. W ten sposób pompa i 
przewód są napełnione rozpuszczalnikiem pod ciśnieniem atmosferycznym. 
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7. SERWIS I KONSERWACJA 

 

Przed czyszczeniem lub demontażem elementu wchodzącego w skład 
urządzenia należy bezwzględnie : 

- wyłączyć pompę, odcinając doprowadzenie sprężonego powietrza, 

- zredukować ciśnienie w przewodach naciskając spust,  

- zablokować spust pistoletu za pomocą systemu bezpieczeństwa. 

 

 
Stosować prawidłowo dobrany środek czyszczący 

 

 POMPA 

Utrzymywać pompę w nienagannym stanie czystości dla zapewnienia jej prawidłowego działania. 

Płukać pompę tak często, jak to jest konieczne, szczególnie gdy jest używany materiał z 
wypełniaczami, który wykazuje tendencję do tworzenia osadu. 

Dla zapewnienia bezpiecznego użytkowania urządzenia zostały zastosowane 
elementy zabezpieczające (pokrywa silnika, osłona sprzęgła, obudowy,…).  

Producent nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia ciała oraz awarie i/lub 
uszkodzenia urządzenia wynikające ze zniszczenia, zasłonięcia lub częściowego 

albo całkowitego usunięcia elementów zabezpieczających.  

W żadnym wypadku nie wolno zostawiać pompy całkowicie pustej. 
Przy krótkotrwałym zatrzymaniu bez płukania, należy pozostawić materiał malarski w pompie. 

Przy zatrzymaniu pompy na dłuższy czas, po  wypłukaniu napełnić czystym rozpuszczalnikiem. 
 

 PISTOLET 

Stosować się do zaleceń dotyczących bieżącej obsługi technicznej pistoletu (por. instrukcję pistoletu). 

 FILTR 

Jeżeli pompa jest wyposażona w filtr u wylotu materiału, stosować zalecenia dotyczące bieżącej 
konserwacji filtra (por. instrukcję filtra). 

CZYNNOŚCI DO WYKONANIA 
CZĘSTOTLIWOŚĆ 

Q H M T S A 

Sprawdzić prawidłowe dokręcenie złączek X      

Kontrolować stan przewodów X      

Sprawdzić brak wyieków materiałowych u 
podstawy silnika powietrznego. 

X      

Sprawdzić czy filtr jest czysty i w dobrym stanie. 
Regularnie czyścić i okresowo wymieniać. 

 X     

Zdemontować układ hydrauliczny, oczyścić 
części, wymienić wszystkie uszczelki i 
nasmarować przy ponownym montażu pompy  
(por. zestaw uszczelek) 

     X 

 

Q : codziennie 

H : raz w tygodniu 

M : raz w miesiącu 

T : kwartalnie 

S : co sześć miesięcy 

A : raz w roku 
 

Uwaga : częstotliwość jest podana orientacyjnie i powinna być odpowiedn io 
skorygowana przez dział serwisowy użytkownika w zależności od materiału malarskiego, 
natężenia pracy i ciśnienia roboczego. 

UWAGA : dział serwisowy powinien zaplanować regularne kontrole po określonej liczbie godzin pracy 
w zależności od materiału malarskiego, natężenia pracy i ciśnienia roboczego. Zapoznać się z 
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demontażem/ ponownym montażem pompy i części zamiennych. 

8. USTERKI DZIAŁANIA I NAPRAWY 

 USTERKA SPOSÓB USUNIĘCIA 

 Pompa nie rozpoczyna pracy. Sprawdzić zasilanie pompy powietrzem. 

 Problem z zassaniem materiału : Sprawdzić, czy pistolet jest otwarty i czy powietrze jest 
prawidłowo usuwane. 

  z przewodu spustowego cały 
czas wydostaje się powietrze 

Pobór powietrza na złączce lub na ssaku. 

  z przewodu spustowego nie  
wydostaje się powietrze przy 
uruchamianiu 

Sprawdzić zawory pompy. Jeśli zawór jest przyklejony, można 
go odkleić bez demontażu, przedmuchując sprężonym 
powietrzem przez złączkę układu ssania.  

 Mimo zamknięcia pistoletu, pompa 
nadal pracuje : 

 

  zatrzymuje się tylko podczas 
ruchu w dół. 

Sprawdzić zawór tłoczny i dławnicę ruchomą 

  zatrzymuje się tylko podczas 
ruchu w górę. 

Sprawdzić zawór ssania. 

 Pompa dochodzi do końca suwu i 
nie zmienia kierunku pracy 

Sprawdzić sprężynę przerzutnika w silniku. 

Nasmarować przerzutnik smarem typu HP 150. 

Sprawdzić czy jest powietrze sterujące (w zależności od rodzaju 
silnika). 

 Widoczny wyciek materiału 
malarskiego u podstawy silnika 
powietrznego.  

Sprawdzić stan mieszka. 

 Problemy z rozpylaniem. Zapoznać się z instrukcją pistoletu. 

 Spadek wydatku materiału. Zapoznać się z instrukcją filtra. 
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9. PARAMETRY TECHNICZNE 

 PARAMETRY POMPY 65-130 F2 

Typ silnika .....................................8000-4/2 

Typ korpusu pompy ........................ 130 F2 

Stosunek sprężania teoretyczny ........... 65/1 

Stosunek sprężania rzeczywisty........... 65/1 

Materiały w kontakcie z materiałem 
malarskim : 

stal nierdzewna chromowana utwardzana, stal 
nierdzewna, węglik. 

Dławnice uszczelniające :  

Mieszek : polietylen 

Dławnica nieruchoma górna  : uszczelka GT 
(polietylen) 

Dłąwnica ruchoma dolna : uszczelka GT 
(polietylen) 

Skok silnika. 

Przekrój silnika. 

Przekrój hydrauliczny. 

Obj. materiału tłoczonego w cyklu 

Liczba cykli na 1 litr materiału. 

Wydatek (dla 20 cykli). 

Maks. ciśnienie powietrza 
wejściowego. 

Maks. ciśnienie materiału 

Poziom hałasu. 

Maks. temperatura użytkowania. 

100 mm 

804 cm2 

12 cm2 

240 cm3 

4 

4,8 l 

6 barów 

 

390 barów 

78 dBa 

50°C 

 
Ciężar :  Pompa ścienna ze ssakiem ...................................... 120 kg  

   Pompa przenośna...............................………………  150 kg 

 PARAMETRY POMPY 40-130 F2 

Typ silnika..................................... 5000-4/2 

Typ korpusu pompy ........................ 130 F2 

Stosunek sprężania teoretyczny........... 40/1 

Stosunek sprężania  rzeczywisty.......... 40/1 

Materiały w kontakcie z materiałem 
malarskim : 

stal nierdzewna chromowana utwardzana, stal 
nierdzewna, węglik. 

Dłąwnice uszczelniające :  

Mieszek : polietylen 

Dławnica nieruchoma górna  : uszczelka GT 
(polietylen) 

Dłąwnica ruchoma dolna : uszczelka GT 
(polietylen) 

Skok silnika. 

Przekrój silnika. 

Przekrój hydrauliczny. 

Obj. materiału tłoczonego w cyklu 

Liczba cykli na 1 litr materiału. 

Wydatek (dla 20 cykli). 

Maks. ciśnienie powietrza 
wejściowego. 

Maks. ciśnienie materiału 

Poziom hałasu. 

Maks. temperatura użytkowania. 

100 mm 

490 cm2 

12 cm2 

240 cm3 

4 

4,8 l 

6 barów 

 

240 barów 

85 dBa 

50°C 

 
Ciężar :  Pompa ścienna ze ssakiem ...................................... 110 kg  

   Pompa przenośna...............................………………. 140 kg  

 PRZYŁĄCZA 

    Pompa bez wyposażenia Pompa z wyposażeniem 

 Powietrze Wlot żeńskie 3/4 BSP (zawór) żeńskie 3/4 BSP (vanne) 

 
Materiał 

Wlot żeńskie 1" BSP 
złączka MM 1" - 38x150  

+ ssak (złączka F 38x150) 

  Wylot żeńskie 3/4 NPS męskie 3/4 JIC (wylot filtra) 
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 PRZEWODY PRZYŁĄCZENIOWE 

Przewód doprowadzający powietrze do pompy ( min. dla długości 5m) :   20 mm (3/4") 

Przewód materiałowy AIRLESS (między wylotem materiału z pompy a pistoletem) :  9,52 mm 
(3/8") wewn. 

 WYMIARY POMPY 65-130 F2 

 Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm 

 A 1480 B 1165 C 725 D 390 E 1160 F 575 

 G Ø 380 H 530 I 470 J 180 K 485   

 

G

K

EA

H

D

C

B

I

J P

F

 

 

 WYMIARY POMPY 40-130 F2 

 Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm 

 A 1460 B 1165 C 725 D 390 E 1120 F 510 

 G Ø 300 H 530 I 414 J 180     
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A

E
P

B

D

C H

J

I

GF

 

 

 STOJAK ŚCIENNY DO MONTAŻU POMP 

 Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm 

 L 288 M 107,5 N 251 O 321 P 150 Q 70 

 R 35 S 17 T 15 U 7x15 V  11 W  22 

 X  11 Y 18         

O

N

R S

T

P

Q

U
M

L
V

W

X

Y

O

 

                        Rzut z przodu                rzut z góry 
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10. DEMONTAŻ / PONOWNY MONTAŻ 

 

UWAGA : Przed podjęciem jakiejkolwiek czynności w pompie, odciąć dopływ 
sprężonego powietrza i zredukować ciśnienie w obwodach, naciskając spust 
pistoletu. 

Pompa podlega dyrektywie ATEX i nie mogą być w niej dokonywane żadne zmiany.  
Nie ponosimy odpowiedzialności w przypadku naruszenia tego zakazu. 

W celu przeprowadzenia wymiany lub naprawy elementu pompy : 

- w razie potrzeby zdemontować cały osprzęt pompy (ssaki, filtr), 

- w razie potrzeby umieścić  pompę na stole warsztatowym (pompa jest wyposażona w ucho do 
podnoszenia). 

Dla zapewnienia bezpiecznego użytkowania urządzenia zostały zastosowane 
elementy zabezpieczające (pokrywa silnika, osłona sprzęgła, obudowy,…).  

Producent nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia ciała oraz awarie i/lub 
uszkodzenia urządzenia wynikające ze zniszczenia, zasłonięcia lub częściowego 

albo całkowitego usunięcia elementów zabezpieczających.  

 
 

Przed demontażem części B lub części A, 
należy zdjąć tuleję łączącą (41). W tym celu : 

- Odkręcić nakrętkę złączki (38) i śruby (43 i 
45)  

- wyjąć tuleję łączącą (41). 

-  

Układ hydrauliczny pompy składa się z 2 
podzespołów :    

- części górnej (podzespół 
mieszkowego układu ssącego: A) 

 

 

 

 

A 

45 

44 

43 

41 

42 

B 

36 

37 

38 

 

- części dolnej (podzespół materiałowy : 
B) 

 

Bieżąca konserwacja dotyczy tej części.  

 
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. 

 

 

 

11-1 DEMONTAŻ / PONOWNY MONTAŻ PODZESPOŁÓW CZĘŚCI MATERIAŁOWEJ (B) 

Uwaga : Demontaż i wymiana zaworu ssącego, cylindra, zaworu tłocznego i dolnej uszczelki GT nie 
wymagają odłączenia części materiałowej (B) od układu ssącego (A).  

 

 ZAWÓR SSĄCY (30)  

Demontaż 

Odkręcić zawór ssący (30).  

Uwaga : Jeśli cylinder (21) jest połączony z zaworem 
ssącym, odkręcić całość, a następnie przytrzymać 
cylinder (21) za pomocą szpilki włożonej do 
specjalnych otworów w cylindrze. 

Kulka (32) jest zamocowana do korpusu zaworu (31) 
za pomocą okrągłego pierścienia sprężynującego (33). 

Oczyścić części przy użyciu odpowiednio dobranego 
środka czyszczącego. 

Ponowny montaż 

Umieścić kulkę (32) i okrągły pierścień sprężynujący 
(33) w korpusie zaworu ssącego (31). 

Wymienić uszczelkę (24). Nasmarować. 

 Nasmarować gwint korpusu zaworu. 

Ponownie zamontować zawór (30) w cylindrze (21).  

 CYLINDER (21) 

Cylinder posiada na końcach dwa otwory ułatwiające 
demontaż. 

W zależności od kolejności odkręcania części, włożyć 
szpilkę w jeden z otworów, aby odkręcić drugą część. 

Przy ponownym montażu wymienić 2 uszczelki (24). 
Nasmarować. 

 Nasmarować wnętrze cylindra (smar typu A1) i 
otwory gwintowane, aby zapobiec uszkodzeniu 
dławnicy ruchomej (smar typu A2) (por. smary w § 
Instrukcje montażu). 

 

 ZAWÓR TŁOCZNY (29) I RUCHOMA DŁAWNICA (23) 

Demontaż 

Odkręcić cylinder (21)i pociągnąć do dołu. 

Odkręcić zawór tłoczny (29) przy użyciu klucza 
nasadowego (numer 46), przytrzymując tłok (22). 

Wyjąć kulkę (25), pierścień (34) i ruchomą 
dławnicę (uszczelka GT, poz. 23). 

Oczyścić części. 

Ponowny montaż 

Założyć nową uszczelkę GT (23). Nasmarować. 

 

 

23 

 

29 34 
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 Zachować właściwy kierunek montażu 
uszczelki GT (23).  

Umieścić kulkę (26) i pierścień (34) w zaworze 
tłocznym (29). 

 Nasmarować gwint zaworu tłocznego (smar typu A2). 

Dokręcić całość w dolnej części tłoka (22). 

11-2 DEMONTAŻ / PONOWNY MONTAŻ PODZESPOŁÓW UKŁADU SSĄCEGO (A) 

 

Uwaga : demontaż górnej uszczelki i mieszka wymaga odłączenia części materiałowej (B) od 
układu ssącego (A).  

 

CZYNNOŚCI ODŁĄCZENIA 
 

Zdjąć cylinder (21) w celu odsłonięcia 
tłoka (22) i układu hydraulicznego. 

 Ustawić tłok w pozycji dolnej. 

 W tym celu opuścić tłok (22) przy 
użyciu ciśnienia o wartości od 0,2 do 0,5 
barów.  Gdy tłok osiągnie najniższy punkt, 
zamknąć zawór dopływu powietrza, 
zapobiegając podniesieniu tłoka. 

Zdjąć 3 nakrętki (11), podkładki okrągłe 
(12). 

Pociągnąć kołnierz ssący (1) do dołu, aż 
do momentu odsłonięcia płaszcza (6). 

Uwaga: Cylinder (2) powinien pozostać 
połączony z łożyskiem ssącym (3). 

Lekko odkręcić 3 śruby (9), aby uzyskać 
luz ruchu obrotowego mieszka (5). 

Odkęcić całkowicie płaszcz (6) (narzędzie: 
płaski klucz 41mm). 

Uwaga : można zdemontować jedną z 3 
kotwi (7) pompy, aby uzyskać lepszy 
dostęp do płaszcza. 

Przesunąć do góry zespół płaszcza i 
mieszka, aby odsłonić płaskie płaszczyzny 
trzpienia (40M). 

 uwaga : płaszcz musi pozostać 
widoczny. 

Przy użyciu 2 kluczy odłączyć tłok (22) od 
trzpienia silnika (40M) wykorzystując dwa 
odsłonięte spłaszczenia trzpienia i 
spłaszczenia podstawy silnika.  

 

A 

B 

7 

1 

22 

21 

20 

5 

6 

40M 

11&12 

2 

3 

9 

30 

27 

 
 

CZYNNOŚCI PONOWNEGO POŁĄCZENIA 

 Wymienić wszystkie uszczelki (8 i 24) i nasmarować. 

Oczyścić gwint trzpienia silnika (40M) i otwór gwintowany tłoka (22) pompy. 

Opuścić trzpień silnika (poprzedni §) . 

 Nałożyć małą porcję kleju na gwint trzpienia silnika (Loctite 222) . 

Przygotować zespół tłoka hydraulicznego i pierścienia tłocznego. 
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Wkręcić trzpień silnika do tłoka układu hydrailicznego. Zablokować. 

 Nałożyć małą porcję kleju na gwint tłoka układu hydraulicznego (Loctite 577) . 

 

 

  Pociągnąć płaszcz (6)  do dołu i nastepnie dokręcić na tłoku układu hydraulicznego 
(22).   

(narzędzie :  płaski klucz 41mm). 

 

 
 

Ponownie założyć kotew (7), jeżeli została zdjęta przy demontażu. 

Ponownie umieścić kołnierz ssący (1).  

Dokręcić 3 śruby (9). 

Założyć 3 podkładki i dokręcić nakrętki (11). 

Ponownie zamontować część dolną pompy zgodnie z przedstawionymi wyżej zaleceniami (cylinder, 
zawór ssący, rura ssąca …).  

 USZCZELKA GÓRNA (27)  

Demontaż 

Odkręcić 8 śrub (26) 

Odłączyć część materiałową (A) od układu ssącego 
(B) 

Zdjąć górny pierścień (35). 

Wyjąć uszczelkę GT (27), ciągnąc kołnierz tłoczny 
(20) do dołu. 

Zdjąć pierścienie okrągłe (8 i 24) znajdujące się na 
kołnierzu ssącym. 

 

Ponowny montaż 

 Umieścić nową uszczelkę GT (27) w kołnierzu 
tłocznym (20) po nasmarowaniu.  

 Przestrzegać kierunku montażu uszczelki GT (27). 

 

RZUT DETALU 

 

 

 
 

Umieścić górną końcówkę tłoka (22) na stożku (narzędzie w kształcie stożka 
dostarczone wraz z pompą – rys. obok). 

 Nasmarować stożek. 

Nasmarować tłok.  

Wprowadzić stożek z tłokiem do kołnierza tłocznego (20), w kierunku od dołu 
do góry. 

Przełożyć całość przez uszczelkę GT (stożek zapobiega zniszczeniu 
uszczelki w czasie montażu tłoka). 

 

27 

 

22 35 20 

Detal montażu płaszcza (6) 

na tłoku  (22) 
6 

1 

22 
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Wyjąć stożek, gdy znajdzie się w pozycji nad kołnierzem (20)   

Zamontować pierścień górny (35). 

Wymienić uszczelkę (8) i zakręcić 8 śrub (26) 

Ponownie połączyć część materiałową (B) z układem ssącym (A). 

 MIESZEK 

Ta czynność powinna być wykonywana po odłączeniu części dolnej od części górnej układu 
hydraulicznego i po demontażu uszczelki górnej.  

Na stole warsztatowym przygotować zespół tłoka hydraulicznego i kołnierza tłocznego zgodnie z 
instrukcją wymiany uszczelki górnej (27).   

Demontaż 

Wyjąć cylinder (2) z łożyska (3). 

Zdemontować łożysko ssące (3) z silnika, odkręcając śruby (9). 

Wysunąć i zdjąć zespół mieszka –płaszcza - kołnierza. 

Zdjąć kołnierz mieszka (4), aby uzyskać dostęp do części gornej mieszka. 

Zdjąć płaszcz (6). 

Ponowny montaż 

Na stole warsztatowym, przygotować zespół mieszka –płaszcza - kołnierza. W tym celu: 

- umieścić nowy mieszek (5) w kołnierzu mieszka (4). 

- wymienić uszczelkę (13). 

 Nasmarować uszczelkę (13) i kołnierz (4) (smar typu A1). 

- wsunąć całość do łożyska (3). 

- Zamontować mieszek przy użyciu siły w płaszczu (6). 

- Założyć górny kołnierz mieszka (14). 

Nasunąć mieszek z płaszczem i kołnierze na trzpień silnika. 

Ustawić w odpowiedniej pozycji i zamocować na podstawie silnika, lekko dokręcając 3 śruby (9). 

Uwaga : istnieje możliwość demontażu jednej z 3 kotwi (7) pompy dla ułatwienia ponownego montażu. 

Ponownie połączyć część materiałową (B) z układem ssącym (A) 
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1 

22 
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40M 
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11-3  SILNIK 

 PRZERZUTNIK  

Dla zapewnienia bezpiecznego użytkowania urządzenia zostały zastosowane 
elementy zabezpieczające (pokrywa silnika, osłona sprzęgła, obudowy,…).  

Producent nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia ciała oraz awarie i/lub 
uszkodzenia urządzenia wynikające ze zniszczenia, zasłonięcia lub częściowego 

albo całkowitego usunięcia elementów zabezpieczających.  
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51

 

Zdjąć osłonę (6), odkręcając nakrętkę (4). 

Rozmontować sprężynę (27) dźwigni bloku przerzutnika (9). 

Odkręcić blok przerzutnika za pomocą śrub (28). 

Zamontować nowy przerzutnik, wykonując czynności w odwrotnej 
kolejności. 

 UWAGA :  

Rzędna montażowa sprężyny przerzutnika "LIBRE"   
Dokręcanie za pomocą 2 rozstawionych elementów 
mocujących. 

 

31.85 mm ±0.5

 

 
 
 
 

Przed każdym powtórnym montażem : 

- Oczyścić części przy użyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika. 

- Zamontować nowe uszczelki po nasmarowaniu smarem PTFE. 

- Nasmarować tłok i wnętrze cynindra, aby nie uszkodzić uszczelek. 

-     W razie konieczności użyć nowych części. 
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ZALECENIA DOTYCZĄCE SMAROWANIA I KLEJENIA 
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C 2 

C 1 

40M 

22 
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8 
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Numer Instrukcja Nazwa Nr 
katalogowy 

A 1 Smar PTFE  Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101 

A 2 Smar grafitowy Pudełko smaru grafitowego (1kg) 560.420.005 

C 1 
Klej beztlenowy w hermetycznej 
tubce z PTFE  

Loctite 577 
 

C 2 Klej beztlenowy do gwintów Loctite 222  
 


