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DOKUMENTACJA DODATKOWA DO POMPY  20-25 F 

CZĘŚCI ZAMIENNE : Zestaw naścienny  (dok. 573.122.050) 

 Silnik (dok. 573.031.050) 

 Układ hydrauliczny  (dok. 573.115.050) 

 Przerzutnik  (dok. 573.087.040) 

 Układ powietrzny (dok. 573.256.050) 
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SPECYFIKACJE 

POMPE AIRMIX  , model 20-25 F 

1. PARAMETRY TECHNICZNE 

  Pompa pneumatyczna ze stali nierdzewnej z uszczelnieniem mieszkowym 

 Prosta w obsłudze i łatwa w utrzymaniu. Nie jest konieczne stosowanie smarów. 

Zalecana do  : 

  zasilania jednego lub kilku pistoletów 

 farb rozpuszczalnikowych lub wodnych o lepkości poniżej 1000 mPa/s. 

Typ silnika …......................................... 500-4 

Typ korpusu pompy… ...............Flowmax 25 F 

Teoretyczny stosunek sprężania.............   20/1 

Materiały pozostające w kontakcie z farbą : 

Stal nierdzewna chromowana utwardzana, stal 
nierdzewna, węglik. 

Uszczelnienie :  

Mieszek : Polietylen 
Górne nieruchome : GT (polietylen) 
Dolne ruchome : GT (polietylen) 

Skok silnika. 

Przekrój silnika. 

Przekrój hydrauliczny. 

Obj. materiału tłoczonego w cyklu. 

Ilość cykli na 1 l materiału. 

Wydatek (na 30 cykli). 

Maks. ciśnienie powietrza wlotowego 

Maks. ciśnienie materiału. 

Poziom hałasu. 

Maks. temperatura pracy pompy. 

100 mm 

50 cm2 

2,5 cm2 

50 cc 

20 

1,5 l 

6 bar 

102 bar 

< 82 dBa 

50°C 

 
Ciężar  ...................................... 22 kg  

 PRZYŁĄCZA 

  
 

 Pompa bez 

wyposażenia 

Pompa z wyposażeniem 

 Powietrze Wlot F 1/4 BSP F 3/8 BSP (układ powietrzny) 

 Materiał Wlot F 1/2 BSP M 26 x 125 

  Wylot F 3/8 NPS M 1/2 JIC (wyjście filtra) 

 PRZEWODY PRZYŁĄCZENIOWE 

Przewód doprowadzający powietrze do pompy( min. dla dł. 5m) :    10 mm 

Przewód powietrzny (między reduktorem "POWIETRZE PISTOLETU i pistoletem :   7 mm wew. 

Przewód materiałowy AIRMIX  (między wylotem materiału z pompy i pistoletem) :    4,8 mm wew. 
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 WYMIARY 

 Ozn. Mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn mm Ozn. mm Ozn. mm 

 A 350 B 160 C 970 D 210 E 182 F 35 

 G 36,5 H 60 I 211,5 J Ø 7x 15 K Ø 17 L Ø 9 

 M Ø 9           
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2. KONSERWACJA 

UWAGA :  

Przed podjęciem jakichkolwiek czynności odciąć zasilanie sprężonego 
powietrza i zredukować ciśnienie w przewodach poprzez naciśnięcie na spust 
pistoletu. 

DEMONTAŻ/ PONOWNY MONTAŻ UKŁADU HYDRAULICZNEGO  

Odkręcić nakrętkę złączki (38) i śruby (41 i 43) w celu odsłonięcia przewodu łączącego (39). 

 ZAWÓR SSĄCY  (DOK. 573.115.050) 

Odkręcić zawór ssący (35) przytrzymując cylinder (27). 

Kulka (22) jest umocowana na zaworze (35) za pomocą okrągłego pierścienia sprężynującego  (21). 

Oczyścić części. 

Ponownie zamontować zawór ssący (35) i uszczelkę (23) wymieniając części w razie potrzeby. 

 ZAWÓR TŁOCZĄCY I  RUCHOMA USZCZELKA 

Odkręcić cylinder (27) i pociągnąć do dołu. 

Odkręcić dławnicę (33) w celu odsłonięcia uszczelki GT (31) zaworu tłoczącego (34). 

Odkręcić zawór tłoczący (34) przytrzymując tłok (24). 
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Wyjąć kulkę (32). 

Oczyścić części i ponownie zamontować wymieniając w razie potrzeby uszczelki. 

 USZCZELKA GÓRNA  

Odkręcić 4 śruby (30). 

Wyjąć uszczelkę (28) pociągając kołnierz tłoczący (25) do dołu. 

Wymienić uszczelkę (28), pierścienie uszczelniające okrągłe (29 i 11). 

Ponownie zamontować części wykonując czynności w odwrotnej kolejności. 

DEMONTAŻ / PONOWNY MONTAŻ SPRZĘGŁA (MIESZKOWEGO) 

Ta czynność powinna być wykonywana po demontażu układu hydraulicznego. 

 MIESZEK 

Odkręcić nakrętki (14) kotwi sprzęgających. 

Wyjąć kołnierz ssący (1) i cylinder (2) pociągając do dołu. 

Zdjąć łożysko układu ssącego  (3) z silnika odkręcając śruby (12). 

Odłączyć tłok pośredni (9) od trzpienia silnika.. 

Zdjąć zespół sprzęgła mieszkowego. 

Zdemontować kołnierz mieszka (4) zdejmując śruby (13) aby odsłonić górną część mieszka. 

Odkręcić osłonę (8) aby odsłonić dolną część mieszka. 

Wymienić mieszek(5). 

Zamontować mieszek w osłonie (8). 

Wprowadzić tłok pośredni (9) do wnętrza mieszka (5) i dokręcić osłonę. 

Włożyć mieszek i tłok (9) do łożyska (3). 

Zamontować kołnierz (4) na łożysku (3) i dokręcić zespół za pomocą śrub (13). 

Połączyć zespół tłoka i mieszka z trzpieniem silnika i zamocować go do do dolnej tarczy silnika za 
pomocą śrub (12). 

Zamontować ponownie tłok układu hydraulicznego (24) na tłoku pośrednim (9). 

Wymienić uszczelki (11), zamontować ponownie cylinder (2) i kołnierz ssący (1). 

Zamontować cały zespół na kotwiach i dokręcić nakrętki (14). 

SILNIK 

 PRZERZUTNIK SILNIKA  (DOK. 573.031.050) 

Zdjąć pokrywę (32) odkręcając 2 śruby CHc (33). 

Zdjąć zaczep sprężyny (12) dźwigni zespołu przerzutnika (9). 

Odkręcić śruby zespołu przerzutnika (10 i 8). 

Zamontować nowy przerzutnik wykonując czynności w odwrotnej 
kolejności. 

 UWAGA :  Wymiar montażowy sprężyny przerzutnika "LIBRE" 

    („swobodny”) dokręcić za pomocą 2 rozstawionych śrub.  

Przed każdym ponownym montażem : 

- Oczyścić części odpowiednio dobranym rozpuszczalnikiem. 

- W razie potrzeby wymienić uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu smarem PTFE. 

- Nasmarować tłok i wnętrze cylindra aby nie zniszczyć uszczelek 

- Zamontować nowe części w razie potrzeby. 

31.85 mm ±0.5
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INSTRUKCJA MONTAŻU 

 
 

 Ozn Instrukcja Nazwa Nr katalogowy 

  
Smar PTFE  

Tubka smaru "TECHNILUB" (10 
ml) 

560.440.101 

  
Smar grafitowy 

Opakowanie smaru grafitowego  
(1kg) 

560.420.005 

  Klej beztlenowy w szczelnej tubce 
PTFE  

Loctite 577 
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