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Kremlin Rexson

SPECYFIKACJE

POMPY AIRMIX® FLOWMAX® INOX,
model 08-120 F, 08-120 FT, 16-120 F, 16-120 FT

PARAMETRY TECHNICZNE

e Pompa pneumatyczna z uszczelnieniem mieszkowym.
e Prosta w obstudze i tatwa w konserwacji — Nie wymaga smarowania.

Zalecana do :

e zasilania jednego lub kilku pistoletéw.

e farb rozpuszczalnikowych lub wodnych o lepkosci ponizej 1 000 mPa/s.

B POMPA FLOWMAX® : 08-120 F & 08-120 FT

Typ silnika..........ccooevieni. 1000-4 lub 1000-4T | gkok silnika. 100 mm
Typ korpusu pompy............ FLOWMAX 120 F Przekroj silnika. 100 cm?2
Teoretyczny stosunek sprezania................ 8/1 Przekroj hydrauliczny. 12 cm?2
Rzeczywisty stosunek ci$nienia............. 7,5/1 Obj. Materiatu tloczonego w cyklu. 240 cc
llo$¢ cykli na 1 litr materiatu. 4
Materaiaty w kontakcie z farbg : Wydatek (na 30 cykli). 721
VSV';'sglialerdzewna utwardzana, stal nierdzewna, Maks. Cisnienie powietrza wlotowego. 6 bar
Maks. Cisnienie ttoczonego materiatu. 45 bar
Uszczelmnienie : Poziom hatasu. 76 dBa
Mieszek : polietylen. Maks.temperatura pracy pompy. 50°C
Uszczelnienie gérne state : GT (polietylen). Ciezar (pompa nascienna) 32 kg
Uszczelnienie dolne ruchome : polietylen.
B POMPA FLOWMAX ® : 16-120 F & 16-120 FT
Typ silnika.......cccceevveeeeen. . 2000-4 lub 2000-4 T Skok silnika. 100 mm
Typ korpusu pompy............. FLOWMAX 120 F Przekrdj silnika. 200 cm2
Teoretyczny stosunek sprezania................. 16/1| Przekréj hydrauliczny. 12 cm2
Rzeczywisty stosunek cisnienia................. 15/1 Obj. Materiatu ttoczonego w cyklu. 240 cc
llos¢ cykli na 1 litr materiatu. 4
Materaiaty w kontakcie z farbg : Wydatek (na 30 cykli). 7.21
Stal nierdzewna utwardzana, stal nierdzewna,| Maks. Ci$nienie powietrza wiotowego. 6 bar
weglik Maks. Cisnienie ttoczonego materiatu. 90 bar
Uszczelmnienie Poziom hatasu. 78 dBa
Mieszek : polietylen. Maks.temperatura pracy pompy. 50°C
Uszczelnienie gérne state : GT (polietylen). Cigzar (pompa nascienna) 32 kg
Uszczelnienie dolne ruchome : polietylen.
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B PRZYLACZA

Pompa bez wyposazenia

Pompa z wyposazeniem

Powietrze Wilot Silnik standardowy : F 3/8 NPS F 3/4 BSP
Silnik turbo : M 3/4 NPS (zawor — ukfad powietrza)
Materiat Wiot F 1/2 BSP M 26x125
malarski
Wylot F 1/2 NPS M 1/2 JIC (wyjscie filtra)

B PRZEWODY PRZYLACZENIOWE

Przewdd doprowadzajgcy powietrze do pompy (& min. dla dt 5m) :
Przewdd materiatowy AIRMIX ® (miedzy wylotem mat. z pompy i pistoletem) : <& 4,8 mm wew.
Przewdd powietrza (miedzy reduktorem "POWIETRZA PISTOLETU" i pistoletem) : &7 mm wew.

& 16 mm

W cyklu obiegowym : Przewod materiatowy HP (u wylotu mat. z pompy ) : & 9,52 mm wew. min.
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2. KONSERWACJA

UWAGA :

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci odciaé zasilanie sprezonego
powietrza i zredukowac ciSnienie w przewodach poprzez naciSnig¢cie na
spust pistoletu.

DEMONTAZ/PONOWNY MONTAZ UKLADU
HYDRAULICZNEGO

Odkreci¢ nakretke ztgczki (39) i Sruby (43 i 45) w celu odstoniecia przewodu tgczacego (41)

ZAWOR SSACY (DOK. 573.113.050)

Odkreci¢ zawor ssacy (28). Jezeli cylinder (22) pozostaje zamocowany do zaworu, odkreci¢ cato$¢ a
nastepnie przytrzymac cylinder (22) za pomocg wrzeciona wsunietego w otwory cylindra przewidziane
w tym celu.

Kulka (29) jest umocowana na zaworze (28) za pomoca okragtego pierscienia sprezynujgcego (30).
Oczysci¢ czesci.
Ponownie zamontowac¢ zawor ssgcy (28) i uszczelke (31) wymieniajac czesci w razie potrzeby.

CYLINDER

Cylinder (22) posiada otwory na koncowkach utatwiajgce demontaz.

W zaleznosci od czesci, ktora odkreca sie jako pierwsza wsungé wrzeciono do jednego z otworow w
celu odkrecenia drugiej czesci.

Przy ponownym montazu pamieta¢ o 2 uszczelkach (25 i 31).

ZAWOR TLOCZACY | RUCHOMA USZCZELKA

Odkreci¢ cylinder (22) i pociggng¢ do dotu.

Odkreci¢ zawér ttoczgcy (24) przytrzymujgc ttok (21).

Wyja¢ kulke (33) i ruchome uszczelnienie (uszczelka miseczkowa 23)

Oczysci¢ czesci i ponownie zamontowaé wymieniajgc w razie potrzeby uszczelki.

USZCZELKA GORNA

Odkrecic 4 Sruby (26).

Wyija¢ uszczelke (27) pociggajgc kotnierz ttoczgcy (20) do dotu.

Wymieni¢ uszczelke (27), pierscienie uszczelniajgce okragte (251 11).
Ponownie zamontowac¢ czesci wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

DEMONTAZ / PONOWNY MONTAZ SPRZEGLA (MIESZKOWEGO)

Ta czynnos¢ powinna byé wykonywana po demontazu ukfadu hydraulicznego.

MIESZEK
Odkreci¢ nakretki (14) kotwi sprzegajgcych.
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WYyija¢ kotnierz ssacy (1) i cylinder (2) pociggajgc do dotu.

Zdjg¢ tozysko uktadu ssgcego (3) z silnika odkrecajac sruby (12).

Odtgczy¢ tlok posredni (9) od trzpienia silnika..

Zdja¢ zespot sprzegta mieszkowego.

Zdemontowac kotnierz mieszka (4) zdejmujac sruby (13) aby odstoni¢ gérng czes$¢ mieszka.
Odkreci¢ ostone (8) aby odstoni¢ dolng cze$¢ mieszka.

Wymieni¢ mieszek(5).

Zamontowac mieszek w ostonie (8).

Woprowadzi¢ ttok posredni (9) do wnetrza mieszka (5) i dokreci¢ ostone.

Wiozy¢ mieszek i thok (9) do tozyska (3).

Zamontowac kotnierz (4) na tozysku (3) i dokreci¢ zespot za pomoca $rub (13).

Potgczy¢ zespot tloka i mieszka z trzpieniem silnika i zamocowac¢ go do do dolnej tarczy silnika za
pomoca srub (12).

Zamontowac¢ ponownie ttok uktadu hydraulicznego (21) na ttoku posrednim (9).

Wymieni¢ uszczelki (11), zamontowaé ponownie cylinder (2) i kotnierz ssacy (1).
Zamontowac caty zespét na kotwiach i dokreci¢ nakretki (14)

SILNIK

B PRZERZUTNIK SILNIKA (DOK. 573.045.050 LUB 573.046.050)

Zdjac¢ pokrywe (32) odkrecajgc 3 sruby CHc (33).

Zdja¢ zaczep sprezyny (12) dzwigni zespotu przerzutnika (9).

Odkrecic¢ $ruby zespotu przerzutnika (10 i 8).

Zamontowac nowy przerzutnik wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

31.85 mm +0.5
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@ UWAGA: Wymiar montazowy sprezyny przerzutnika "LIBRE"
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(,swobodny”) dokreci¢ za pomoca 2 rozstawionych srub

PArzed kazdym ponownym montazem :

- Oczysci¢ czesci odpowiednio dobranym rozpuszczalnikiem.

- W razie potrzeby wymieni¢ uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu smarem PTFE.
- Nasmarowac¢ ttok i wnetrze cylindra aby nie zniszczy¢ uszczelek

- Zamontowac¢ nowe czesci w razie potrzeby
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INSTRUKCJA MONTAZU
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Smar PTEE Iqtr)bka smaru"TECHNILUB" (10 560.440.101
Smar grafitowy 8pkgl)<owan|e smaru grafitowego 560.420.005
Klej beztlenowy w szczelnej tubce | Loctite 577
PTFE
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