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ORYGINALNA DOKUMENTACJA

UWAGA : Zapoznaé¢ sie uwaznie z wszystkimi dokumentami przed przechowywaniem,
montazem lub uruchomieniem urzadzenia (wyfacznie do profesjonalnego uzytku).

FOTOGRAFIE | ILUSTRACJE NIE SA PRZEDMIOTEM UMOWY. URZADZENIA MOGA ULEGAC ZMIANOM BEZ UPRZEDNIEGO
ZAWIADOMIENIA.

DOKUMENTACJA DODATKOWA — CZESCI ZAMIENNE

POMPY 04-220 F & 04-220 FT POMPY 08-220 FT
Zestaw nascienny Dok. 573.179.050 Zestaw nascienny Dok. 573.179.050
Ukfad hydrauliczny Dok. 573.175.050 Uktad hydrauliczny Dok. 573.175.050
Silnik Dok. 573.045.050 Silnik Dok. 573.046.050
Przerzutnik Dok. 573.087.040 Przerzutnik Dok. 573.087.040
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KREMLIN REXSON

SPECYFIKACJE
POMPY FLOWMAX ® , model 04-220 F i 08-220 F

1. PARAMETRY TECHNICZNE

e Pompa pneumatyczna z uszczelnieniem mieszkowym o duzej przepustowosci
e Prosta w obstudze i fatwa w utrzymaniu. Nie jest konieczne stosowanie smarow.

Zalecana do :

e zasilania jednego lub kilku pistoletéw

e farb rozpuszczalnikowych lub wodorozpuszczalnych
e systemdw obiegowych

B POMPA 04-220 FLOWMAX ®

Typ silnika .................... 1000-4 ou 1000-4 T Skok silnika. 100 mm
Typ korpusu pompy ........ FLOWMAX 220F Przekrdj silnika. 100 cm2
Teoretyczny stosunek sprezania ........... 04/1 Przekroj hydrauliczny. 22 cm2
Rzeczywisty stosunek sprezania........... 04/1 Obj. materiatu ttoczonego w cyklu. 440 cm3

llos¢ cykli na 1 | materiatu. 2,3
Materiaty w kontakcie z farbg : Wydatek (na 20 cykli). 88|
S_tal hierdzewna _chromowana utwardzana, stal Maks. ci$nienie powietrza wlotowego. 6 baréow
nierdzewna, weglik. . )

Maks. cisnienie materiatu. 24 bary
Uszczelnienie : Poziom hatasu. 78 dBa
Mieszek : polietylen Maks. temp. pracy pompy. 50°C
Goérne nieruchome : uszczelka GT (polietylen) Ciezar (pompa nascienna) 60 kg

Dolne ruchome : polietylen

B POMPA 08-220 FLOWMAX ®
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Typ silnika .......ccooveeveeeeiiiiee, .2000-4 T Skok silnika. 100 mm

Typ korpusu pompy .......... FLOWMAX 220 F Przekrdj silnika. 200 cm2
Teoretyczny stosunek sprezania................08/1 Przekroéj hydrauliczny. 22 cm2
Rzeczywisty stosunek sprezania........... 08/1 Obj. materiatu ttoczonego w cyklu. 440 cm3
) . llo$¢ cykli na 1 | materiatu. 2,3
Materl'aiy w kontakcie z farbg : Wydatek (na 20 cykli). 88|
S_tal nierdzewna .Chromowana utwardzana, stal Maks. ci$nienie powietrza wlotowego. 6 bar
nierdzewna, weglik. o )
Maks. cisnienie materiatu. 48 bar
Uszczelnienie : Poziom hatasu. < 85 dBa
Mieszek : polietylen Maks. temp. pracy pompy . 50°C
Goérne nieruchome : uszczelka GT (polietylen) Cigzar (pompa nascienna) 60 kg
Dolne ruchome : polietylen
B WYMIARY
Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm
A 200 B 1100 C 415 D 275 E 290 F 335
G 275 H 175 I 320 J 145 K 100 L 280
M 380 N 252 (@) 320 B 150 Q 70 R 35
S 17 T 15 U 6
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B PRZYLACZA
Pompa 04-220 F Pompa 08-220 F
Powietrze Wlot F 3/4 BSP (zawor) F 3/4 BSP (zawor)
" F 1" BSP + kolano
Materiat Wiot F1"BSpP + ztgczka MM 1" - 38x150
Wylot F 3/4 NPS F 3/4 NPS
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B PRZEWODY PRZYLACZENIOWE

Przewdd doprowadzajgcy powietrze do pompy (& min. dla dt. 5m) : & 20 mm
Przewdd materiatowy HP (u wylotu materiatu z pompy) : 9,52 mm wewn. min.

2. KONSERWACJA

UWAGA :

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci odcigé zasilanie sprezonego
powietrza i zredukowa¢ cisnienie w przewodach poprzez nacis$niecie na spust
pistoletu.

Pompa jest objeta dyrektywag ATEX i w zadnym przypadku nie moga by¢ w niej
dokonywane jakiekolwiek zmiany.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za nieprzestrzeganie tego wymagania.

DEMONTAZ / PONOWNY MONTAZ UKLADU
HYDRAULICZNEGO

Ostony (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy,...) zostaly umieszczone w celu
zapewnhienia bezpiecznej pracy urzadzenia.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata jak rowniez awarie
i/lub uszkodzenia urzadzenia wynikajgce ze zniszczenia, zakrycia lub catkowitego
albo czesciowego usuniecia oston.

Odkreci¢ nakretke ztgczki (38) i sruby (43 i 45) w celu odstoniecia przewodu fgczgcego (41).

B ZAWOR SSACY (DOK. 573.175.050) ce
Odkreci¢ zawor ssacy (30). 5 o1
(Jezeli cylinder (21) pozostaje potgczony z 013
zaworem ssgcym, odkreci¢ catosé, a nastepnie
przytrzymac cylinder (21) za pomocg diuta 4 09
przetozonego przez przewidziane w tym celu ) -
otwory cylindra). — c4
Kulka (32) jest umocowana na zaworze (31) za 33
pomocag okragtego pierscienia sprezynujgcego | 36 | 30
(33). 32
Oczyscic czesci. 38 31
Ponownie zamontowa¢ zawor ssacy (30) i | 37 -
uszczelke (24) wymieniajgc czesci w razie
potrzeby.
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B CYLINDER

Cylinder (21) posiada otwory na kohcéwkach dla utatwienia demontazu.

W zaleznosci od czesci, ktora jest odkrecana w pierwszej kolejnosci, przetozy¢ dituto przez jeden z
otworow, aby odkreci¢ drugg czese.
Pamieta¢ o 2 uszczelkach (24) przy pomownym montazu.

B ZAWOR TLOCZACY | RUCHOMA USZCZELKA

Odkreci¢ cylinder (21) i pociggng¢ do dotu.

Odkreci¢ zawor ttoczacy (29) przytrzymujac ttok (22).

Wyjac¢ kulke (25) i ruchome uszczelnienie (uszczelka miseczkowa 23).

Oczysci¢ czesci i ponownie zamontowaé, wymieniajgc w razie potrzeby uszczelki.

B USZCZELKA GORNA
Odkrecic 4 Sruby (26).

Wyjac uszczelke 27) | 8 5

pociggajgc kotnierz tloczacy A

(20) do dotu. 1

Wymieni¢ uszczelke (27) i 4o

pierscienie uszczelniajgce

okragte (8 et 24). 12 i
agle (8 et 24) A n |
Ponownie zamontowaé j@ @ 43
czesci, wykonujgc czynnosci " | | 57 D @

w odwrotnej kolejnosci .

Zachowa¢ kierunek | . ﬂ} 20
montazu uszczelki (27). )

c4

DEMONTAZ / PONOWNY MONTAZ SPRZEGLA (MIESZKOWEGO)

Ta czynnos$¢ powinna by¢ wykonywana po demontazu ukfadu hydraulicznego.

B MIESZEK (DOK. 573.175.050)
Odkreci¢ nakretki (11) ciegien sprzegajacych.
Wyijac kotnierz uktadu ssgcego (1) i cylinder (2) pociggajgc do dotu.
Zdjgc¢ tozysko uktadu ssgcego (3) z silnika, odkrecajac sruby (52).
Odtgczy¢ tlok posredni (53) od trzpienia silnika.
Zdjg¢ zespot sprzegta mieszkowego.
Zdemontowac kotnierz mieszka (4) zdejmujgc sruby (10), aby odstoni¢ gorng czes¢ mieszka.
Odkreci¢ ostone (6) aby odstoni¢ dolng czes$¢ mieszka.
Wymienié mieszek (5).
Zamontowac¢ mieszek w ostonie (6).
Wprowadzi¢ ttok posredni (53) do wnetrza mieszka (5) i dokreci¢ ostone.
Wiozy¢ mieszek i ttok posredni (53) do tozyska (3).
Zamontowac kotnierz (4) na tozysku (3) i dokreci¢ cato$¢ za pomocg srub (10).
Potgczy¢ zespdt ttoka i mieszka z trzpieniem silnika i zamocowa¢ go do dolnej tarczy silnika za
pomoca $rub (52).
Zamontowac¢ ponownie ttok uktadu hydraulicznego (22) na ttoku posrednim (53).
Wymieni¢ uszczelki (8), a nastepnie zamontowa¢ ponownie cylinder (2) i kotnierz ukfadu ssacego (1).
Zamontowac caty zespét na ciegnach (7) i dokreci¢ nakretki (11).
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SILNIK

Ostony (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy,...) zostaly umieszczone w celu
zapewnhnienia bezpiecznej pracy urzadzenia.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata jak réwniez awarie
i/lub uszkodzenia urzadzenia wynikajgce ze zniszczenia, zakrycia lub catkowitego
albo czesciowego usuniecia oston.

B PRZERZUTNIK SILNIKA (DOK. 573.045.050 LUB 573.046.050)

31.85mm +0.5
Zdja¢ pokrywe (32) odkrecajac sruby CHc (33).
Zdjg¢ zaczep sprezyny (12) dzwigni zespotu przerzutnika (9).
Odkreci¢ $ruby zespotu przerzutnika (10 i 8). N A
ZamontowaC¢ nowy przerzutnik wykonujgc czynnosci w odwrotnej N N

kolejnosci.

9 UWAGA: Wymiar montazowy sprezyny przerzutnika "LIBRE"
(,,swobodny”) dokreci¢ za pomocg 2 rozstawionych srub.

Przed kazdym ponownym montazem :

- Oczysci¢ czesci odpowiednio dobranym rozpuszczalnikiem.

- W razie potrzeby wymienié¢ uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu smarem PTFE.
- Nasmarowac ttok i wnetrze cylindra, aby nie zniszczy¢ uszczelek

- Zamontowac¢ nowe czesci w razie potrzeby.
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INSTRUKCJA MONTAZU
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Ozn Instrukcja Nazwa Nr katalogowy
Smar PTFE ;Ll‘)bka smaru "TECHNILUB" (10 | 554 440 101
Smar grafitowy 8pkgl)<owan|e smaru grafitowego 560.420.005

C1 Klej beztlenowy w szczelnej tubce | Loctite 577
lub PTFE
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