
 

 
 

 

SPECYFIKACJE 

POMPA FLOWMAX 

model 04-120 F  

 

Instrukcja : 0311   573.036.211 

Data : 20/11/03 

 
 
 

DOKUMENTACJA UZUPEŁNIAJĄCA – CZĘŚCI ZAMIENNE 
 

POMPA 04-120F 

Zespół ścienny Dok. 573.118.050 

Hydraulika  Dok. 573.113.050 

Silnik Dok. 573.031.050 

Blok narotnika Dok. 573.087.040 

Osprzęt powietrzny (silnik standardowy) Dok. 573.258.050 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
  
 
 
 
 

KREMLIN  REXSON – Site de Stains : 150, avenue de Stalingrad  
93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE 

Telefon : 33 (0)1 49 40 25 25          Fax : 33 (0)1 48 26 07 16 



KREMLIN Strona 1          Instrukcja : 573.036.211 

 

 
 

SPECYFIKACJE 

NIERDZEWNA POMPA FLOWMAX, model 04-120 F  

 
 

1.  CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 

 Pompa pneumatyczna uszczelniona mieszkiem. 

 Prosta w użyciu i łatwa w konserwacji – Smarowanie niepotrzebne. 

Zalecana do: 

 Zasilania jednego lub wielu pistoletów. 

 Farb rozpuszczalnikowych lub wodorozcieńczalnych o lepkości poniżej 1000 mPa/s. 

 Cyrkulacji 
 

Typ silnika ………………………………500-4 

Typ korpusu pompy …..… FLOWMAX 120 F 

Stosunek ciśnień teoretyczny …………… 4/1 

Stosunek ciśnień efektywny …………….. 4/1 

Materiały w kontakcie z produktem: 

Stal nierdzewna twardo chromowana, stal 
nierdzewna, węglik. 

Uszczelnienia: 

Mieszek: polietylen. 
Górne stałe: GT (polietylen). 
Dolne ruchome: polietylen. 

Skok silnika 

Sekcja silnika 

Sekcja hydrauliki  

Objętość produktu dostarczana w cyklu 

Liczba cykli na litr produktu 

Natężenie przepływu (30 cykli) 

Maks. ciśnienie wlotu powietrza  

Maks. ciśnienie produktu 

Poziom hałasu 

Maks. temperatura eksploatacji 

Waga (pompa naścienna) 

100 mm 

50 cm
2
 

12 cm
2
 

240 cm
3
 

4 

7,2 l 

6 bar 

24 bar 

< 82 dBa 

50
o
C 

27 kg 
 

 

 ZŁĄCZA 

   Pompa goła Pompa uzbrojona 

 Powietrze Wlot Obejmujące 1/4 BSP  Obejmujące 3/4 BSP  
(zawór – osprzęt powietrza) 

 Produkt Wlot Obejmujące 1/2 BSP Obejmowane 26x125  

 
 

Wylot 
Obejmujące 1/2 NPS 

Obejmowane 3/8 NPS  
(wylot z filtra + złącze) 

 WĘŻE ŁĄCZĄCE 

Wąż zasilania pompy powietrzem (mini  dla długości 5m):                            10 mm 

Wąż produktu (pomiędzy wylotem produktu z pompy a pistoletem):                7 mm wewn. minimum 

Wąż powietrza (pomiędzy reduktorem „POWIETRZE PISTOLETU” a pistoletem:  7 mm wewn. 

Do cyrkulacji: Wąż produktu WC (na wylocie produktu z pompy):               9,52 mm wewn. minimum 
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 WYMIARY ZEWNĘTRZNE 

 Poz. mm Poz. mm Poz. mm Poz. mm Poz. mm Poz. mm 

 A 400 B 160 C 1040 D 210 E 182 F 35 

 G 36,5 H 60 I 211,5 J  7x15 K  17 L  9 

 M  9           
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1. KONSERWACJA 

UWAGA :  

Przed wszelką interwencją w pompę, odciąć zasilanie sprężonym 
powietrzem i rozprężyć obwody naciskając spust pistoletu. 

  

DEMONTAŻ / PONOWNY MONTAŻ CZĘŚCI HYDRAULICZNEJ 

Odkręcić śrubę złącza (39) i wkręty (43 i 45), aby oddzielić rurę łączącą (41). 

 ZAWÓR SSĄCY (DOK. 573.113.050) 

Odkręcić zawór ssący (28). (Jeżeli cylinder (22) pozostaje sztywno połączony z zaworem ssącym, odkręcić 
zespół, następnie zachować cylinder (22) za pomocą drutu wsuniętego w otwory cylindra w tym celu 
przewidziane). 
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Kulka (29) przylega do zaworu (28) dzięki okrągłemu pierścieniowi sprężynującemu (30). 

Oczyścić części. 

Ponownie zamontować zawór ssący (28) i uszczelkę (31) wymieniając części w miarę potrzeby. 

 CYLINDER 

Cylinder (22) jest zaopatrzony w otwór na każdym zakończeniu dla ułatwienia demontażu. 

W zależności od części, która się odkręci pierwsza, wsunąć drut w jeden z tych dwóch otworów, 
aby odkręcić drugą część. 

Przy ponownym montażu, nie zapomnieć o 2 uszczelkach (25 i 31). 

 ZAWÓR PRZETŁACZANIA I USZCZELNIENIE RUCHOME 

Odkręcić cylinder (22) i pociągnąć go w dół. 

Odkręcić zawór przetłaczania (24) podtrzymując tłok (21). 

Wyjąć kulkę (33) i uszczelnienie ruchome (uszczelka talerzyka oporowego sprężyny 23). 

Oczyścić części i zmontować je ponownie, wymieniając części w miarę potrzeby. 

 USZCZELNIENIE GÓRNE 

Odkręcić 4 śruby (26). 

Wyjąć uszczelnienie (27) pociągając kołnierz przetłaczania (20) w dół. 

Wymienić uszczelnienie (27), uszczelki toroidalne (25 i 11). 

Ponownie zmontować części wykonując operacje w odwrotnej kolejności. 

  

DEMONTAŻ / PONOWNY MONTAŻ SPRZĘGŁA (Z MIESZKIEM) 

Ta operacja musi być wykonana po demontażu części hydraulicznej. 

 MIESZEK 

Odkręcić śruby (14) cięgła sprzęgła. 

Wyjąć kołnierz ssania (1) i cylinder (2) ciągnąc w dół. 

Odłączyć łożysko ssania (3) od silnika odkręcając wkręty (12). 

Odłożyć zespół sprzęgła z mieszkiem. 

Zdemontować kołnierz mieszka (4) zdejmując wkręt (13) dla uwolnienia górnej części mieszka. 

Odkręcić osłonę (8) dla uwolnienia dolnej części mieszka. 

Wymienić mieszek (5). 

Zamontować mieszek w osłonie (8). 

Wprowadzić tłok pośredni (9) do wnętrza mieszka (5) i przykręcić osłonę na jego zakończeniu. 

Włożyć mieszek i tłok (9) odłożyska (3). 

Zamontować kołnierz (4) na łożysku (3) i zamknąć zespół wkrętem (13). 

Zespolić zespół tłok/mieszek z trzonem silnika i zamocować go do dolnego kołnierza silnika 
wkrętem (12). 

Ponownie zamontować tłok hydrauliki (21) na tłoku pośrednim (9). 

Wymienić uszczelki (11), a następnie ponownie zamontować cylinder (2) i kołnierz ssania (1). 

Zamontować zespół na cięgłach i dokręcić śruby (14). 
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SILNIK 

 

 NAWROTNIK SILNIKA (DOK. 573.031.050) 

Zdemontować pokrywę silnika (32) usuwając 2 śruby CHc (33). 

Oddzielić złącze sprężyny (12) od ramienia bloku nawrotnika (9). 

Odkręcić blok nawrotnika śrubami (10 i 8). 

Zamontować nowy nawrotnik wykonując operacje w odwrotnej kolejności. 

 

31.85 mm ±0.5

 

 

 UWAGA :              Strona montażu sprężyny nawrotnika "WOLNA" 

    Wkręcanie 2 zaczepów rozdzielone. 

Przed każdym ponownym montażem : 

- Umyć części benzyną lakową lub odpowiednim rozpuszczalnikiem myjącym. 

- Jeżeli potrzeba, instalować nowe uszczelki po posmarowaniu ich smarem PTFE. 

- Nałożyć smaru na tłok i wnętrze cylindra, aby nie uszkodzić uszczelek. 

- W miarę potrzeby instalować nowe części. 
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  INSTRUKCJE MONTAŻU 

 

 

 Pozycja Instrukcja Opis Nr 
referencyjny 

  
Smar PTFE  

Tuba smaru "TECHNILUB"  

(10 ml) 
560.440.101 

  
Smar grafitowy 

Tuba smaru grafitowego  
(100 g) 

560.420.005 

  Klej beztlenowy Tube Etanche z 
PTFE  

Tuba kleju "SUPER SEAL"  
(3 ml) 

554.180.017 

 

A1 

A2 

C1 


