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Szanowni Państwo, 
   

   Dziękujemy za zakup urządzenia z gamy  KREMLIN. 

Dołożyliśmy wszelkich starań, zarówno na etapie projektowania jak i produkcji, by wyrób ten w pełni 
Państwa zadowolił.  
W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania sprzętu, prosimy o dokładne zapoznanie się z niniejszą 
instrukcją przed uruchomieniem urządzenia. 

1. ZALECENIA BHP 

 Kierownik zakładu musi sprawdzić, czy personel został przeszkolony w zakresie obsługi sprzętu. 

Zamieszczone poniżej zalecenia BHP muszą być właściwie rozumiane i stosowane w praktyce.  

 Aby uniknąć zagrożeń dla zdrowia, niebezpieczeństwa pożaru lub wybuchu, urządzenie należy 

stosować tylko w strefach o odpowiedniej wentylacji. 

 Urządzenie jest montowane na instalacjach niskociśnieniowych. Sprawdzić ciśnienie materiału przed 

regulatorem. 

  Wszystkie połączenia powinny być prawidłowo dokręcone i w dobrym stanie. 

  Przed przystąpieniem do czyszczenia lub demontażu elementu urządzenia, należy bezwględnie : 

 - zatrzymać pracę pompy, odcinając dopływ sprężonego powietrza, 

 - otworzyć zawór odpowietrzający, 

 - zredukować ciśnienie w przewodach materiałowych, naciskając na spust pistoletu. 

 

2. PARAMERTY TECHNICZNE 

Zdalnie sterowany regulator niskiego ciśnienia jest stosowany w 
urządzeniach malarskich do materiałów płynnych. 

Jest zbudowany w całości ze stali nierdzewnej i może być w 
całości czyszczony. 

Jest przystosowany do maksymalnego ciśnienia wejściowego 
wynoszącego 6 barów i ciśnienia wyjściowego w zakresie od 
0,5 do 4 barów. 

Regulacja ciśnienia materiału malarskiego u wyjścia regulatora 
następuje przez odpowiednie ustawienie ciśnienia powietrza 
sterującego za pomocą reduktora. 

Ciężar 1 kg 

Wymiary A : 73 mm 

B :  85 mm 

Materiały w kontakcie z 
farbą . 

Stal nierdzewna, PTFE, carbure 
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 Zakres ciśnienia : 

-  ciśnienie wjeściowe 

-  ciśnienie wyjściowe  

-  ciśnienie sterujące 

 

40 barów maks. 

0,5 do 4 barów  

6 barów maks. 

Ponieważ stosunek sprężenia wynosi 1, 
wartość ciśnienia materiału jest odczytywana 
bezpośrednio na manometrze ciśnienia 
powietrza sterującego. 

 Przyłącza : 

Wejście materiału (E/I)  

Wyjście materiału 1 (S/O) 

Wyjście materiału 2  

Wejście  powietrza 
sterującego (P) 

 

F 1/4 NPSM 

F 1/4 BSP 

F 1/4 BSP 

F 1/8 BSP 

Wybrać precyzyjny reduktor powietrza aby  
uzyskać lepszą regulację zdalnie sterowanego 
regulatora. 

 

 

3. USTERKI DZIAŁANIA 

 USTERKA ROZPOZNANIE SPOSÓB USUNIĘCIA 

 

Zbyt wysokie ciśnienie na 
wyjściu regulatora. 

Zbyt wysokie ciśnienie powietrza 
sterującego. 

Nieszczelność gniazda łożyska 
kulkowego. 

Zmniejszyć ciśnienie powietrza 
sterującego. 
 

Oczyścić lub wymienić.                              

 

 

Brak materiału 
malarskiego na wyjściu 
regulatora . 

Zbyt niskie ciśnienie powietrza 
sterującego. 

Łożysko kulkowe przyklejone do 
gniazda . 

Zwiększyć ciśnienie powietrza 
sterującego. 

Oczyścić i ponownie 
zamontować. 

 

Nierównomierne 
natężenie przepływu. 

Zbyt duże pulsowanie w układzie 
rozdzielczym . 

Nieszczelność gniazda i łożyska 
kulkowego. 

Wyregulować ciśnienie wlotowe.           

 
Oczyścić lub wymienić. 

 

Wyciek w górnej części 
regulatora. 

Uszkodzona membrana. 

Źle dokręcone śruby dolnego 
korpusu. 

Wymienić. 

Dokręcić 6 śrub. 

4. DEMONTAŻ 

 CZYSZCZENIE ZAWORU REGULACYJNEGO (2 - 12 - 13) 

Odkręcić złączkę zaworu (2). Zdjąć sprężynę (12) i łożysko kulkowe (13). 

Oczyścić części przy pomocy spirytusu lub odpowiedniego rozpuszczalnika. 

W razie potrzeby wymienić. Przy ponownym montażu wymienić uszczelkę (6).  

Ponownie zamontować wszystkie części ustawiając regulator w pozycji pionowej. 

Po dokręceniu złączki zaworu (2) sprawdzić wzrokowo czy sprężyna (12) jest w jednej linii z pozostałymi 
częściami. 

 WYMIANA GNIAZDA (3) LUB ZESPOŁU OSIOWO-IGŁOWEGO (11) LUB MEMRANY (7) 
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Demontaż : 

Odkręcić 6 śrub (9) i wyjąć korpus wewnętrzny (1). 

Odkręcić złączkę zaworu (2). 

Wyjąć sprężynę (12) i łożysko kulkowe (13). 

Przesunąć gniazdo (3) i wyjąć z korpusu wewnętrznego (1) 
wraz z uszczelkami (6). 

Wyjąć pokrywę (14). 

Odkleić membranę (7) od łożyska (15). 

Lekko pociągnąć membranę aby wyjąć zespół osiowo-igłowy 
(11), tłok (10) i nakrętkę (8).  

Nie ciągnąć za igłę aby nie uszkodzić części  

Odkręcić nakrętkę (8) i wyjąć tłok (10). 

Wyjąć membranę (7). Oczyścić części. 

Ponowny montaż : 

Wymienić uszczelkę (6) pod zespołem osiowo-igłowym. 

Nasmarować tłok (10) smarem PTFE. 

Prawidłowo ustawić membranę (czarną stroną w kierunku 
komory powietrznej, szarą stroną w kierunku komory 
materiałowej) i tłok (10) na zespole osiowo-igłowym. 

Posmarować klejem gwint osi (11a).  Zamocować nakrętkę (8) na zespole osiowo-igłowym dokręcając 
ręcznie. 

Przytrzymać końcówkę osi (11 a) cęgami i dokręcić z umiarem kluczem. (zalecany moment dokręcania : 2 
Nm). 

Umieścić zespół w łożysku (15). 

Ponownie zamontować korpus regulatora (1) i zamocować za pomocą 6 śrub (9). Pamiętać o szczelce 
pokrywy (16). 

Ponownie zamontować gniazdo (3), łożysko kulkowe (13),sprężynę (12) i złączkę zaworu (2). Wymienić 2 
uszczelki (6). 

W przypadku konieczności wymiany gniazda (3), zmienić również łożysko kulkowe (13). 

Uwaga : Gniazdo jest dwustronne. W czasie pierwszej czynności konserwacyjnej wystarczy je odwrócić. 

 Ozn. Instrukcja Nazwa Nr 

katalogowy 

  Smar PTFE  Tubka smaru TECHNILUB (10ml) 560.440.101  

  Klej beztlenowy w szczelnej tubce z 
PTFE 

Loctite 577  

  Moment dokręcania 2 Nm   

  Moment dokręcania 10 Nm   
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