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PU 3000 PNEUMATYCZNA
DOKUMENTACJA DODATKOWA : Czesci zamienne
Pompa PU 3000 Pneumatyczna — komplet Dok. 573.404.050
Silnik pneumatyczny, typ 1500 Dok. 578.009.110
Uktad hydrauliczny PODKEADU, typ 50 Doc. 573.080.050
Uktad hydrauliczny KATALIZATORA, typ 50F Dok. 573.114.050
Wymiennik barwnikéw i zawor Dok. 573.187.050 + Dok. 573.188.050
Regulator sterowany BP Dok. 573.215.110 + Dok. 573.415.050
Filtr wysokocisnieniowy HP 3/8 (260 baréw) Dok.573.299.050
PU 3000 AIRMIX®
DOKUMENTACJA DODATKOWA : Czesci zamienne
Pompa PU 3000 Airmix — komplet Dok. 573.386.050
Silnik pneumatyczny, typ 3000 Dok. 573.387.050
Uktad hydrauliczny PODKEADU, typ 50 Dok. 573.080.050
Uktad hydrauliczny KATALIZATORA, typ 50F Dok. 573.114.050
Wymiennik barwnikéw i zawor Dok. 573.187.050 + Dok. 573.188.050
Filtr wysokocisnieniowy HP 3/8 (260 bardw) Dok.573.299.050
PU 3000 AIRLESS®
DOKUMENTACJA DODATKOWA : Czesci zamienne
Pompa PU 3000 Airless — komplet Dok. 573.389.050
Silnik pneumatyczny, typ 5000 Dok. 573.390.050
Uktad hydrauliczny PODKEADU i KATALIZATORA, Dok. 573.395.050
typ 124cm3
Zawor ASI 40 Dok. 573.062.050
Filtr wysokocisnieniowy HP 3/4 (360 barow) Dok. 573.327.050
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Drogi Kliencie,

Dziekujemy za zakup nowej maszyny dozujgcej PU 3000.

Dotozylismy wszelkich starah, zaréwno na etapie opracowywania projektu jak i produkcji, by to
urzgdzenie w pemni spetnito Panstwa oczekiwania.

W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania sprzetu, prosimy o doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg przed uruchomieniem urzadzenia.

1. BHP

B OGOLNE ZALECENIA BHP

zawartymi w niniejszej instrukcji moze by¢ zrédiem zagrozen. Nalezy
dokladnie zapozna¢ sie z instrukcja przed rozpoczeciem eksploatacji
urzadzenia.

ﬁ UWAGA : Niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia zgodnie z zaleceniami

Pracownicy obstugujacy urzadzenie powinni zostacé stosownie przeszkoleni.
(W sprawie szkolen nalezy skontaktowa¢ sie z osrodkiem szkoleniowym "KREMLIN REXSON
UNIVERSITY" w Stains).

Kierownik zaktadu powinien sprawdzi¢ czy operatorzy zrozumieli prawidtowo wszystkie instrukcje i zasady
BHP dotyczgce urzadzenia i pozostatych elementow linii.

Nalezy zapozna¢ sie uwaznie z wszystkimi instrukcjami obstugi oraz tabliczkami umieszczonymi na
urzadzeniach przed uruchomieniem.

Nalezy przestrzegac¢ przepiséw w zakresie BHP, ochrony przeciwpozarowej i instalacji elektrycznych
obowigzujgcych w kraju przeznaczenia sprzetu.

& Odwotaé sie do dokumentu
"zalecenia BHP i montazu "

>

B SPECJALNE ZALECENIA BHP

Szafa sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 musi by¢é bezwzglednie
zamontowana poza strefg zagrozong wybuchem. Powinna zostaé
umieszczona w strefie bezpiecznej (strefa nie zagrozona wybuchem zgodnie
z definicja dyrektywy ATEX — patrz § 7).

Nie umieszczaé¢ zbiornikow z farbg pod pompami lub urzadzeniami elektrycznymi.
Umieszczaé¢ je przed korpusem. Wyposazy¢ zbiorniki w pokrywy aby ograniczyé
rozprzestrzenianie si¢ gazéw i oparow w kabinie.

Podtaczy¢ skrzynke sterownicza do gniazda sieciowego z uziemieniem.

Korpus czesci materialowej jest wyposazony w przewéd uziemiajgcy, ktéry nalezy
podigczyé do gniazda z uziemieniem.

o> >

Nie stosowaé produktéw i rozpuszczalnikéw wchodzacych w reakcje z materiatami, z
ktorych jest wykonane urzadzenie.

Stosowa¢ rozpuszczalnik dostosowany do rodzaju rozpylanego materiatu malarskiego
w celu zapewnienia trwatosci urzadzenia.

Nosi¢ okulary ochronne, aby zabezpieczyé oczy przed ewentualnymi odpryskami w
czasie konserwacji maszyny.

2
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A\

UWAGA : Aby unikngé ryzyka tworzenia sie palnych gazéw i oparéw,
stosowaé materialy malarskie o mozliwie jak najwyzszej temperaturze
zaptonu. (zapozna¢ sie z zaleceniami BHP materiatéw).

bezwzglednie :

pistoletu.

Przed czyszczeniem lub demontazem elementu wchodzgcego w skitad urzadzenia nalezy

1 - odcigé doptyw powietrza.
2 — usuna¢ sprezone powietrze z przewodoéw poprzez otwarcie obiegu materialowego

3 — odcig¢ zasilanie elektryczne urzadzenia.

B OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie posiada tabliczke z oznaczeniem nazwy producenta, numeru
katalogowego urzadzenia, podstawowych informacji na temat eksploatacji
(cisnienie, napiecie..) i znakiem graficznym przedstawionym obok.

Sprzet zostat zaprojektowany i wyprodukowany z materiatéw i elementéw
sktadowych wysokokiej jakosci, ktére podlegajg recyklingowi.

Dyrektywa europejska 2002/96/EC ma zastosowanie do wszystkich urzgdzen
oznaczonych tym znakiem (przekreslony pojemnik na odpady). Nalezy zasiegnac¢
informacji na temat dostepnych systemoéw zbiorki odpadéw elektrycznych i
elektronicznych.

Nalezy przestrzega¢ miejscowych obowigzujgcych przepiséw | nie wyrzucaé sprzetu
elektrycznego lub elektronicznego wraz z odpadami gospodarstwa domowego. Odpowiednie
usuniecie sprzetu przyczynia sie do zapobiegania ujemnym skutkom dla srodowiska i zdrowia.

KREMLIN REXSON
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2. OPIS

Maszyna dozujgca PU 3000 jest przeznaczona do farb i lakieréw dwusktadnikowych rozpuszczalnikowych
lub wodorozcienczalnych.

Jest dostepna :

- W wersji pneumatycznej (cisnienie : 0-6 baréw lub 6-40 baréw maks.).
- w wersji AIRMIX® (cidnienie : 180 baréw maks.),

- w wersji AIRLESS® (ci$nienie : 350 baréw maks.).

Jest urzadzeniem niezaleznym, kiére wymaga jedynie doprowadzenia sprezonego powietrza (6 baréw
maks.) oraz zasilania elektrycznego (115V / 230V).

Skfada sie z nastepujgcych elementéw :
- skrzynki sterowniczej z automatem oraz elementami sterowania elektromagnetycznego,

- korpusu obejmujgcego pompe PODKLADU, pompe KATALIZATORA, automatyczne zawory
materiatbw malarskich i rozpuszczalnika oraz elektropneumatyczne elementy sterowania.

A : Elektroniczna
skrzynka
sterownicza z
ekranem

B : Ukfad powietrza

C : Zespot
zaworow

HB : Uktad
hydrauliczny
PODKtADU

HC : Ukiad
hydrauliczny
KATALIZATORA

MP : Silnik
pneumatyczny

30 : Mieszalnik

Opcjonalnie :

PS : Pompa
ptuczgca

Uwaga : schemat przedstawiajgcy pompe PU 3000 Airmix®
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PRZEDNIA CZESC SKRZYNKI

Nr Opis Funkcja
13 Kontrolka Btad
czerwona
14 Kontrolka Urzadzenie wigczone (tryb inny niz praca urzgdzenia)
pomaranczowa
15 Kontrolka zielona | Urzadzenie pracuje

Maszyna jest urzgdzeniem, ktére mozna w petni zaprogramowa¢ w ramach interfejsu cztowiek/maszyna.
Ekran wskazuje przez caty czas za pomocg prostego systemu znakéw aktualny stan maszyny i umozliwia
dostep do jej podstawowych funkcji : URUCHOMIENIE / ZATRZYMANIE — PLUKANIE — PRODUKCJA.

Informacje dotyczace funkcjonowania maszyny (wyswietlane w czasie rzeczywistym proporcji, zuzycia..)
mogg by¢ odczytywane na ekranie.

Urzadzenie PU 3000 nieustannie rejestruje zuzycie podkfadu, utwardzacza i rozpuszczalnika jak réwniez
catkowite zuzycie i ilos¢ emisji lotnych zwigzkéw organicznych (COV) wytwarzanych w czasie dziatania

maszyny.

Dtawnica umieszczona na skrzyni maszyny stuzy do elektrycznego zasilania urzgdzenia za posrednictwem
zasilacza (115V / 230V).

KREMLIN REXSON
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3. ZASADA DZIALANIA

2 materiaty PODKLAD i KATALIZATOR sg wprowadzane do maszyny dozujgcej za pomocg dwéch pomp.

Zaréwno w fazie produkcji jak i regeneraciji maszyna wtryskuje mate ilosci katalizatora (P-6) do strumienia
podktadu o statym natezeniu przeptywu.

Automat nieustannie kontroluje stosunek dozowania, a gdy wykryje nieprawidtowosé, ktérej nie jest w
stanie usung¢, uruchamia alarm. Maszyna przechodzi w tryb awaryjny.

Pojemnos¢ skokowa pomp jest parametrowana (pompa PODKELADU : parametr P4, pompa
KATALIZATORA : parametr P5) w zaleznosci od wers;ji.

4. DANE TECHNICZNE

llo$¢ barwnikow : 1 Napiecie : 230V / 115V - 10W

llo$¢ katalizatoréw : 1 Cisnienie powietrza : 4 baréw min. - 6 baréw maks.
Mozliwos¢ pracy z farbami rozpuszczalnikowymi i | Cisnienie uzytkowe :

wodorozcienczalnymi 0-6 baréw lub 6-40 baréw w wersji pneumatycznej
Sterowanie magnesem na szafie sterowniczej 30 do 180 baréw w wersji Airmix®

60 do 350 baréw w wersiji Airless®

Stata kontrola dozowania
. Regulowany stosunek dozowania : od 0,6/1 do
Regul I
eguiowany prog e'1 e?rmowy - . 20/1 (objetos¢ PODKEADU / objetosc
Regulowany wskaznik przydatnosci pot-life KATALIZATORA) (od 160% do 5%)

Cykl ptukania automatycznego (czas)
Wskazania dotyczgce emisji COV — lotnych Powtarzalnosé : + 1 %

zwigzkdw organicznych o S
L . e . Natezenie strumienia mieszanego produktu : por. §
Licznik sumujacy zuzycie : podkfadu, katalizatora, 14 815

rozpuszczalnika, COV
Wydruk (podtgczenie do drukarki)

Doktadnos$é¢ dozowania : + 1 %

Temperatura produktu : 50° C maks.

Cigzar : 115 kg (wersja pneumatyczna) | Przytaczenia :
187 kg (wersja AIrmix®) | Doptyw powietrza : F 3/4 BSP (zawdr
217 kg (wersja Airless®) doprowadzajgcy powietrze)
Wymiary : Wylot materiatu malarskiego (mieszalnik) : F 3/4

- szafa sterownicza : 355 mm x 275 mm x 135 mm | JIC lub montaz ztgczki (— M 1/2 JIC).

- korpus czesci materiatowej : 855 mm x 670 mm x
1270 mm (wersja Airmix®)
960 mm x 670 mm x 1400 mm (wersja Airless®)
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5. PODLACZENIE

B TRANSPORT WEWNETRZNY

Pompa PU 3000, ktéra ma znaczny ciezar i
gabaryty powinna byc¢ transportowana
odpowiednimi metodami.

Uwaga : Transport maszyny powinien byc
wykonywany przez wykwalifikowanych
pracownikéw, w wolnej przestrzeni poziomej, w
celu unikniecia ryzyka przewrdcenia i zmiazdzenia s N
0s0b przebywajgcych w poblizu. =

o)
®

A Uwaga : Pierscienie umieszczone na

pokrywach silnikéw stuzg do podnoszenia e .
pompy i w_zadnym wypadku nie moga by¢ .0 >
wykorzystywane do transportu catego .
urzgdzenia. o=

Korpus posiada 4 otwory (<& 9) do mocowania lub
zakotwienia do podtoza.

B MAGAZYNOWANIE

Magazynowanie przed montazem :

- Temperatura otoczenia magazynowania : 0 / + 50 °C.

- ZabezpieczyC urzgdzenie przed zapyleniem, przeciekami wody, wilgocig i wstrzgsami.
Przechowywanie po montazu :

- Temperatura robocza : + 15/ + 35 °C.

- ZabezpieczyC urzgdzenie przed zapyleniem, przeciekami wody, wilgocig i wstrzgsami.

B WARUNKI OTOCZENIA

Pompa powinna zosta¢é zamontowana na poziomym, stabilnym i ptaskim podtozu (np. ptyta betonowa).
Sprawdzi¢ stabilnos¢ maszyny.
Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednig wentylacje.
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B OPIS TABLICZEK ZNAMIONOWYCH

Maszyna PU 3000 jest wyposazona w 2 tabliczki znamionowe : jedng tabliczke na skrzynce
sterowniczej oraz jedng na korpusie czesci materiatowe).

| | ’ :
KREMLIN REXSON
KREWLIN stams reance G G e KREMLIN REXSON
Tension | | STAINS FRANCE
P air | | @ é E&N2G
P prod | | o
prod Pair | |
SeriefSerial | |
Ref | | Pprod | |
s | SetieSeiol | |
requence
Ampérage | | Ret | |
NE PAS DEBRANCHER NE PAS DEBRANCHER
SOUS TENSION
DO NOT DISCONNECT SOUS TENSION
WHILE POWER IS ON DO NOT DISCONNECT
5 5 WHILE POWER IS ON
Tabliczka zamocowana na skrzynce sterowniczej Tabliczka zamocowana na korpusie
(skrzynka znajduje sie na zewnatrz kabiny malarskiej) | (korpus z wyposazeniem umieszczony wewnatrz
kabiny malarskiej > oznakowanie zgodne z
dyrektywg ATEX)

Oznakowanie okreslone dyrektywa ATEX

KREMLIN REXSON

STAINS France Nazwa spofki i adres producenta

CE@uzG Il:grupall 2 :kategoria 2
Urzadzenie do obrébki powierzchniowej uzywane w $rodowisku, w ktorym

moze wystgpi¢ ryzyko wybuchu spowodowane obecnoscig gazu, pary, mgty w
czasie normalnej eksploatacji

G:.gaz

P air : 6 bar /87 psi Maksymalne ci$nienie powietrza

P prod : Maksymalne cisnienie materiatlu malarskiego

Série / Serial Numer nadany przez KREMLIN REXSON. Dwie pierwsze cyfry oznaczajg rok
produkcji.

Ref Nr katalogowy maszyny PU 3000

Phase Jednofazowa

Fréquence 50-60Hz / Czestoliwos¢ sieciowa

Ampérage Maks. zuzycie pradu
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B SCHEMAT INSTALACYJNY

3
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/
7
T s
1 ™

S

|\ —

S
A | Strefa zagrozona wybuchem: strefa 1 (Z1) lub 6 Przewod materiatowy HP (PTFE)
strefa 2 (Z2) (kabina malarska)
B Strefa nie zagrozona wybuchem (strefa 7 Zawory automatyczne
bezpieczna)
1 Skrzynka sterownicza PU 3000 8 Mieszalnik
2 Pompa PODKLADU 9 Elektrozawory
3 Pompa KATALIZATORA 10 |Przewdéd materiatowy HP (nie objety
dostawa)
Pompa ptukania (opcjonalnie) 11 | Pistolet (nie objety dostawg)
5 Przewdd materiatowy wysokocisnieiowy HP 12 | Powietrze rozpylajgce pistoletu maszyny

podlega wylacznej odpowiedzialnosci

przez uzytkownika.

Odlegtosé 1 metra podana w powyzszych schematach jest jedynie wskazana tytutem
informacji bez odpowiedzialnosci KREMLIN REXSON. Dokiladne wyznaczenie stref

uzytkownika, w zaleznosci od uzywanych

materialow malarskich, otoczenia i warunkéw eksploatacji ( norma EN 60079-10).
Odlegtosé 1 metra moze zostaé dostosowana, jezeli tego wymaga analiza dokonana

2 Podiaczy¢ skrzynke kierownicza do zasilania z uziemieniem. Obudowa pomp jest

wyposazona w przewod uziemiajacy, ktéry nalezy podtaczyé do gniazda z
uziemieniem

.2 Nie umieszcza¢ zbiornikoéw z farbg pod pompami lub urzgdzeniami elektrycznymi.
Ustawiaé je przed korpusem. Zbiorniki powinny mie¢ pokrywy w celu zmniejszenia

|KREMLIN REXSON Strona 10

Instrukcja : 573.199.111




ryzyka rozprzestrzeniania sie gazéw i oparéw w kabinie.

3

H MONTAZ

Montaz urzadzenia PU 3000 moze zostaé wykonany réznymi sposobami spetniajgc wymagania jak
najwiekszej liczby instalaciji.

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna by¢é zamontowana
na zewnatrz kabiny malarskiej w strefie bezpiecznej.

Montaz ze sterowaniem poza kabina :

Maszyna sktada sie z dwdch czesci,
umozliwiajgc umieszczenie skrzynki
sterowniczej poza kabing. (przewdd dt. 8 m
miedzy 2 elementami).

Uwaga : rysunek przedstawia pompe
PU 3000 Airmix®

Montaz ze sterowaniem w kabinie :

Istnieje rowniez zestaw sterowniczy w kabinie
(opcjonalnie).

Zestaw umozliwia zamocowanie skrzynki
sterowniczej w kabinie za pomocag
przeszklonego ekranu z blachy oraz sterowanie
od wewnatrz.

Ll

C% il)@

Sterowanie odbywa sie za pomocg magnesu
dostarczonego z maszyng. Odlegto$¢ miedzy
skrzynkg sterowniczg i korpusem czesci
materiatowej wynosi 8 m (przewdd dostarczony
Z maszyng).

KREMLIN REXSON Strona 11 Instrukcja : 573.199.111




B PRZYLACZA SKRZYNKI STEROWNICZEJ | KORPUSU CZESCI MATERIALOWEJ

) Urzadzenie PU 3000 musi zosta¢ podtgczone do
sieci czystego i suchego sprezonego powietrza
(min. 4 bary) i zasilane pragdem jednofazowym - b .‘]"_‘ “’ ""
(115V / 230V) z zasilaczem. Uziemienie sieci jest ‘ 3

3 !
i J 23@u :) 15

podtgczane w skrzynce sterowniczej na styku
przeznaczonym do tego celu.

A Przed podtaczeniem urzadzenia PU 3000
sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest takie
samo jak napigcie maszyny (230 V).

Jezeli tak nie jest, otworzy¢ skrzynke sterowniczg
zdejmujgc obudowe i przetgczy¢ pokretto
zasilania (230V - 115V)

Z0/'0"Z1 NN
Y3N3IVHOS

Zamontowa¢ przewdd materiatowy typu HP (wysokocisnieniowy) pomiedzy wyjSciem mieszalnika i
pistoletem (A Przestrzegac zalecen dotyczgcych ci$nienia wytwarzanego przez pompy).

Podtgczy¢ uktad powietrza PU 3000 do sieci pneumatycznej za pomocg przewodu
(2 16 mm min.).

Uwaga : te przewody nie sa dostarczane w standardowym zestawie.

Przytacze powietrza do maszyny jest wykonane za pomocg ztgczki obejmujgcej ¥4 BSP (zawor
doprowadzajgcy powietrze).

Skrzynka sterownicza jest potaczona z elektrozaworami umieszczonymi na korpusie za pomocg
przewodu dtugosci 8 m.

6. DZIALANIE

B STEROWANIE Z MASZYNY
EKRAN

Na ekranie wyswietlane sg poszczegdlne menu oraz informacje dotyczgce maszyny.

KLAWIATURA
ESC Ten przycisk petni funkcje wychodzenia z menu lub z poszczegdlnych trybow
(produkgiji, ptukania, parametrow).
4J Ten przycisk petni funkcje wchodzenia do menu lub zatwierdzania danej wartosci
parametru.

Ten przycisk umozliwia nawigacje wewngtrz menu oraz zwiekszanie wartosci
parametru w czasie modyfikacji ustawien.

>

v Ten przycisk umozliwia nawigacje wewngtrz menu i zmniejszanie wartosci parametru
w czasie modyfikacji ustawien.

Klawiatura dziata za pomocg magnesu dostarczonego wraz z maszyng. Ten tryb umozliwia sterowanie
maszyng od wewnatrz kabiny malarskiej jezeli skrzynka jest zamoncowana za szybg kabiny. Ta
technologia oszczedza czas operatora i umozliwia uzytkowanie ze stanowiska malowania.

B PODLACZENIE DO NAPIECIA
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Przy kazdym uruchomieniu urzadzenia zbiorniki z PODKLADEM,
KATALIZATOREM i ROZPUSZCZALNIKIEM powinny by¢é wypetnione w stopniu
umozliwiajagcym prace urzadzenia.

A

Odkreci¢ 3 reduktory przed doprowadzeniem powietrza do uktadu.

Podtgczy¢ doprowadzenie powietrza do PU 3000 (min. 4 bary).

Podtgczy¢ skrzynke sterowniczg pod napiecie (wytagcznik umieszczony z boku skrzynki).
W chwili podtgczenia napiecia do skrzynki, na ekranie pojawia sie menu.

Pistolet nalezy podtaczy¢ przed uruchomieniem maszyny.

Uwaga : Parametry zostaty zaprogramowane fabrycznie przed dostawg urzgdzenia. Parametry te mogg
zosta¢ dostosowane w zaleznosci od sposobu uzytkowania maszyny. Modyfikacji dokonuje osoba
upowazniona (patrz : lista parametréw).

PIERWSZE WSKAZANIA

MENU STANDARDOWE

F1_ -

Odliczanie czasu przydatnosci materiatu
malarskiego.

(odliczanie od 9 do 0 ; 9 oznacza 90% czasu
pozostatego do regeneracji).

Myslnik pojawia sie, gdy maszyna PU 3000
iest wvnhikana.

W momencie uruchomienia maszyna jest w trybie czuwania. Menu ,F1” oznacza przejscie do trybu pracy.
Obstuga PU 3000 odbywa sie za pomocg pieciu menu :

- F1: produkcja

- F2: ptukanie

- F3: parametry

- F4:zuzycie

- F5: normalne dziatanie pomp
Aby méc nawigowaé pomiedzy poszczegdlnymi menu, nalezy ustawi¢ magnes na czujnikach oznaczonych
« A/V ». Menu przesuwajg sie w nastepujgcym uktadzie :

Konfiguracja menu.

Plukanie

Produkcja

Parametry

Zuzycie

Pompy

F1_ -

o

0-19--

500.

ESC

F2_ -

!

o

F3_ -

!

F4_ -

A

A

-F2-9

F

3-P1

-F4 A

ESC

it

F3-P 2

F5_ -

o

-F5.A

Fab
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8. PIERWSZE URUCHOMIENIE

B PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed rozpoczeciem pracy napetni¢ do potowy miseczki dtawnic smarem « T » lub rozpuszczalnikiem
dobranym do uzywanego produktu (dotyczy standardowych ukfadoéw hydraulicznych, z wytgczeniem
uktadow hydraulicznych Flowmax®).

Uwaga : Miseczka dfawnicy powinna byc¢ dokrecona z umiarem. Zbyt silne dokrecenie powoduje
szybkie zniszczenie uszczelek dtawnicy. Dostarczony klucz zapewnia odpowiednie dokrecenie.

Dokrecenie miseczki dtawnicy :

- Napetni¢ miseczke smarem T,

- Uruchomi¢ pompe, a nastepnie dokreci¢ miseczke po 10 minutach, po 1 godzinie i po 1 dniu
dziatania,

- W przypadku wycieku, nalezy dokreci¢ miseczke.

Uwaga : Wylgczy¢ maszyne i usungc powietrze i materiat malarski z obwodéw przed dokreceniem
miseczki.

B PLUKANIE POMP | MASZYNY ROZPUSZCZALNIKIEM

oraz maszyne rozpuszczalnikiem aby zagwarantowaé¢ dobra jakos¢ materiatu
malarskiego wprowadzanego do PU 3000.

f Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia nalezy przeptukaé¢ wszystkie pompy
Odczyt cisnienia na manometrach nie moze przekracza¢ wartosci 1 bara.

e Wykona¢ podigczenia opisane w § 7 (MONTAZ).
e Zanurzy¢ ssak pompy PODKEADU w zbiorniku z rozpuszczalnikiem.
e Zamkngc¢ zawér doprowadzajgcy powietrze do pistoletu.

e Na stronie menu gtéwnego ekranu, aktywowa¢ "NORMALNY TRYB PRACY " (F5 nastepnie «l),
nastepnie wybra¢ pompe A (a lub ¥, i ).

e Nacisng¢ spust pistoletu w celu uruchomienia pompy A z rozpuszczalnikiem i podnies¢ cisnienie
materiatu do warto$ci okoto 1 bara (odczyt na manometrze) lub przepusci¢ przez zawdr spustowy.

e Zwolni¢ spust pistoletu gdy nie pojawiajg sie juz pecherzyki powietrza w rozpuszczalniku na
wysokosci dyszy pistoletu

e Zanurzy¢ ssak pompy KATALIZATORA w zbiorniku z rozpuszczalnikiem.

e Na stronie menu gtéwnego ekranu, aktywowaé "NORMALNY TRYB PRACY" ( F5 nastepnie <), i
wybraé pompe B (« lub v, i ).
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e Nacisng¢ spust pistoletu w celu uruchomienia pompy B z rozpuszczalnikiem i podnies$¢ cisnienie
materiatu do warto$ci okoto 1 bara (odczyt na manometrze) lub przepusci¢ przez zawér spustowy.

e Zwolni¢ spust pistoletu gdy nie pojawiajg sie juz pecherzyki powietrza w rozpuszczalniku na
wysokosci dyszy pistoletu.

e Przekreci¢ zawor powietrza, ktory zasila w powietrze pompe ptuczaca.

e Na stronie menu gtéwnego ekranu aktywowaé « TRYB PLUKANIA » (F2 nastepnie «J)

e Nacisng¢ spust pistoletu w celu uruchomienia pompy SA z rozpuszczalnikiem i podnies¢ cisnienie
materiatu do wartosci okoto 1 bara (odczyt na manometrze).

e Zwolni¢ spust pistoletu gdy nie pojawiajg sie juz pecherzyki powietrza w rozpuszczalniku na
wysokosci dyszy pistoletu.

e Na tym etapie nie zmienia¢ parametréw ustawionych fabrycznie.

A Uwaga : nie doprowadza¢ powietrza rozpylajgcego do pistoletu w celu
unikniecia rozpryskiwania materiatu i skierowa¢ strumien rozpuszczalnika

.: @ do zbiornika.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne i rekawice.

o  Wyjs¢ z trybu "NORMALNEJ PRACY" za pomocg przycisku ESC.
e Zamkng¢ zawér doprowadzajgcy powietrze do pompy ptuczacej.

B NAPELNIANIE MASZYNY MATERIALEM MALARSKIM

e Wyjgc ssaki PODKLADU i KATALIZATORA ze zbiornikéw rozpuszczalnika i umiescic¢ je w
odpowiednich zbiornikach.

A Uwaga : nie zamienia¢ miedzy sobg ssakow.

e Otworzy¢ zawory spustowe znajdujgce sie u wylotu uktadow hydraulicznych. Napetni¢ pompy
materiatem malarskim. Uruchomié¢ pompy i zamkng¢ zawory spustowe.

e Przejs¢ do trybu produkcji az do momentu, gdy materiat malarski bedzie czysty. W przypadku
alarmu, opusci¢ i ponownie powrdci¢ do trybu produkcji.
UWAGA : nie doprowadzaé powietrza rozpylajgcego do pistoletu.

e Uruchomi¢ ptukanie w celu oczyszczenia obwodu mieszania. Gdy rozpuszczalnik jest czysty,
wcisngc¢ przycisk ESC.

Parametry sg programowane fabrycznie i moga by¢ modyfikowane (por. § 11).
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B KONTROLA DOZOWANIA

Odtgczy¢ przewdd « materiatu malarskiego mieszanego »
znajdujacy sie u wylotu zespotu mieszania. Zamocowaé¢ w
tym miejscu ztgczke (25) i zespot zaworu iglicowego (19)
dostarczane wraz z maszyna.

Zdjg¢ przewdd powietrza sterujgcego z zaworu PODKEADU
VP2A.

Podigczy¢ ten przewéd do zaworu VP3, ktéry jest
wyposazony fabrycznie w zesp6t zaworu iglicowego (19).

Przejs¢ do trybu w celu regulacji otwarcia zaworéw

iglicowych.
_F5 A Uruchomi¢ pompe A i dokonac¢ regulaciji
otwarcia zaworu iglicowego.
F5 B Uruchomi¢ pompe B i dokonac¢ regulaciji
- zaworu iglicowego.

Umiesci¢ probowki pod zaworami. Wigczy¢ pompe PU
3000, a nastepnie otworzy¢ zawory.

Aktywowac _ F 3 p 1 6

Urzadzenie PU 3000 przechodzi do trybu testowego i

wyswietla t50 O .

A Uwaga : ciSnienie materialu malarskiego powinno
wynosi¢ ponizej 200 bardéw.
PODKLAD i KATALIZATOR sptywajg do probdéwek. Po

pewnym czasie zamkng¢ zawory iglicowe i sprawdzic¢ Uwaga : rysunek przedstawia pompe PU
stosunek dozowania. ' 3000 Airmix®

Nacisng¢ ESC by wréci¢ do trybu produkgciji po
przeprowadzeniu testu.

Uwaga : W tej fazie pistolet nie jest uzywany.

A Po zakonczeniu kontroli dozowania odtagczy¢é maszyne PU 3000 od napiecia zasilania.

Odtgczy¢ przewdd powietrza z zaworu VP3 i podigczyé go ponownie do zaworu PODKLADU.
Zdemontowac zespét zaworu iglicowego (19) i ztgczke (25). Ponownie przykreci¢ przewdd materiatowy
na ztgczce (M 3/4 JIC) u wylotu zespotu mieszania. Powrdci¢ do trybu pracy.

< Nosié okulary ochronne w celu zabezpieczenia oczu przed ewentualnym odpryskami czasie
obstugi zaworoéw.
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< Wyplukaé zdjety zespot zaworu iglicowego, nie dopuszczaé do krystalizacji katalizatora. W
tym celu : - wyptukaé ujecie testowe KATALIZATORA : nacisna¢ F2 aby uruchomi¢ ptukanie.
Gdy ujecie jest czyste, aktywowaé ESC.

- wyplukaé ujecie testowe PODKLADU : zamienié ujecia testowe i
uruchomi¢ ptukanie az do momentu, gdy ujecie bedzie czyste.

9. PARAMETRYZACJA APLIKACJI (F3)

Aby zmieni¢ parametry PU 3000 wybra¢ F3 i zatwierdzi¢. Aby porusza¢ sie miedzy parametrami uzywaé
strzatek « lub v .

Wybra¢ modyfikowany parametr. Nacisng¢ przycisk "I, a nastepnie « |lub ¥ aby zwiekszy¢ lub

zmniejszy¢ wartos¢. Nacisngé « aby zatwierdzi¢ nowg wartos¢ lub ESC by jg anulowac.

Aby opusci¢ parametr nacisngé ESC. Aby opusci¢ menu PARAMETRYnacisng¢ ESC.

Parametry sg programowane fabrycznie. Muszg by¢é modyfikowane (przez osobe upowazniong) w celu
dostosowania do specyfiki materiatow.

A Mechaniczne wartosci graniczne pomp sg wprowadzane do pamieci fabrycznie. W przypadku
demontazu czujnikéw przeptywu lub odigczenia uktadu hydraulicznego od silnika albo aktualizacji
programu, nalezy pamieta¢ o ponownym ustawieniu wartosci pomp (por. P10).

B PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienia
uzytkownika
F3- -P1 Parametr stosunku dozowania. Zawartosc 50 %
procentowa katalizatora w podktadzie, od
0,1% do 160%
Parametry zywotnosci mieszanego materiatu 30 min
malarskiego.
F3--P2 Warto$¢é min. : 1min
Wartos¢ maks. : 999 min
Parametr objetosci regeneracji w cm3. 200 cm3
F3- -P3 Wartos¢ min. : 1 cm3
Warto$¢ maks. : 9 999 cm3
Przekrdj ttoka A Dla uktadu hydraulicznego
F3--P4 Warto$¢ min. : 1 mm2 50cm3::
Wartos¢ maks. : 99 999 mm?2 465 (Wefsia airmix®),
485 (wersja pneumatyczna)
Dla ukfadu hydraulicznego
124cm3:
555 (wersja airless®)
Przekroj ttoka B Dla ukfadu hydraulicznego
F3- -P5 Warto$é min. : 1 mm2 SOF :
Warto$é maks. : 99 999 mm2 470 (wersja airmix®),
490 (wersja pneumatyczna)
Dla uktadu hydraulicznego
124cm3:
555 (wersja airless®)
Objetos¢ wtryskiwania
F3- -P6 Warto$¢ min. : 0,1 cm3 4.8 .cm3
Warto$¢ maks. : 999,9 cm3
Dopuszczalne odchylenie dozowania
F3- -P7 Warto$¢ min. : 0,1 % 3 9%
Warto$¢ maks. : 100 %
Objetosé¢ alarmowa dla pompy A
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Wartos¢ min. : 1L 0
F3- -P8 Warto$é maks. : 40 000 L

0 : parametr nie uwzgledniony

Objetosé¢ alarmowa dla pompy B
Warto$é min. : 1L 0
F3--P9 Warto$¢ maks. : 40 000 L

0 : parametr nie uwzgledniony

Tryb przygotowania do pracy (gérne i dolne
F3--P10 || wartosci czujnikow)

« : do aktywacii tego trybu

Czas ptukania
F3--P11 Warto$¢ min. : 10 sekund 120 s
Warto$é maks. : 500 sekund

Objetosé ptukania
F3--P12 Warto$¢ min. : 10 cm3 500 cm3
Wartos¢ maks. : 5000 cm3

Liczba cykli w tysigcach przed zapobiegawczg

konserwacjg pompy A 500
F3--P13 Warto$¢é min. : 1 (czyli 500 000 cykli)

Wartos¢ maks. : 9999

Liczba cykli w tysigcach przed zapobiegawczg

konserwacjg pompy B 500
F3--P14 || wartog¢ min. : 1 (czyli 500 000 cykli)

Wartos¢ maks. : 9999

Procentowa zawartos¢ suchej masy w

F3- -P15 podktadzie
Warto$é min. : 0 %
Warto$é maks. : 100 %

50 %

Tryb testu stosunku dozowania

F3--P16

« : do aktywacii tego trybu

B ZATWIERDZENIE TRYBU PRZYGOTOWANIA DO PRACY

Tryb umozliwia zdefiniowanie gérnych i dolnych wartosci czujnika przeptywu dla kazdej pompy.
Maszyna moze obliczy¢ objetos¢ odpowiadajgcg zarejestrowanemu przeptywowi.

Po zatwierdzeniu parametru | F3- -P10 | maszyna wyswietla i steruje ruchem w dét tloka pompy
PODKLADU: otworzy¢ pistolet lub zawor spustowy PODKEADU aby spowodowacé przesuniecie ttoka w doét.

Gdy ttok pompy PODKEADU znajdzie sie w dolnym punkcie, nacisngé «J.

Nastepnie maszyna wyswietla , ttok podnosi sie do gornego ogranicznika pompy PODKLADU :
otworzy¢ pistolet lub zawér spustowy PODKELADU aby spowodowac przesuniecie ttoka do gory.

Nacisng¢ «l.

Maszyna wyswietla i steruje ruchem w dot ttoka pompy KATALIZATORA : otworzy¢ pistolet lub zawor
spustowy KATALIZATORA aby spowodowac przesuniecie ttoka w dot.

Gdy ttok pompy KATALIZATORA znajdzie sie w dolnym punkcie, nacisngé «l.

Nastepnie maszyna wyswietla , ttok podnosi sie do gornego ogranicznika pompy KATALIZATORA:
otworzy¢ pistolet lub zawér spustowy KATALIZATORA aby spowodowac przesuniecie ttoka do gory.

Nacisng¢ «l.
Po tym ostatnim zatwierdzeniu maszyna wraca do parametru

F3- -P10
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A Uwaga : ten parametr moze by¢ zmieniany jedynie w przypadku zmiany
czujnika (demontaz lub ponowne podiaczenie) albo aktualizaciji
programu.

B PRODUKCJA (F1)

Cisnienie KATALIZATORA powinno by¢ zawsze wieksze o 5 do 10% od cisnienia
PODKLADU.

Rzeczywisty stosunek
dozowania

—

Gdy maszyna jest w trybie mieszania materialu malarskiego, otworzy¢ zawdér doprowadzajgcy
powietrze rozpylajgce do pistoletu.

Nacisnagc¢ spust pistoletu.
Wyregulowac reduktor powietrza rozpylajgcego w celu uzyskania zgdanego strumienia.

Jezeli maszyna nie jest w trybie mieszania materialu malarskiego, regeneracja
zostaje wigczona automatycznie w celu doprowadzenia mieszanego materiatu
malarskiego do pistoletu.

Zaleca sie zamkniecie powietrza w czasie tego etapu.

Przy pierwszym przejsciu do produkcji maszyna wykonuje regeneracije : O- r9—-

Ekran podaje informacje o odliczaniu, ktéra pozwala sprawdzi¢ procentowo (9 - miedzy 90% i 100%
objetosci), objetos¢ pozostatg do przeptywu w parametrze P-3 . Na zakonczenie tego etapu maszyna
rozpoczyna tryb produkcji. Mozna réwniez aktywowa¢ ESC podczas przyptywu materiatu, w tej sytuacji nie
jest zalecane natychmiastowe rozpoczecie malowania.
W trybie produkcji wystepujg 3 podstawowe sytuacje :

- Operator maluje i PU 3000 dziata prawidtowo. Rzeczywisty stosunek dozowania jest wyswietlany na

ekranie.
500.

- Maszyna zatrzymuje sie w wyniku nieprawidtowosci dziatania. Rodzaj awarii jest wyswietlany na
ekranie, urzgdzenie ostrzega operatora sygnatem dzwiekowym (por. § "USTERKI DZIALANIA ") .

Err A Errb Errl Err 4

- Maszyna osiggneta maksymalng zywotno$¢ materiatu malarskiego i przechodzi automatycznie do
trybu regeneraciji. Urzgdzenie ostrzega operatora sygnatem dzwiekowym. Na ekranie jest
wys$wietlana nastepujgca informacja

0—9-

Otworzy¢ pistolet do zakonczenia regeneracji (odcigé powietrze rozpylania). Nastepnie maszyna przechodzi
do trybu produkcji.
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Istnieje mozliwos¢ zatrzymania regeneracji przyciskiem ESC, regeneracja zostaje
przerwana, lecz materiat malarski moze by¢ ztej jakosci.

Aby opuscic tryb produkcji : aktywowac¢ ESC.
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B PLUKANIE (F2)

F2 -

To menu jest uzywane do ptukania. Aby wykonac¢ ptukanie maszyny, aktywowac « w menu F2.

Po potwierdzeniu za pomocg ‘—I, maszyna otwiera zawor rozpuszczalnika. Sygnat dzwigkowy jest
przerywany. Sprawdzi¢ czy zawoér doprowadzajgcy rozpuszczalnik do pompy jest otwarty.

Nastepuje odliczanie [F2-9|, nastepnie

Maszyna zatrzymuje sie po zakonczeniu odliczania.

Maszyna zamyka zawdr rozpuszczalnika i ptukanie mieszanego materialu malarskiego zostaje
zakonczone.

Uwaga : Zamkngc zawor powietrza rozpylajgcego w czasie fazy "PLUKANIA".

W czasie pierwszego ptukania nalezy okresli¢ objeto$¢ (Parametr F3 P12) zuzywang w czasie
ptukania (Parametr F3 P11). Po jej okresleniu, ustawi¢ parametry w oparciu o przeprowadzone
proby.

B ZUZYCIE / WYDRUK (F4)

-F4. A

Menu « F-4 » umozliwia wizualizacje zuzycia poszczegdlnych materiatdw (podkfadu, katalizatora w
cm3). Istnieje tez mozliwos¢ wydruku stosunku zuzycia i parametréw aplikacji. W tym celu podtgczy¢
drukarke (potgczenie RS 232) (drukarka nie jest dostarczana z urzagdzeniem).

Zuzycie podktadu.

| |
Fuzycie lotnych zZwigzkow
- F4 ,A = F4 COV rganicznych COV.

Zuzycie katalizatora. Umozliwia ustawienie funkcji
-F4 b -F4 CLr|| ponownego pomiaru  zuzycia i
o licznikéw  cykli pomp  poprzez
aktywacje "'i dzieki podmenu.
_ Zuzycie rozpuszczalnika. _ Umozliwia wydruk zuzycia i
F4 .S F4 .P n parametréw receptur poprzez
aktywacje <
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Konfiguracja menu F4.CLr :

-F4 CLr
X

C Lr A Umozliwia ponowne uruchomienie pomiaru zuzycia pompy A i zuzycia COV
: poprzez aktywacje !

Umozliwia ponowne uruchomienie pomiaru zuzycia pompy B poprzez aktywacje

CLrb

=

CLI‘ S Umozliwia ponowne uruchomienie pomiaru zuzycia rozpuszczalnika poprzez
aktywacje

3 flshalal

/ Cyc A Informacja, ze ilo$é cykli parametryzowana w P14,15
jest osiggnieta. Umozliwia ponowne uruchomienie

\ CyC b licznikéw cykli pomp A i B dla potrzeb zapobiegawczej

LCLICyC ||

konserwacji. Wyswietla sie jedynie licznik, ktéry osiggnat
swojg wartos¢, aktywujgc I nastepuje ponowne
uruchomienie wspotpracujgcego licznika.

C Lr AL L bzliwia ponowne uruchomienie pomiaru wszystkich wartosci zuzycia poprzez

wacje

ESC
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10. WSKAZANIA DZIALANIA PODAWANE PRZEZ MASZYNE

B WSKAZANIA KONTROLEK SWIETLNYCH

Opis Funkcja Dzialanie
Kontrolka czerwona Btad Maszyna zatrzymuje sie
Kontrolka pomarahczowa |W trybie pracy Inna funkcja niz produkcja (ptukanie, alarm
pot-life ...)
Kontrolka zielona W trybie produkcji
Kontrolka  zielona + | W trybie czuwania
pomaranczowa
Wytgczone kontrolki W trybie parametryzaciji

B KOMUNIKATY WYSWIETLANE NA EKRANIE

Komunikaty wyswietlane na ekranie sg podawane tytutem informaciji lecz nie zatrzymujg pracy
maszyny.

Informacja o przekroczeniu ilosci cykli

Komunikaty Wskazania
Cyc.A Przekroczenie ilosci cykli zaprogramowanej w parametrze P13
Cyc.b Przekroczenie ilosci cykli zaprogramowanej w parametrze P14
Cyc.Ab Przekroczenie ilosci cylki zaprogramowanej w parametrach P13 & P14

Alarm zuzycia materiatéw

Komunikaty Wskazania

--A-- Alarm zuzycia materiatu A = zbiornik A pusty
(objetos¢ okreslona przez parametr P8)

--b-- Alarm zuzycia materiatu B =» zbiornik B pusty
(objetos¢ okreslona przez parametr P9)
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11. KONSERWACJA

Nie dopuszczaé do polimeryzacji materialu malarskiego w maszynie. Prawidiowo
ustawi¢ parametr Pot life aby unikna¢ polimeryzacji materialtéw malarskich.
Wykonywaé ptukanie po zakonczeniu pracy.

B SCHEMAT ZBIORCZY

inf silnik B B
230/115 V - - - - - - - - -
AC i I'F:::::::::l ------ 1 0
| @ 2| ! : ! '
H 'l"' A I | ™p1” ¢ tona U o2
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N : == O /s
l L @ }
| L-10?| - T Ll
I I 1 [} [ 7§
H ' ! VR1
0! 1 i ! _
przewod R ! B
(dt 8m) ' ' inf silnikA ‘ 50
) = - - - - 50F
= \ [
| —- ‘ Sa
EV ‘
‘ m_———t—--
| [ VPZA-:IVPZB
AC | 1 | | I ‘ : |
Q-.;.-.?.;--.?;--}.;.--.l ‘ X .
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Uwaga : schemat przedstawia pompe PU 3000 Airmix ®
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B HARMONOGRAM SERWISOWANIA URZADZENIA

Uwaga : Poniewaz trwalo$¢ poszczegéinych elementéow jest w pewnej mierze uwarunkowana
charakterystyka stosowanych materialbw, harmonogram serwisowania podany jest tytutem
informacji i nie moze w zadnym wypadku stanowi¢ podstawy do jakichkolwiek reklamacji.
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PODZESPOL ELEMENT CZYNNOSC DO WYKONANIA Czas | Okresow Stan Narzedzia
os¢ maszyny
Mieszalnik Mieszalnik Zdemontowac i wymieni¢| 2 mn Razw |wytgczona
mieszalnik na nowy roku
Pompa Uktad Sprawdzi¢ smar w zbiorniku : 2mn | Tygodnio | wytgczona | Pojemnik
PODKLADU hydrauliczny  |poziom (1/2 zbiornika) i kolor wo ze
PODKLADU (bezbarwny) smarem T
Jezeli smar sie przebarwia,| 10 mn | Miesiecz | wylgczona |Dostarczo
dokreci¢  zbiornik dfawnicy na nie ny klucz
gornym pierscieniu (lub wymienié
uszczelki w razie potrzeby)
Zdemontowac i oczysci¢| 3h Raz w |wylgczona
wszystkie czesci, wymieni¢ roku
uszczelki i ponownie zamontowac
Pompa Uktad Sprawdzi¢ smar w zbiorniku 2mn | Tygodnio | wytgczona | Pojemnik
KATALIZATOR |hydrauliczny  |poziom (1/2 zbiornika) i kolor wo zesmarem
A KATALIZATO |(bezbarwny) P
RA, typ
standardowy
Jezeli smar sie przebarwia,| 10 mn | Miesiecz | wylgczona |Dostarczo
dokreci¢  zbiornik dfawnicy na nie ny klucz
gornym pierscieniu (lub wymienic
uszczelki w razie potrzeby)
Zdemontowac i oczyscic| 3h Raz w |wylgczona
wszystkie czesci, wymieni¢ roku
uszczelki i ponownie zamontowac
Ukfad Zdemontowac i oczysci¢| 4h Razw |wylgczona
hydrauliczny  |wszystkie czesci, wymieni¢ roku
KATALIZATO |uszczelki i ponownie zamontowaé
RA typ
Flowmax
Pompa Uktfad Sprawdzi¢ smar w zbiorniku 2mn | Tygodnio | wytgczona | Pojemnik
ptuczgca hydrauliczny  |poziom (1/2 zbiornika) i kolor wo ze
(bezbarwny) smarem T
Jezeli smar sie przebarwia,| 10 mn | Miesiecz | wytgczona | Dostarczo
dokreci¢  zbiornik dfawnicy na nie ny klucz
gornym pierscieniu (lub wymienié
uszczelki w razie potrzeby)
Zdemontowac i oczysci¢| 2h Razw |wylgczona
wszystkie czesci, wymieni¢ roku
uszczelki i ponownie zamontowac
Zawor Zawor Zdemontowac i wymieni¢ wktad 10 mn Razw |wylgczona
sterowany sterowany roku
Zmieni¢ pierscien tloka 10 mn Raz w |wylgczona
roku
Wymiennik Zawor Zdemontowac i wymieni¢ wktad 10 mn Razw |wylgczona
barwnikéw sterowany roku
Zmieni¢ pierscien tloka 10 mn Raz w |wylgczona
roku
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B USTERKI DZIALANIA

A\

Przy wszystkich czynnosciach wykonywanych w urzadzeniu:

- wyptukaé obwody,

- Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza,
- Wykona¢ dekompresje przewodow naciskajac na spust pistoletu,

- Odcig¢ zasilanie elektryczne.

Jezeli wystgpi problem funkcjonowania maszyny, komunikaty alarmowe zostajg wyswietlone na ekranie.

Nacisngc¢ « aby przyja¢ komunikat alarmowy.

NIEPRAWIDLOWOSCI

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

Err A

Problem  ukfadu
PODKrADU

hydraulicznego

Sprawdzi¢ obwdéd PODKEADU :

- obecnos¢ materialu malarskiego w
zbiorniku,

- filtr ssaka,
- zawory pompy

Sprawdzi¢ cisnienie KATALIZATORA w
stosunku do ci$nienia PODKtADU.

Oczysci¢ lub wymieni¢

Errb

Problem  uktadu
KATALIZATORA

hydraulicznego

Sprawdzi¢ obwod KATALIZATORA :

- obecno$¢ materialu malarskiego w
zbiorniku,

- filtr ssaka
- zawory pompy

Sprawdzi¢ cisnienie KATALIZATORA w
stosunku do cisnienia PODKELADU.

Oczyscic lub wymienic.

Errl

Nieodpowiedni stosunek dozowania

Zle ustawione natezenie przeptywu

Sprawdzi¢, czy jest materiat malarski w
zbiornikach.

Sprawdzi¢ cisnienie KATALIZATORA w
stosunku do cisnienia PODKELADU.

Sprawdzi¢ stan przygotowania pomp do
pracy.

Ermr4

Nieadekwatno$¢é wprowadzonych

danych pomiedzy stosunkiem
dozowania i objetoscig wirysku (
maszyna nie moze zapewni¢

zadanej paramatryzacji)

Sprawdzi¢ czy parametry P1 (stosunek
dozowania) i P6 (objetos¢ wirysku) sg
zgodne pod wzgledem zdolnosci wtrysku
w stosunku do zadanego dozowania.

B DIAGNOSTYKA

USTERKI ELEKTRYCZNE

USTERKI

KONTROLA

Urzgdzenie nie wtgcza sie

Sprawdzi¢ czy zasilacz jest w pozycji « | ».

sieci.

Sprawdzi¢ czy gniazdo zasilajgce jest podigczone do

(ozn. 3).

Sprawdzi¢ czy bezpiecznik karty elektrycznej wewnatrz
skrzynki jest sprawny, jezeli nie, wymieni¢ bezpiecznik
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Sprawdzi¢ przewody elektryczne (zte podtgczenie lub
inna przyczyna)

MATERIAL MALARSKI

USTERKI KONTROLA

Sprawdzi¢ czy zawory si¢ otwierajg :
Jezeli nie: - sprawdzi¢ doprowadzenie powietrza ( 4
bary min.)

Materiat nie wyptywa w trybie produkcji lub - Sprawdzi¢ podtgczenie przewodu 25 pts
ptukania. - Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
elektrozawordw.

Jezeli tak : - Sprawdzi¢ cisnienie materiatu malarskiego
- Sprawdzi¢ mieszalnik statyczny.

Urzadzenie wyswietla prawidiowe dozowanie, | Sprawdzi¢ uziemienie maszyny (gniazdo 230V i przewdd
lecz zuzywa zbyt duzo katalizatora. uziemiajgcy na ptytce czesci materiatowe;j).

Urzadzenie wyswietla prawidlowe dozowanie,

; . S : Sprawdzi¢ uziemienie maszyn
lecz nie zuzywa odpowidniej iloci katalizatora. P yny

Sprawdzi¢ zawory

Gdy jest wyswietlona strona gléwnego menu, Sp.rawd.zic’; co wypiyw§ & zaword - ’
materiat malarski ptynie przy otwartym| -jezeli rozpuszczalnik, wymienic zawor (VP1)
pistolecie. -jezeli podktad, wymienié zawér (VP2A)
-jezeli katalizator, wymieni¢ zawor (VP2B)

12. DOZOWANIE | NATEZENIE PRZEPLYWU W ZALEZNOSCI OD PROPORCIJI

Stosunek Doza katalizatora (cm3) Maks. natezenie
dozowania (%) przeptywu (cm3/mn)

5 2,40 500

10 2,40 1000

15 2,40 1000

20 2,40 1500

30 4,80 2000

50 4,80 2000

60 6,10 2000
100 10 2000
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13. STOSUNEK DOZOWANIA

A : Podkiad B : Katalizator B /A x 100 = X%

Przyktad: A=25 B=1 = 1/25x100=40%

14. SCHEMAT PNEUMATYCZNY

Por. zatgczniki (Dok. # 573.199.120)

15. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
Por. zatgczniki (Dok. # 573.199.130)

A B % A B %
0.625 1 160 10.5 1 9.524
1 1 100 11 1 9.091
15 1 66.7 11.5 1 8.696
2 1 50 12 1 8.333
2.5 1 40 12.5 1 8
3 1 33.3 13 1 7.692
3.5 1 28.6 13.5 1 7.407
4 1 25 14 1 7.143
4.5 1 22.2 14.5 1 6.897
5 1 20 15 1 6.667
5.5 1 18.2 155 1 6.452
6 1 16.7 16 1 6.25
6.5 1 15.4 16.5 1 6.061
7 1 14.3 17 1 5.882
7.5 1 13.3 17.5 1 5.714
8 1 125 18 1 5.556
8.5 1 11.8 18.5 1 5.405
9 1 111 19 1 5.263
9.5 1 10.5 19.5 1 5.128
10 1 10 20 1 5
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SPECYFIKACJE

POMPA PU 3000
- wersja pneumatyczna & wersja Airmix®
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16. DANE - PU 3000 PNEUMATYCZNA

B SKLAD
Pompa PODKLADU Silnik : 1500 PU
Uktad hydrauliczny : 50 cm3 (standard)
Pompa KATALIZATORA Silnik : 1500 PU
Ukfad hydrauliczny : 50F (Flowmax)
Pompa ptuczaca Opcjonalnie : Pompy pneumatyczne 02-75
ou 10-14
B DANE TECHNICZNE
Cisnienie doprowadzenia powietrza 6 barow maks.
Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000 0-6 baréw lub 6-40 baréw maks.
Cisnienie wylotowe pompy 02-75 10 baréw maks.
Cisnienie wylotowe pompy 10-14 60 baréw maks.
Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu materiatu | Por. tabele (§ 14 & 15)
malarskiego
Zasilanie elektryczne skrzynki 115V / 230V - 10W
Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 3/4 BSP (zawér doprowadzenia

powietrza)

Podigczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC
(mieszalnik)

Skrzynka sterownicza maszyny dozujacej PU 3000 powinna byé¢
zamontowana na zewnatrz kabiny malarskiej.

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekrdj ttoka A 485
F3--P4 Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego 50
Warto$é maks. : 99 999 mm2 cm3)
Przekroj ttoka B 490
F3--P5 Wartosc min. - 1 mm2 (dla ukfadu hydraulicznego 50F)

Warto$é maks. : 99 999 mm?2
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17. DANE - PU 3000 AIRMIX®

B SKLAD

Pompa PODKLADU

Silnik :

3000 PU

Uktad hydrauliczny :

50 cm3 (standard)

Pompa KATALIZATORA

Silnik :

3000 PU

Uktad hydrauliczny :

50F (Flowmax)

Pompa ptuczaca

Opcjonalnie :

Pompa Airmix® 20-15

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza

6 barow maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000

180 baréw maks.

Cisnienie wylotowe pompy 20-15

120 baréw maks.

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu materiatu

Por. tabele (§ 14 & 15)

Zasilanie elektryczne skrzynki

115V / 230V - 10W

(mieszalnik)

Podtgczenie doprowadzenia powietrza F 34 BSP (zawor doprowadzenia
powietrza)
Podtgczenie wylotu materiatu malarskiego | F 3/4 JIC

A

Skrzynka sterownicza
zamontowana na zewnnatrz kabiny malarskiej.

maszyny dozujacej

PU 3000 powinna byé

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekrdj ttoka A 465
F3--P4 Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$é maks : 99 999 mm2 50cm3)
Przekroj ttoka B 470
F3--P5 Warto§<,: min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego 50F)
Wartos¢ maks. : 99 999 mm2
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18. DEMONTAZ | POWTORNY MONTAZ - PU 3000 PNEUMATYCZNA, PU 3000
AIRMIX®

UWAGA : przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w urzadzeniu wylaczy¢
maszyne po wyptukaniu, odciaé doprowadzenie sprezonego powietrza i
wykonaé¢ dekompresje obwodéw naciskajgc na spust pistoletu.

Pompa podlega pod dyrektywe ATEX i w zadnym wypadku nie moze by¢
modyfikowana.
Nie przestrzeganie tego zalecenia zwalnia producenta z wszelkiej
odpowiedzialnosci.

B MIESZALNIK

Odkreci¢ zespot mieszalnika i zastgpi¢ go nowym kompletem.

B ZAWORY STEROWANE

I
AJ“L L

WKELADKA ZAWORU MATERIALOWEGO (Ozn. 9)

Odkreci¢ 3 $ruby (7) i wyjaé zawor z korpusu modutu.

Odkreci¢ iglice (1) i cylinder (4).

Przytrzymac¢ chwytak (6), odkreci¢ trzon iglicy i wyjg¢ catos¢ wktadki z trzonem (9).

Zamontowa¢ nowg wktadke (9) w obsadzie cylindra (2) popychajac jg, az zgrubienie wktadki oprze sie o
obsade, po czym zamontowaé pozostate elementy zaworu w kolejnosci odwrotnej niz w czasie
demontazu .

Ustawi¢ zawér przed korpusem modutu.
Wysrodkowaé wktadke (9) na korpusie modutu i przykrecic sruby (7).

PIERSCIEN TOKOWY (Ozn. 14)
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Odkrecic¢ cylinder (4). 4 6 15 14 13
Wyjac sprezyne (5).

Odkreci¢ czujnik otwarcia (8).

Odkreci¢ nakretke (16).

Wyjg¢ podktadke oporowg (15) i pierscien ttokowy
(14). 8 |
Oczysci¢ czesci i wymienic je w razie potrzeby.

Ponowny montaz : i

Przed zamontowaniem na ttoku (13), starannie

wywingé reka krawedz pierscienia (14) w i
kierunku przedstawionym na rysunku (pierscien 5
wywiniety na ttok).

Przyklei¢ podktadke (16) do ttoka (13) za pomocg

odpowiedniego kleju do gwintow (np : Loctite 222)

N
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B UKLAD HYDRAULICZNY 50 (PODKLAD) (POR. DOK. 573.080.050)

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniaja
bezpieczne uzywanie urzadzenia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku uszkodzen ciata jak réwniez awarii i/lub zniszczenia sprzetu
wynikajgcych ze zniszczenia, zastoniecia lub czesciowego albo catkowitego zdjecia
elementéw ochronnych.

ZAWOR SSACY

Odkreci¢ zawér ssacy (5) przytrzymujgc cylinder (2).

Kulka (10) jest umieszczona w zaworze (5) za pomocg okragtego pierscienia sprezynujgcego (9).
Oczysci¢ czesci.

Zamontowac powtérnie zawor ssgcy (5) i uszczelke (25) wymieniajgc czesci w razie potrzeby.

ZAWOR TLOCZNY i ruchomy pierscien
Odkreci¢ cylinder (2) i pociggng¢ do dotu.
Odkreci¢ zawoér tloczny (6) przytrzymujac ttok (3).
Wyjac kulke (17), podkfadke (12) i uszczelke (13).
Oczysci¢ czesci.

Wykona¢ ponowny montaz w odwrotnej kolejnosci.

W tym celu :
- Zamontowac uszczelke GT (13), podktadke GT (12) i kulke (17) na zaworze ttocznym (6).

- Przykreci¢ zawor tloczny (6) do ttoka. Uszczelka powinna zostaé zablokowana poprzez energiczne
dokrecenie zaworu ttocznego (6).

W razie potrzeby wymieni¢ uszczelke (8) przy ponownym montazu cylindra (2).

PIERSCIEN GORNY

Roztaczy¢ trzon ttoka silnika i ttok od uktadu
hydraulicznego. 4
Odkreci¢ dtawnice (4) za pomocag klucza
dostarczonego z pompa.

Pociggna¢ tlok (3) do géry aby wyjg¢ uszczelki
(21 i 22) pierscienia gornego (18).

3a 8 mm

Ponownie zamontowa¢ uszczelki (21 i 22)
zachowujgc kierunek, kolejnosé i rozmiary };
montazu.

Dokreci¢ zbiornik dtawnicy (4).

Po ponownym montazu napetnié pompe
rozpuszczalnikiem i maksymalnie zwigkszy¢
cisnienie. Zatrzymaé pompe i dokonaé
dekompresji otwierajgc kurkowy zawér
spustowy. Dokrecié zbiornik dlawnicy (4) za
pomoca klucza zgodnie z przedstawionym 21 27
obok rysunkiem.

Przed kazdym ponownym montazem:
- Oczysci¢ czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego,
W razie potrzeby zamontowa¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu.

- Nasmarowaé tlok i wewnetrzng czesé¢ cylindra aby zabezpieczyé uszczelki przed
zniszczeniem,

- W razie koniecznosci zamontowa¢ nowe czesci.
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INSTRUKCJE MONTAZU (UKEAD HYDRAULICZNY 50)

Ozn. Instrukcja Opis Nr katalogowy
Al Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (1kg) 560.420.005
C1 Klej beztlenowy szczelna Loctite 577
tubka PTFE
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B UKLAD HYDRAULICZNY 50 F (KATALIZATOR) (POR. DOK. 573.114.050)

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniaja
bezpieczne uzywanie urzadzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen ciata jak réwniez
awarii i/lub zniszczenia sprzetu wynikajacych ze zniszczenia, zastoniecia lub
czesciowego albo catkowitego zdjecia elementow ochronnych.

1 - DEMONTAZ / PONOWNY MONTAZ CZESCI HYDRAULICZNEJ
Odkreci¢ nakretke (38) i Sruby (41 i 43) aby odstoni¢ rure tagczacg (39).

ZAWOR SSACY

Odkreci¢ zawor ssacy (35) przytrzymujgc cylinder (27).

Kulka (22) jest umieszczona w zaworze (35) za pomocg okraggtego pierscienia sprezynujgcego (21).
Oczysci¢ czesci.

Zamontowac powtérnie zawor ssacy (35) i uszczelke (23) wymieniajgc czesci w razie potrzeby.

ZAWOR TLOCZNY i ruchomy pierscien

Odkreci¢ cylinder (27) i pociggng¢ do dotu.

Odkreci¢ dlawnice (33) aby uwolni¢ uszczelke GT (31) zaworu ttocznego (34).
Odkrecic¢ zawor ttoczny (34) przytrzymujac ttok (24).

Wyjac¢ kulke (32).

Oczyscic czesci i ponownie zamontowaé wymieniajgc w razie potrzeby uszczelki.

USZCZELKA GORNA

Odkrecic 4 $ruby (30).

Wyja¢ uszczelke (28) pociggajgc kotnierz ttoczny (25) do dotu.

Wymieni¢ uszczelke (28), uszczelki okragte (291 11).

Ponownie zamontowa¢ czesci wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

2 - DEMONTAZ / PONOWNY MONTAZ SPRZEGLA (MIESZKOWEGO)

Ta czynnos¢ powinna zostaé przeprowadzona po demontazu czesci hydraulicznej.

MIESZEK

Odkreci¢ nakretki (14) ciegiet.

Wyja¢ kotnierz ssacy (1) i cylinder (2) pociggajac do dotu.

Odtaczy¢ tozysko ssace (3) silnika odkrecajgc sruby (12).

Odtgczy¢ tlok posredni (9) trzonu silnika.

Wyjaé zespodt sprzegta mieszkowego.

Zdemontowac kotnierz mieszka (4) zdejmujgc Sruby (13) w celu uwolnienia gérnej czesci mieszka.
Odkreci¢ ostone (8) aby uwolni¢ dolng cze$¢ mieszka.

Wymieni¢ mieszek (5).

Zamontowac¢ nowy mieszek wciskajgc go do ostony (8).

Wiozy¢ ttok posredni (9) do wewnatrz mieszka (5) i dokreci¢ ostone na kohcowce.

Wsung¢ mieszek i ttok (9) do fozyska (3).

Zamontowac kotnierz (4) na tozysku (3) i dokreci¢ catos¢ Srubami (13).

Potgczy¢ zespdt ttoka i mieszka z trzonem silnika i potgczy¢ z tarczg dolng silnika za pomocg srub (12).
Ponownie zamontowac ttok uktadu hydraulicznego (24) na ttoku posrednim (9).

Wymieni¢ uszczelki (11), a nastepnie ponownie zamontowac cylinder (2) i kotnierz ssgcy (1).
Zamontowac catos¢ na ciegtach i dokrecic¢ nakretki (14).
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Oczyscié czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczacego.
W razie potrzeby zamontowa¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu.
Nasmarowaé tlok i wewnetrzng czesé¢ cylindra aby zabezpieczy¢é uszczelki przed

zniszczeniem,

Przed kazdym ponownym montazem :

W razie koniecznosci zamontowaé nowe czesci.

INSTRUKCJE MONTAZU

4
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Ozn. Instrukcja Opis Nr kat.
Al Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101
A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (1kg) 560.420.005
C1 Klej beztlenowy tubka Loctite 577
szczelna PTFE
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SPECYFIKACJE

POMPA PU 3000 - wersja Airless®
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19. DANE - PU 3000 AIRLESS®

B SKLAD

Pompa PODKLADU Silnik :

5000 PU

Uktad hydrauliczny :

124 cm3 (standard)

Pompa KATALIZATORA Silnik :

5000 PU

Uktad hydrauliczny :

124 cm3 (standard)

Pompa ptuczaca

Opcjonalnie :

Pompa Airless® 40-25

B DANE TECHNICZNE

Cisnienie doprowadzenia powietrza

6 barow maks.

Cisnienie wylotu materiatu malarskiego PU 3000

360 baréw maks.

Cisnienie wylotowe pompy 20-15

120 baréw maks.

Stosunek dozowania / Natezenie przeptywu materiatu
malarskiego

Por. tabele (§ 14 & 15)

Zasilanie elektryczne skrzynki

115V / 230V - 10W

Podtgczenie

doprowadzenia powietrza

F 34 BSP (zawor doprowadzenia

powietrza)

Podtgczenie
(mieszalnik)

wylotu materiatu malarskiego

F 3/4 JIC

A

Skrzynka sterownicza maszyny dozujgcej PU 3000 powinna by¢
zamontowana na zewnatrz kabiny malarskiej.

B SPECJALNE PARAMETRY

Parametry Opis Ustawienie fabryczne Ustawienie
uzytkownika
Przekrdj ttoka A 555
F3--P4 Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$¢ maks. : 99 999 mm2 124cm3)
Przekroj ttoka B 555
F3- -P5 Warto$¢ min. : 1 mm2 (dla uktadu hydraulicznego
Warto$é maks. : 99 999 mm2 124cm3)
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20. DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ - PU 3000 AIRLESS®

UWAGA : przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w urzadzeniu wylaczyé¢
maszyne po wyptukaniu, odcia¢é doprowadzenie sprezonego powietrza i
wykonaé¢ dekompresje obwodoéw naciskajgc na spust pistoletu.

Pompa podlega pod dyrektywe ATEX i w zadnym wypadku nie moze byé
modyfikowana. Nie przestrzeganie tego zalecenia zwalnia nas z wszelkiej
odpowiedzialnosci.

B MIESZALNIK

Odkreci¢ zespot mieszalnika i zastgpi¢ go nowym kompletem.

B ZAWORY ASI 40 (POR. DOK. 573.062.050)

PIERSCIEN MATERIALU MALARSKIEGO (Ozn. 22) | IGLICA KULKOWA (Ozn. 37)

Odkreci¢ membraneg (ozn. 9), zespét obudowy gniazda (rep. 17).

Zdjac¢ 2 Sruby (ozn. 13).

Wyja¢ korpus przedni (ozn. 1) pistoletu odtgczajac obudowe iglicy (ozn. 23) od zabieraka iglicy (ozn. 6).
Wyija¢ pierscien sprezynujgcy (ozn. 26), ktory przytrzymuje pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22).
Wyja¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) pociggajgc iglice do przodu.

Odkrecic iglice kulkowg (ozn. 37) od obudowy iglicy (rep. 23).

Wymieni¢ pierécien materiatu malarskiego wraz z uszczelkg (ozn. 24).

Oczysci¢ przednig czesc pistoletu.

Przy ponownym montazu wcisng¢ pierscien materiatu malarskiego (ozn. 22) przesuwajgc w kierunku od

przodu do tytu korpusu (ozn. 1) az do momentu, gdy zgrubienie pierscienia oprze sie na wystepie
wewnatrz korpusu.

Nastepnie zamocowac pierscien materialu malarskiego za pomocg pierscienia sprezynujgcego (ozn.
26).

Ponownie zamontowac¢ iglice kulkowag (ozn. 37), sruby (ozn. 13), zespét obudowy gniazda (ozn. 17),
membraneg (ozn. 9), dysze i nakretke mocujgcg (ozn. 8).

ZESPOL TEOKA (OZN. 27) 28 29 30 31 32
Odkrecic¢ 4 Sruby (ozn. 11). ‘
Wyja¢ prowadnice sprezyny (ozn. 3) i cylinder (ozn.2).
Wyja¢ sprezyne (ozn. 7), wspornik sprezyny (ozn. 33).
Odkreci¢ nakretke (ozn. 31).

Wyja¢ podktadke (ozn. 30) i pierscien ttoka (ozn. 29).

Oczysci¢ czesci i wymieni¢ w razie potrzeby.

Uwaga : Przed umieszczeniem zespotu tloka (ozn. 27) w
cylindrze , starannie wywina¢ reka krawedz pierscienia
(ozn. 29) w kierunku przedstawionym na rysunku
(pierscien wywiniety na ttok).

PIERSCIEN UKLADU POWIETRZA (OZN. 34)

Zdemontowac tylng czes¢ pistoletu i wyjgc¢ ttok jak poprzednio.
Wyja¢ pierscien uktadu powietrza (ozn. 34).

Wymieni¢ uszczelke pierscienia (ozn. 36) lub zespét pierscienia.

Uwaga : w czasie wymiany zaworu ASI 400 w czeS$ci materiatowej PU 3000, zdemontowac zigczki
dostarczonego zaworu zapasowego a nastepnie zamontowac¢ w cze$ci materiatowey.
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UKLAD HYDRAULICZNY ALTO 124CM3 (PODKLAD) (POR. DOK. 573.395.050)

A2\

UWAGA !

Przed podjeciem jakichkolwiek

czynnosci

przeprowadzié¢

dekompresje i dostosowac¢ sie do zalecen bezpieczenstwa.

Elementy ochronne (pokrywa silnika, ostona sprzegta, obudowy..) zapewniajg

bezpieczne uzywanie urzadzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen ciata jak réwniez
awarii i/lub zniszczenia sprzetu wynikajacych ze zniszczenia, zastoniecia lub
czesciowego albo catkowitego zdjecia elementow ochronnych.

Demontaz pompy

- Odkreci¢ 2 nakretki (22) i wyjg¢ kotnierz (20), ciegta (21) i sprezyne zabezpieczajgca (23),
- Zakreci¢ pompe w ptaszczyznie poziomej w imadle (2),
- Odkreci¢ korpus kompletnego zaworu dennego (14),

- Wyja¢ ttok (8) przesuwajgc go do dotu,

- Wyja¢ cylinder (7).

Zawor dolny

- Nacisng¢ kulke (16) zeby wyja¢ przektadke (17),
- Wyjaé gniazdo (15), uszczelke (19) i kotek (18),

- Zdjg¢ uszczelke (13),

- Oczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ czy nie ma sladéw zuzycia lub uszkodzenia,

Ponownie zamontowa¢ czesci wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Uszczelki dlawnicy

- Odkreci¢ nakretke dtawnicy (1),
- Wyja¢ podktadki dociskajgce uszczelki (3 & 5),
- Zdja¢ wszystkie uszczelki : uszczelki PTFEG (4a) i uszczelki PEHD

(4b)

- Oczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ czy nie ma sladéw zuzycia

lub uszkodzenia.

Ponownie zamontowaé czesci wykonujgc czynnosci w odwrotnej

kolejnosci.

Gfowica tloka

- Odkreci¢ gniazdo (10),

- Wyja¢ kulke (11), podktadki dociskajace uszczelki (3 i 5) i uszczelki

12),

- Wymieni¢ uszczelki :

(12b)

uszczelki PTFEG (12a) i uszczelki PEHD

- Oczysci¢ wszystkie czesci, sprawdzi¢ czy nie ma $Sladéw zuzycia

lub uszkodzenia.

Kompletny montaz uktadu hydraulicznego

- Nasmarowac uszczelki dtawnicy i gtowicy ttoka,
- Wsung¢ trzon ttoka (8) do wewnatrz korpusu (2), przesung¢ do

gory,

- Dokreci¢ cylinder (7) (do ogranicznika) w korpusie (2),

A
4a

4b

12a

v
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- Przykreci¢ z umiarem korpus kompletnego zaworu dennego (14),
- Ponownie zamontowac¢ sprezyne zabezpieczajgca (23), kotnierz tgczacy (20) i ciegta (21). Dokreci¢
dwie nakretki (22),

- Podigczy¢ pompe do silnika pneumatycznego.

Przed kazdym ponownym montazem :

- Oczysci¢ czesci przy uzyciu odpowiednio dobranego rozpuszczalnika czyszczgcego.
- W razie potrzeby zamontowaé¢ nowe uszczelki po ich uprzednim nasmarowaniu.

- Nasmarowa¢ tlok i wewnetrzng czes¢ cylindra aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
zniszczeniem,

- W razie koniecznosci zamontowa¢ nowe czesci.

INSTRUKCJE MONTAZU (UKEAD HYDRAULICZNY 124cm3)

s

A2

14

Ozn. Instrukcja Opis ‘ Nr katalogowy ‘
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Al Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 ml) 560.440.101

A2 Smar grafitowany Opakowanie smaru grafitowanego (1kg) | 560.420.005

C1 Klej beztlenowy tubka Loctite 577
szczelna PTFE
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