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OPIS TECHNICZNY 

POMPA FLOWMAX  AIRMIX  , model 17 A  

 

1. DANE TECHNICZNE 

  Pompa pneumatyczna mieszkowa 

 Bez konieczności smarowania 

 Uszczelka jednowargowa typu GT 

Zalecana do: 

   zasilania jednego lub wielu pistoletów, 
 farb rozpuszczalnikowych lub wodnych  

 (Lepkośc  : poniżej  500 mPa.s) 

 

Typ silnika  ..................................... 1000-2 
Typ korpusu pompy ........................ 30-2 
Przełożenie ciśnieniowe ........................ 17/1 

Przełożenie ciśnieniowe rzeczywiste..... 16.8 

Uszczelnienie ruchome :  

Mieszek : polyethylen 

Uszczelnienie GT polyethylen 

Skok silnika 

Przekrój silnika 

Część hydrauliczna 

Objętość materiału tłoczonego/cykl 

Liczba cykli na litr materiału 

Wydatek (przy 30 cyklach). 

Maks. ciśn. powietrza na wejściu 

Maks. ciśn. materiału tłoczonego 

Poziom hałasu 

Maks. temp. pracy. 

50 mm 

100 cm2 

6 cm2 

60 cm3 

16 

1,8 l 

6 bar 

100 bar 

74 dBa 

50°C 

Materiały części konstrukcyjnych pompy stykających się z materiałem tłoczonym: 

Pompa w wersji standard : 

Stal nierdzewna chromowana utwardzana, stal nierdzewna,  
stop aluminium z pokryciem niklowym, węglowym 
 

Pompa w wersji inox : 
Stal nierdzewna utwardzana, stal nierdzewna, stal hartowana, węglik 

 

Masa :  pompa naścienna z ssakiem ...................................… 20 kg 
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 PRZYŁĄCZA 

    Pompa bez wyposażenia Pompa z osprzętem 

 Pow. Wlot Żeńskie 1/4 BSP (zawór) Żeńskie 3/8 BSP (zawór) 

 

Produkt 
Wlot Żeńskie 1/2" BSP 

Męskie 26 x 125  
+ Ssak (złączka F 26x125) 

  Wylot Żeńskie 1/4 NPS Męskie 1/2 JIC (wyjście z filtra) 

 PRZEWODY PRZYŁĄCZENIOWE  

Przewód doprowadzający powietrze do pompy (min.  dla dług.5m)    10 mm  

Przewód powietrza ( między regulatorem powietrza i pistoletem) :     7 mm wewn. 

Przewód materiałowy AIRMIX  (między wylotem materiału z pompy i pistoletem) : 4,8 mm int. 

 WYKRES 

Krzywa wydatek / ciśnienie 

Lepkość farby : 30 s CA4  do  22° C 

 

Legenda : 

 

Pa Ciśnienie pow. 
zasilającego 
(bar) 

 

Pp : Ciśnienie 
produktu  
(wyjście z 
pompy) (bar) 

 

Qa : Zużycie pow. 
(m3/h) 

 

Qp : Zużycie 
produktu (l/mn) 

 

C : ilość cykli/ mn 

 

B xx : rozmiar dyszy 
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 GABARYTY 

 Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm Ozn. mm 

 A 622 B 935 C 279 D 211 E 223 F 182 

 G 330 H 480 I 35 J 7x15 K 35 L 36,5 

 M 60 N 211,5 O  9 P  17 Q  9 
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OBSŁUGA TECHNICZNA 

UWAGA :  

Przed podjęciem jakichkolwiek czynności odciąć zasilanie sprężonego 

powietrza i zredukować ciśnienie w przewodach poprzez naciśnięcie na 

spust pistoletu . 

 ZAWÓR TŁOCZENIA (DOK. 573.663.040)  

Zdemontować komorę zasysania (4) odkręcając 6 śrub mocujących (15). 

Odkręcić gniazdo (12) cylindra (3) by uzyskać dostęp do kulki i do obudowy zaworu tłoczenia. Jeśli są 
zużyte, wymienić jednocześnie gniazdo i kulkę. 

Przykręcić 6 śrub (15) przechodząc od jednej śruby do drugiej i stopniowo je dokręcając. Dokręcić  śruby. 

 ZAWÓR ZWROTNY 

Odkręcić cylinder (3) korpusu zasysania (2) odkręcając 6 śrub mocujących (15). 

Odkręcić gniazdo (12) korpusu zasysania (2) by uzyskać dostęp do kulki i do sprężyny (17) zaworu 
zwrotnego. 

Jeśli są zużyte, wymienić jednocześnie gniazdo i kulkę. 

Upewnić się, czy łożysko kulki jest w dobrym stanie. 

Przykręcić z powrotem śruby (15) jak w przypadku zaworu tłoczenia. 

 USZCZELNIENIE  GT 

Uszczelnienie dolne (32) 

Otworzyć pompę, jak w przypadku dotarcia do zaworu tłoczenia. 

Zdjąć obudowę (31). 

 Uwaga na kierunek montażu nowej uszczelki. 

Zawsze muszą być wymienione obie uszczelki (33). 

Uszczelnienie górne (42) 

Otworzyć pompę, jak w przypadku uszczelki zaworu. 

Zdjąć obudowę (31). 

Zdjąć tłok (1). W tym celu należy : 

Trzymając trzpień (5) odkręcić nakrętkę (19) poprzez 2 nafrezowania na jej końcach. 

- Zdjąć łożysko (7). 

- Pociągnąć tłok (1) do dołu . 

Odkręcić cylinder (3) - jak w przypadku zaworu zwrotnego. 

Zdjąć obudowę (41). 

 Uwaga na kierunek montażu nowej uszczelki. 

Zawsze muszą być wymienione obie uszczelki (43 i 44). 

Przy montażu należy zwrócić uwagę na przesuwanie tłoka (1) do uszczelki, (42) która jest w drugą 
stronę.  

Dokręcanie nakrętki (19) odbywa się poprzez obracanie trzpieniem (5). 

 

 TŁOK POMPY (1) 

Patrz rozdział " Wkład górny ". 
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 ZAWÓR SSANIA 

Zdejmowanie tłoka (1) : patrz rozdział " TŁOK ". 

Odkręcić trzpień (5) wału silnika (25). 

W przypadku zużycia, wymienić zawór (8) i uszczelkę (18). 

 Uwaga ! 

przy montażu, przykleić trzpień  (5) do wału silnika  (25) przy pomocy kleju loctit. 

 MIESZEK (20) 

Jeżeli na dolnym tłoku powietrza, na poziomie wskażnika  wycieku, pojawia się materiał, należy 
wymienić mieszek. 

Należy postępować jak w przypadku wymiany zaworu ssania. 

Zdjąć korpus zasysania (2) odkręcając 4 śruby mocujące do spodu silnika (21)  

Po wyciągnięciu korpusu, można wyjąć mieszek. 

Aby zamontować mieszek na miejsce, osadzić głowicę mieszka (mała średnica) w oprawie (9). 

Umieścić mieszek wokół wału (25) i nakręcić trzpień (5) na wał (25) włożywszy uprzednio na miejsce 
uszczelkę (18) i zawór zasysania (8).Skleić odrobiną kleju loctite 

Zablokować trzpień (5) używając nafrezowań wału silnika (25). 

Wsunąć korpus zasysania po wyciągnięciu wału do góry, zamontować 4 śruby (21) i przykręcić 6 śrub 
(15) przechodząc od jednej śruby do drugiej i stopniowo je dokręcając . Dokręcić śruby siłą 2 kgm. 

Zamontować pozostałe elementy jak poprzednio. 

 BLOK ROZRZĄDU (DOK. 573.174.050) 

Zdjąć dzwon (51) wykręcając 2 śruby CHc (52). 

Wyciągnąć sprężynę (54) z dźwigni bloku rozrządu (55). 

Wykręcić blok rozrządu  silnika (50 i 43). 

Zamontować nowy blok rozrządu silnika wykonując powyższe czynności w 
odwrotnej kolejności. 

 UWAGA :  Wymiary do montażu sprężyny zaworu roboczego 

    silnika "LIBRE" 

Wkręcanie 2 mocowników 

Przed każdym montażem : 

- Wyczyścić części białym spirytusem lub odpowiednim rozpuszczalnikiem. 

- Zamontować nowe uszczelki jeśli zachodzi potrzeba po uprzednim nasmarowaniu smarem 

PTFE. 

- Nasmarować tłok w środku cylindra aby nie uszkodzić uszczelek 

- Zainstalować nowe części jeśli zachodzi potrzeba. 

 

 STOPIEŃ ZUŻYCIA ELEMENTÓW 

Elementy stykające się z materiałem tłoczonym zużywają się z biegiem czasu. Stopień ich zużycia 
uzależniony jest naturalnie od rytmu pracy i liczby godzin pracy pompy, jak również od rodzaju materiału 
tłoczonego.  

W normalnych warunkach użytkowania i obsługi, przy normalnym zasilaniu materiałami pozbawionymi 
wszelkich ciał obcych bądź agresywnych chemicznie, średni czas życia elementów przyjmuje się jako : 

- 1 milion uderzeń dla uszczelek. 

- 10 milionów uderzeń dla mieszka. 

31.85 mm ±0.5
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 INSTRUKCJA MONTAŻU 

 

A 1

A 2

A 1

A 1

S 1

A 1

A 1

A 1

S 1

A 2

C 2

A 1

A 1

A 1

 

 Ozn. Instrukcja Nazwa Nr. Kat. 

  SmarE  Tubka smaru "TECHNILUB" (10 
ml) 

560.440.101 

  Smar grafitowany Tubka smaru grafitowego  
(100 g) 

560.420.005 

  Klej Anaérobie frein filet faible   

  Zespół zaciskowy  40 Nm   

 

 

 
 

A 1 

A 2 

C 2 

S 1 


