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KREMLIN

OPIS TECHNICZNY
POMPA FLOWMAX ® AIRMIX ® , model 17 A

DANE TECHNICZNE

e Pompa pneumatyczna mieszkowa
e Bez koniecznosci smarowania

e Uszczelka jednowargowa typu GT
Zalecana do:

e zasilania jednego lub wielu pistoletéw,
e farb rozpuszczalnikowych lub wodnych

(Lepkos$c : ponizej 500 mPa.s)

Typ silnika ..o 1000-2 -

Typ KOrpusu pOMPY ......eeevveeveeevennnns 30-2 Skok S|’I.n|I$a. 50 mm

PrzetoZenie ci$nieniowe ....................... 17/1 Przekrdj silnika 100 cm2

Przetozenie cisnieniowe rzeczywiste..... 16.8 Czes¢ hydrauliczna 6 cm2
Objetos¢ materiatu ttoczonego/cykl 60 cm3
Liczba cykli na litr materiatu 16

Uszczelnienie ruchome : Wydatek (przy 30 cyklach). 1,81

Mieszek : polyethylen Maks. cién. powietrza na wejsciu 6 bar

Uszczelnienie GT polyethylen Maks. ci$n. materiatu thoczonego 100 bar
Poziom hatasu 74 dBa
Maks. temp. pracy. 50°C

Materiaty czesci konstrukcyjnych pompy stykajacych sie z materiatem ttoczonym:

Pompa w wersji standard :

Stal nierdzewna chromowana utwardzana, stal nierdzewna,

stop aluminium z pokryciem niklowym, weglowym

Pompa w wersji inox :

Stal nierdzewna utwardzana, stal nierdzewna, stal hartowana, weglik

Masa : pompa nascienna z ssakiem ..........cccccovieeiiiiieeennnn 20 kg
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B PRZYLACZA

Pompa bez wyposazenia Pompa z osprzetem
Pow. Wiot Zenskie 1/4 BSP (zawor) Zenskie 3/8 BSP (zawor)
o " Meskie 26 x 125
Produkt Wiot Zenskie 1/2" BSP + Ssak (ztaczka F 26x125)
Wylot Zenskie 1/4 NPS Meskie 1/2 JIC (wyjscie z filtra)

B PRZEWODY PRZYLACZENIOWE

Przewdd doprowadzajgcy powietrze do pompy (min. & dla dtug.5m) @ 10 mm
Przewdd powietrza ( miedzy regulatorem powietrza i pistoletem) : &7 mm wewn.
Przewdd materiatowy AIRMIX ® (miedzy wylotem materiatu z pompy i pistoletem) :& 4,8 mm int.

B WYKRES

Krzywa wydatek / ci$nienie
Lepkos¢ farby : 30 s CA4 do 22°C
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B GABARYTY
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OBSLUGA TECHNICZNA

UWAGA :

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci odcigé zasilanie sprezonego
powietrza i zredukowac¢ cisnienie w przewodach poprzez nacisniecie na
spust pistoletu .

B ZAWOR TLOCZENIA (DOK. 573.663.040)

Zdemontowa¢ komore zasysania (4) odkrecajgc 6 srub mocujgcych (15).

Odkreci¢ gniazdo (12) cylindra (3) by uzyska¢ dostep do kulki i do obudowy zaworu ttoczenia. Jesli sg
zuzyte, wymienic jednoczesnie gniazdo i kulke.

Przykreci¢ 6 srub (15) przechodzac od jednej $ruby do drugiej i stopniowo je dokrecajgc. Dokreci¢ Sruby.

B ZAWOR ZWROTNY

Odkreci¢ cylinder (3) korpusu zasysania (2) odkrecajgc 6 sSrub mocujgcych (15).

Odkreci¢ gniazdo (12) korpusu zasysania (2) by uzyska¢ dostep do kulki i do sprezyny (17) zaworu
zwrotnego.

Jesli sg zuzyte, wymieni¢ jednoczesnie gniazdo i kulke.
Upewni¢ sie, czy tozysko kulki jest w dobrym stanie.
Przykreci¢ z powrotem $ruby (15) jak w przypadku zaworu ttoczenia.

B USZCZELNIENIE GT

Uszczelnienie dolne (32)

Otworzy¢ pompe, jak w przypadku dotarcia do zaworu ttoczenia.
Zdjg¢ obudowe (31).

< Uwaga na kierunek montazu nowej uszczelki.

Zawsze muszg by¢ wymienione obie uszczelki (33).

Uszczelnienie gérne (42)

Otworzy¢ pompe, jak w przypadku uszczelki zaworu.

Zdjg¢ obudowe (31).

Zdjgc ttok (1). W tym celu nalezy :

Trzymaijac trzpienh (5) odkreci¢ nakretke (19) poprzez 2 nafrezowania na jej koncach.
- Zdjg¢ tozysko (7).

- Pociggnac¢ ttok (1) do dotu .

Odkreci¢ cylinder (3) - jak w przypadku zaworu zwrotnego.
Zdja¢ obudowe (41).

o Uwaga na kierunek montazu nowej uszczelki.

Zawsze muszg by¢ wymienione obie uszczelki (43 i 44).

Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na przesuwanie ttoka (1) do uszczelki, (42) ktéra jest w drugag
strone.

Dokrecanie nakretki (19) odbywa sie poprzez obracanie trzpieniem (5).

B TLOK POMPY (1)
Patrz rozdziat " Wkfad goérny ".
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H ZAWOR SSANIA

Zdejmowanie tloka (1) : patrz rozdziat " TLOK".
Odkrecic trzpien (5) watu silnika (25).
W przypadku zuzycia, wymieni¢ zawor (8) i uszczelke (18).

o Uwaga'!
przy montazu, przyklei¢ trzpien (5) do watu silnika (25) przy pomocy kleju loctit.

B MIESZEK (20)
Jezeli na dolnym ttoku powietrza, na poziomie wskaznika wycieku, pojawia sie¢ materiat, nalezy
wymieni¢ mieszek.
Nalezy postepowac jak w przypadku wymiany zaworu ssania.
Zdjg¢ korpus zasysania (2) odkrecajgc 4 sruby mocujgce do spodu silnika (21)
Po wyciagnieciu korpusu, mozna wyjg¢ mieszek.
Aby zamontowa¢ mieszek na miejsce, osadzi¢ gtowice mieszka (mata srednica) w oprawie (9).
Umiesci¢ mieszek wokot watu (25) i nakreci¢ trzpien (5) na wat (25) wlozywszy uprzednio na miejsce
uszczelke (18) i zawor zasysania (8).Sklei¢ odrobing kleju loctite
Zablokowac trzpien (5) uzywajgc nafrezowan watu silnika (25).

Wsung¢ korpus zasysania po wyciggnieciu watu do gory, zamontowac 4 sruby (21) i przykreci¢ 6 srub
(15) przechodzac od jednej $ruby do drugiej i stopniowo je dokrecajgc . Dokrecic Sruby sitg 2 kgm.

Zamontowac pozostate elementy jak poprzednio.

B BLOK ROZRZADU (DOK. 573.174.050)

31.85mm +0.5

Zdja¢ dzwon (51) wykrecajac 2 sruby CHc (52).

Wyciggnac¢ sprezyne (54) z dzwigni bloku rozrzadu (55).

Wykreci¢ blok rozrzgdu silnika (50 i 43).

Zamontowac¢ nowy blok rozrzadu silnika wykonujgc powyzsze czynnosci w
odwrotnej kolejnosci. |1
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9 UWAGA : Wymiary do montazu sprezyny zaworu roboczego
silnika "LIBRE"
Wkrecanie 2 mocownikéw

Przed kazdym montazem :

- Wyczyscié czesci biatym spirytusem lub odpowiednim rozpuszczalnikiem.

- Zamontowac¢ nowe uszczelki jesli zachodzi potrzeba po uprzednim nasmarowaniu smarem
PTFE.

- Nasmarowac¢ ttok w srodku cylindra aby nie uszkodzi¢ uszczelek
- Zainstalowaé nowe czesci jesli zachodzi potrzeba.

B STOPIEN ZUZYCIA ELEMENTOW

Elementy stykajgce sie z materialem ttoczonym zuzywajg sie z biegiem czasu. Stopieh ich zuzycia
uzalezniony jest naturalnie od rytmu pracy i liczby godzin pracy pompy, jak réwniez od rodzaju materiatu
ttoczonego.

W normalnych warunkach uzytkowania i obstugi, przy normalnym zasilaniu materiatami pozbawionymi
wszelkich ciat obcych bgdz agresywnych chemicznie, Sredni czas zycia elementéw przyjmuje sie jako :

- 1 milion uderzen dla uszczelek.
- 10 milionow uderzen dla mieszka.
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B INSTRUKCJA MONTAZU

Ozn. Instrukcja Nazwa Nr. Kat.
SmarE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 560.440.101
ml)
Smar grafitowany Tubka smaru grafitowego 560.420.005
(100 g)
Klej Anaérobie frein filet faible
Zespot zaciskowy 40 Nm
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