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RECZNY PISTOLET
NATRYSKOWY AIRMIX®
XCITE™

URUCHAMIANIE | OBStUGA

TLUMACZENIE ORYGINALNEGO DOKUMENTU

Przed umieszczeniem w magazynu, instalacja lub przystapieniem do eksploatacji urzadzenia
(przeznaczonego wylfacznie do zastosowan profesjonalnych) nalezy dokiadnie zapoznac sie z cafa
dokumentacja techniczna.

URZADZENIE DOSTEPNE W SPRZEDAZY MOZE ROZNIC SIE OD POKAZANEGO NA ZDJECIACH I ILUSTRACJACH.
ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN LUB ULEPSZEN BEZ UPRZEDZENIA.
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URUCHAMIANIE

Zasady bezpieczenstwa i montazu:

. Pod Zzadnym pozorem nie wolno kierowa¢ strumienia na inng osobe. Nie wolno
podejmowacé préb tlumienia strumienia ciatem (rekami, palcami..) ani
szmatami lub podobnymi przedmiotami.

Wytrysk materiatu na skére lub inne czesci ciata (oczy, palce...) wymaga
ﬁ& natychmiastowej pomocy lekarskie;.
W przypadku pistoletéw wyposazonych w system bezpieczenstwa nalezy
blokowac¢ spust, gdy pistolet nie jest uzywany

. Bezwzglednie przestrzega¢ zalecen dotyczacych dekompresji i
upuszczania powietrza przed przystgpieniem do jakichkolwiek operacji
czyszczenia, kontroli i konserwacji sprzetu lub czyszczenia dysz pistoletu.

Operator musi stosowa¢ srodki ochrony osobistej, takie jak: rekawice,
maski, okulary, ubioér..

/@\ i
Uzytkownik powinien zapewni¢ wentylacje miejsca, w ktérym uzywany jest

sprzet.

1- Przygotowac farbe (doktadnie przefiltrowang o prawidtowej lepkosci — sprawdzi¢ karte opisu
technicznego produktu).

2 - Podigczy¢ instalacje powietrza pompy do uktadu powietrza sprezonego (czyste powietrze,
cis$nienie = maks/ 6 barow)
3 - Uruchomi¢ pompe farby (zob. informacja dot. pompy).

4 - Odblokowaé¢ dzwignie zabezpieczania spustu pistoletu. Skierowaé pistolet na kanat kabiny i
wciskaé spust dopoki nie wytrysnie farba.

5- Zablokowac¢ dzwignie zabezpieczenia spustu pistoletu.

6 - Woybrac dysze z tabeli dysz AIRMIX ®.

7 - Sprawdzi¢, czy w dyszy znajduje sie uszczelka lub mikrosito.

8 - Osadzi¢ dysze w gtowicy dbajgc przy tym, aby kotki trafity doktadnie w naciecia.

9- Zamocowac zespot glowicy z dyszg w pistolecie. Przed ostatecznym docisnieciem ustawi¢ zespdl w

taki sposéb, aby wytwarzat strumien pionowy lub poziomy. Strumien pionowy uzyskuje sie przez
poziome ustawienie dwoch wystepdw gtowicy.

10 - Odblokowa¢ dzwignie zabezpieczajaca i nacisng¢ spust pistoletu.

11 - Wyregulowa¢ cisnienie powietrza w pompie (czerwony reduktor) w celu uzyskania wymaganego
natezenia strumienia.
Uwaga: Zwiekszac cisnienie materiatu dopdki strumien farby nie uzyska witasciwej szerokoSci.
Zakonczyc requlacje z chwilg, gdy szeroko$¢ strumienia przestaje sie zmieniac.

12 - Wyregulowac cisnienie powietrza rozpylajacego (szary reduktor) w celu uzyskania zlikwidowania
nieréwnosci.
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Uwaga: Ponizszy rysunek przedstawia zwigzek miedzy ksztattem strumienia i ciSnieniem powietrza
rozpylajgcego.

Brak powietrza Niedostateczny doptyw powietrza Prawidtowy doptyw powietrza

» Aby uzyskaé optymalne rozpylenie dyszy Airmix®, nie nalezy zwiekszaé ciSnienia powietrza
rozpylajacego po uzyskaniu prawidfowego strumienia farby. Moze to spowodowac turbulencje
przeplywu i wieksze rozpryski.

13 - Ustawi¢ optymalng szeroko$¢ strumienia za
pomoca iglicy regulacji powietrza z tylu
pistoletu.

Iglica docisnieta =» szeroki strumien

Iglica cofnieta =» waski strumien=>» okragty
strumien

Uwaga: Jezeli natezenie strumienia jest niedostateczne lub zbyt duze, uzy¢ innej dyszy (patrz
tabela dysz AIRMIX®).

OBStUGA PISTOLETU

Pistolet nalezy zawsze trzymacé¢ prostopadle do malowanej powierzchni — unika¢ pracy samym
nadgarstkiem. Nalezy pamietaé, ze krzyzujace sie przeciagniecia nie zlikwidujg nieprawidtowosci.

Zatrzymanie pistoletu powoduje lokalne pogrubienie powtoki. W zwigzku z tym w zadnym razie nie wolno
naciskac¢ spustu trzymajac reke nieruchomo i zwalniaé spust przed zakonczeniem ruchu reki.

Nalezy dbac, aby kazde przeciagniecie dawata regularng powtoke odpowiedniej grubosci.
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