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Szanowni Państwo, 

Dziękujemy za zakup nowego pistoletu pneumatycznego. 

Dołożyliśmy wszelkich starań, zarówno na etapie opracowywania projektu, jak i w produkcji, by wyrób 
ten w pełni Państwa zadowolił. W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania sprzętu, prosimy o 
dokładne zapoznanie się z niniejszą instrukcją przed uruchomieniem urządzenia. 

 

 

1. DEKLARACJA ZGODNOŚCI CE   

Producent: KREMLIN  REXSON z kapitałem zakładowym w wysokości 6 720 000 Euros 

z siedzibą spółki: 150, avenue de Stalingrad   93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE 

Tel. 33 (0)1 49 40 25 25  -  Fax : 33 (0)1 48 26  07 16 

Oświadcza, że poniższe urządzenie: pistolet malarski, jest zgodne z następującymi przepisami:  

CE – Dyrektywa Maszynowa (Dyrektywa 98/37/CE) oraz z przepisami wykonawczymi do niej. 

Ex  - Dyrektywa ATEX (Dyrektywa 94/9/CE) :  II 2 G (grupa II, kategoria 2, gaz)  

Sporządzono w Stains, 1-go marca 2003, 

 

Daniel TRAGUS 
Dyrektor Generalny  

2. ZALECENIA BHP  

UWAGA: Nieprawidłowe użytkowanie urządzenia może stać się przyczyną wypadku, jego 

uszkodzenia lub złego funkcjonowania. Przeczytać uważnie poniższe zalecenia. 

Kierownik zakładu musi sprawdzić czy personel został przeszkolony w zakresie używania niniejszego 
sprzętu. Zamieszczone niżej zalecenia BHP muszą być dobrze rozumiane i stosowane w praktyce. 

Przeczytać instrukcje obsługi oraz tabliczki znamionowe na urządzeniach przed ich uruchomieniem.  

Lokalne przepisy bezpieczeństwa mogą uzupełniać ogólnie stosowane zasady ochrony i bezpieczeń-
stwa. Należy zapoznać się z tymi przepisami.  

 ZALECENIA DOTYCZĄCE PODŁĄCZANIA  

 Podłączyć urządzenie do uziemienia. 

Aby uniknąć zagrożeń dla zdrowia, niebezpieczeństwa pożaru lub wybuchu, urządzenie należy stoso-
wać tylko w strefach o odpowiedniej wentylacji. Na stanowiskach pracy obowiązuje zakaz palenia.  

Nigdy nie składować farb lub rozpuszczalników w strefie rozpylania. Zawsze zamykać puszki i kanistry.   

Stanowisko pracy powinno być utrzymywane w czystości. Należy usuwać z niego wszelkie odpady  
(rozpuszczalniki, szmatki…). 

Zapoznać się z kartami technicznymi sporządzonymi przez producentów farb i rozpuszczalników.  
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Rozpylanie niektórych środków może być niebezpieczne i zachowanie bezpieczeństwa ludzi może wy-
magać zastosowania środków ochrony dróg oddechowych (maski) i kremów ochronnych do rąk oraz 
okularów (Zapoznać się z rozdziałem "Indywidualne środki ochrony" katalogu KREMLIN). 

 ZALECENIA DOTYCZĄCE OBSŁUGI URZĄDZEŃ 

Ponieważ ciśnienie robocze urządzeń jest bardzo wysokie, w celu uniknięcia wypadku należy prze-
strzegać poniższych środków ostrożności:  

  Nigdy nie przekraczać maksymalnego ciśnienia roboczego określonego dla elementów 

wchodzących w skład urządzenia.  

PRZEWODY 

Nie stosować przewodów, których graniczne ciśnienie rozerwania (PLNE) jest niższe niż 4-krotność 
maksymalnego ciśnienia roboczego pompy (por. karta techniczna). 
 

Nie stosować przewodów, które były zginane, a nie zwijane. 

Można stosować wyłącznie przewody w dobrym stanie, nie noszące śladów uszkodzeń ani nadmierne-
go zużycia.  

 

 Do połączenia pompy z pistoletem używać wyłącznie przewodów o właściwościach antyelek-

trostatycznych. 

 

Wszystkie złączki muszą zostać dobrze skręcone i być w dobrym stanie. 

POMPA 

 Połączyć urządzenie z uziemieniem (użyć do tego celu specjalnego przyłącza na pompie). 

 

Nie używać produktów i rozpuszczalników wchodzących w reakcję z materiałami, z których zbudowana 
jest pompa. 

Używać rozpuszczalnika dostosowanego do rodzaju rozpylanego materiału w celu zapewnienia długo-
wieczności urządzenia. 

PISTOLET 

Nigdy nie czyścić końcówki dyszy palcami. 

Urządzeń natryskowych nie wolno mierzyć w kierunku ludzi lub zwierząt. 

Wszelkie czynności przy pistolecie mogą być wykonywane tylko wtedy, gdy układ nie jest pod 

ciśnieniem.   

 ZALECENIA DOTYCZĄCE KONSERWACJI  

 Nie modyfikować urządzeń. 

Poddawać je codziennej kontroli, utrzymywać w dobrym stanie i gotowości do działania, zastępować 

uszkodzone części wyłącznie oryginalnymi częściami zamiennymi dostarczanymi przez KREMLIN. 

 

Przed czyszczeniem lub demontażem elementu wchodzącego w skład urządzenia 

należy bezwzględnie: 

- odciąć dopływ sprężonego powietrza aby zatrzymać pracę pompy, 

- otworzyć zawór odpowietrzający pomy, 

- usunąć sprężone powietrze z przewodów naciskając na spust pistoletu. 
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3. PODŁĄCZENIE 

 OPIS OZNAKOWANIA 

Oznakowanie określone dyrektywą ATEX 
 

KREMLIN  

STAINS  FRANCE 
Nazwa spółki i adres producenta 

 

03 Rok produkcji (np.: 03 dla 2003 roku)  

 II 2 G 
II : grupa II      2 : kategoria 2 
Urządzenia do obróbki powierzchni używane w środowi-
sku, w którym powstanie najprawdopodobniej ryzyko 
wybuchu spowodowane obecnością gazu, pary, mgły i 
mieszanek powietrza z pyłem.  

G : gaz 

Na spuście 

P air : 6 bar / 87 psi Cisnienie maksymalne doprowadzania powietrza do 
pistoletu 

 

TYPE xx Model pistoletu Na korpusie pistoletu 

 SCHEMAT INSTALACYJNY 

 

 
A - 
 
 
 
 
 
B - 
 
 
1 – 
 
2 – 
 
 
3 – 
 

4 – 
 
 
5 – 
 

 
Strefa zagrożona 
wybuchem 1 (Z1)  
lub strefa 2 (Z2) : 
kabina malarska 
 
 
Strefa bezpieczna 
(nie zagrożona 
wybuchem) 
Pompa 
 
Pistolet pneuma-
tyczny 
 
Przewód materia-
łowy 
Przewód powietrza  
antylektrostatyczny 
  
Reduktor powie-
trza 

 

1 - Za pomocą przewodu o właściwościach antyelektrostatycznych, połączyć pistolet z reduktorem powie-
trza o wydajności minumum 3 bary. 

2 - Za pomocą przewodu materiałowego, połączyć przyłącze materiałowe pistoletu z pompą. Dobrze do-
kręcić złączki.  

 

 

Nota : W niektórych, szczególnych przypadkach, jeśli przewód powietrza (4) nie ma właści-
wości przewodzących, przewód materiałowy (3) musi być przewodnikiem. 

Jeden z dwóch przewodów (przewód powietrza lub przewód materiałowy) pistoletu 

musi być obowiązkowo przewodnikiem elektrycznym.  
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4. DOPROWADZENIE POWIETRZA I MATERIAŁU 

Istnieją 3 typy pistoletów pneumatycznych: zasysające, grawitacyjne i ciśnieniowe. 

Doprowadzenie materiału malarskiego:  

Zasysanie: za pomocą metalowego pojemnika o pojemności 1l lub 0,75 l (w zależności od modelu) 

Grawitacyjnie: za pomocą plastikowego naczynia o pojemności 0,6 l lub 0,25 l 

Pod ciśnieniem: za pomocą przewodu materiałowego łaczącego zbiornik pod ciśnieniem lub pompę nisko-
ciśnieniową z pistoletem (maksymalne ciśnienie materiału 6 barów).  

Doprowadzenie powietrza:  

Za pomocą przewodu powietrza o właściwościach antyelektrostatycznych, łączącego pistolet z reduktorem 
powietrza (czyste powietrze – maksymalne ciśnienie 6 barów). 

 

5. DZIAŁANIE 

Odkręcić łożysko iglicy materiałowej z tyłu pistoletu.  

Odkręćić iglicę lub iglice powietrza. 

Wybrać rozpylacz (zestaw głowica + dysza + iglica) dostosowany do wykonywanej pracy. 

Dokręćić łożysko, a następnie głowicę na pistolecie. 

Przed mocnym dokręceniem pierścienia głowicy, ustawić ją w pozycji umożliwiającej uzyskanie odpowied-
niego rozpylania. Strumień farby jest pionowy, gdy oba ucha głowicy są ustawione w pozycji poziomej.   

 Zaleca się ustawienie pistoletu w pozycji " OTWARTE" aby umożliwić montaż dyszy bez uszko-

dzenia iglicy.  

6. REGULACJA 

Profesjonlany pistolet malarski wyposażony jest w trzy rodzaje regulacji: 

 PRECYZJA ROZPYLANIA 

Regulowana za pomocą powietrza centralnego. Powietrze to sterowane jest przez reduktor powietrza 
zamontowany powyżej pistoletu na sieci, a w przypadku niektórych pistoletów ręcznych jeszcze bardziej 
precyzyjnie za pomocą przycisku w dolnej części rękojeści.  

 SZEROKOŚĆ STRUMIENIA 

Regulowana za pomocą radełkowego przycisku iglicy odpowietrzników. Steruje się w ten sposób powie-
trzem w odpowietrznikach bocznych powodując przejście od strumienia płaskiego (szerokie otwarcie) 
do strumienia okrągłego (zamknięcie). 

 WYDATEK FARBY  

Reguluje się go poprzez wybór odpowiedniego rozpylacza oraz poprzez sterowanie ciśnieniem materia-
łu.  

Przepływ farby może być także regulowany poprzez zmianę skoku iglicy (przycisk łożyska iglicy). 

Optymalna regulacja uzyskiwana jest przez maksymalnie otwartej iglicy materiałowej (prawie zamknięta 
iglica nie pozwala na uzyskanie regularnego strumienia farby). 
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7. OBSŁUGA PISTOLETU 

W czasie montażu głowicy pistoletu, trzymać pistolet w pozycji pionowej aby umożliwić właściwe ustawnie-
nie głowicy przed zablokowaniem pierścienia głowicy.  

Pistolet trzymać zawsze prostopadle do malowanej powierzchni. Pracować nie tylko nadgarstkiem. 

 

Złe ustawienie  Dobre ustawienie 

  

 

Należy pamiętać, że nakładanie kolejnych warstw przy krzyżujących się przejściach pistoletu nie niweluje 
nierówności.  

Natrysk przy unieruchomionym pistolecie powiduje powstanie punktowego naddatku farby. Dlatego też ni-
gdy nie należy naciskać na spust przed rozpoczęciem ruchu ramienia i odpuszczać go zawsze po rozpczę-
ciu ruchu.  

Zapewnić uzyskanie odpowiedniego, równomiernego pokrycia przy kolejnych przejściach pistoletu.  

8. CZYSZCZENIE PISTOLETU 

Pistolet ten jest urządzeniem precyzyjnym. Zapewnienie sprawnego funkcjonowania pistoletu wymaga jego 
częstej i starannej konserwacji. Jeśli wykonuje się ją regularnie, po zakończeniu pracy, czyszczenie jest ła-
twiejsze i szybsze.  

Nigdy nie stosować metalowych szczotek, pilników lub szczypców do demon-

tażu pistoletu. 

 WSTRZYMANIE PRACY NA KILKA MINUT (MNIEJ NIŻ  3 GODZINY). 

Pozostawić urządzenie w niezmienionym stanie. W wyjątkowych przypadkach, gdy głowica jest lekko 
pobrudzona farbą, należy wyczyścić ją pędzelkiem i rozpuszczalnikiem. 

 WSTRZYMANIE PRACY NA DŁUŻSZY CZAS 

Odciąć dopływ powietrza i materiału do pistoletu. 

Odpowietrzyć przewody naciskając na spust lub powodując otwarcie pistoletu.  

Odkręcić głowicę pistoletu, zanurzyć ją w rozpuszczalniku i wyczyścić szczoteczką. 

Za pomocą klucza, odkręcić dyszę i zdjąć iglicę od tyłu pistoletu. Zanurzyć dyszę w rozpuszczalniku. 
Wyczyścić ją. Za pomocą szczoteczki zamoczonej w rozpuszczalniku, wyczyścić wnętrze pistoletu. Do-
brze umyć i wuszczotkować gwinty przykręcanych części.  

Nigdy nie zanurzać pistoletu w rozpuszczalniku          

Jeśli pistolet jest wyposażony w pojemnik, przykryć go pokrywką aby nie dopuścić do wysychania farby; 
w przeciwnym wypadku opróżnić pojemnik z farby i wypełnić go rozpuszczalnikiem. Wyczyścić pojem-
nik za pomocą pędzla i rozpuszczalnika. 
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9. USTERKI – USUWANIE USTEREK 

 STRUMIEŃ W KSZTAŁCIE FASOLKI  

Wada spowodowana złym działaniem dyszy: odkręcić lekko pierścień i 
obrócić dyszę o pół obrotu; jeśli zniekształcenie odwraca się, jeden z 
bocznych odpowietrzników jest zapchany lub zdeformowany. Wyczy-
ścić głowicę pistoletu rozpuszczalnikiem i przepchać odpowietrzniki za 
pomocą strumienia sprężonego powietrza. Jeśli odkształcenie nie zni-
ka, dysza jest na pewno uszkodzona.   

  
 

 STRUMIEŃ PRZESUNIĘTY  

Zniekształcenie to spowodowane jest wadą strumienia centralnego. 
Należy wyczyścić głowicę jak opisano powyżej. Sprawdzić także czy: 

- głowica jest ustawiona w samym środku dyszy, 

-  dysza nie jest zbyt duża (iglica i dysza powinny być dopasowane), 

-  praca odbywa się przy odpowiednim otwarciu iglicy. Przy prawie cał-
kowitym zamknięciu iglicy, zasilanie strumienia nie jest równomierne 
we wszystkich kierunkach. 

 

  
 

 STRUMIEŃ WCIĘTY 

Ciśnienie strumienia powietrza na odpowietrznikach jest zbyt duże w 
stosunku do przepływu farby: 

- Zmniejszyć ciśnienie na odpowietrznikach, zamykając iglicę regulują-
cą. Strumień zwęża się. 

- Zwiększyć natężenie przepływu farby. 
 

  
 

 STRUMIEŃ SZERSZY W ŚRODKU 

Wada strumienia będąca przeciwieństwem poprzedniej deformacji: 

- Natężenie przepływu farby jest zbyt duże dla przyjętego ciśnienia 
rozpylania: należy zwiększyć ciśnienie powietrza rozpylania i zmniej-
szyć natężenie przepływu farby. 

-  lub farba jest zbyt gęsta: należy ją wówczas rozcieńczyć.  
 

 STRUMIEŃ FARBY PRZERYWANY 

Mówi się potocznie, że pistolet „strzela seriami”. 

Zjawisko to jest spowodowane przedostaniem się powietrza do obiegu materiałowego: 

- Pojemnik z farbą został opróżniony: uzupełnić farbę. 

- Dysza jest źle dokręcona i źle osadzona w gnieździe: dokręcić dyszę. 

Jeśli to zjawisko nie znika, zdjąć dyszę i wyczyścić ją. Sprawdzić czy gniazdo i złączka dyszy nie zostały 
uszkodzone, zamontować dyszę i zablokować ją. 

Powietrze może dostać się także do obiegu materiałowego, opróżnionego z ciśnienia, poprzez:   

Dławnicę iglicy na korpusie pistoletu (pistolet ręczny)  dokręcić ją z wyczuciem. 

Źle dokręconą złączkę materiałową  dokręcić ją. 

Sprawdzić, czy farba jest wystarczająco płynna i jednorodna aby pistolet mógł ją zasysać.  
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USTERKA PRZYCZYNA USUNIĘCIE USTERKI 

Farba nie wydostaje się z pi-
stoletu. 

Dysza zapchana.  
Odciąć ciśnienie na pompie. 
Zdemontować i wyczyścić dyszę.  
Dobrze odpowietrzyć przewody.  

Strumień zwęża się po od-
wróceniu suwu pompy. 

Powietrze dostało się do pisto-
letu. 
 
Zbyt duża lepkość farby. 

Sprawdzić czy powietrze nie 
przedostaje się na przewodach 
zasysających. 
Rozcieńczyć farbę. 

Głowica często się brudzi.  Zbyt dużo powietrza. Zmniejszyć ciśnienie powietrza. 

Farba wydostaje się przez 
otwory powietrza na głowicy. 

Wadliwa uszczelka dyszy. 
Dysza źle dokręcona. 

Wymienić ją. 
Dokręcić ją. 

Wyciek farby na dławnicy. Zużyta dławnica. 

Poluzować dławnicę bez bloko-
wania iglicy.  

Jeśli wyciek nie zostaje zlikwido-
wany, wymienić dławnicę i iglicę. 

Wyciek farby z przodu pisto-
letu, spust poluzowany. 

Farba zanieczyszczona. 
Nacisnąć 3 lub 4 razy na spust, 
czekając aż sam powróci do swej 
wyjsciowej pozycji.    

Zużyta iglica lub dysza. Wymienić iglicę lub dyszę. 

Powietrze wydostaje się na 
zaworze. 

Zużyty zawór. 
Wymienić zawór. 

Powietrze cały czas wydosta-
je się na głowicy pistoletu, 
pomimo iż spust jest polu-
zowany.  

Tarcie na iglicy. 

 

Zawór zużyty. 

Zdemontować spust i sprawdzić 
czy iglica przesuwa się swobod-
nie. 

Wymienić zawór. 

10. DEMONTAŻ – MONTAŻ POWTÓRNY 

Przed demontażem części wchodzących w skład pistoletu, należy przedsięwziąć pewne środki ostrożności: 

- Opróżnić z farby pojemnik lub naczynie zawierające materiał malarski. 

- Napełnić pojemnik lub naczynie czyszczącym rozpuszczalnikiem. 

- Zmniejszyć ciśnienie powietrza doprowadzanego do pistoletu. 

- Rozpylać rozpuszczalnik tak długo, aż będzie on zupełnie czysty.  

- Odciąć zasilanie powietrza do pistoletu. 

- Naciskać na spust w celu odpowietrzenia obwodu. 

- W przypadku pojemnika grawitacyjnego, opróżnić go z rozpuszczalnika.  

- Zdemontować część, która ma być wyczyszczona lub wymieniona. 

 

Przed powtórnym montażem poszczególnych części, należy stosować pewne środki bezpieczeń-

stwa: 

- Wyczyścić wszystkie części odpowiednim rozpuszczalnikiem za pomocą pędzelka lub sczotecz-

ki. 

- Zamontować, jeśli to konieczne, nowe uszczelki, po nasmarowaniu ich smarem PTFE. 

- Jeśli jest to konieczne, zamontować nowe części. 

 


