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KREMLIN

SPECYFIKACJA

PISTOLET PNEUMATYCZNY M 22
HTi - HPA

1. CHARAKTERYSTYKA

Pistolet zalecany do natryskiwania lakieréw, bejc, poliuretanéw, produktéw dwukomponentowych...

Pistolety HTI sg pistoletami pneumatycznymi o wysokim wspotczynniku nanoszenia. Oba rodzaje gtowic
rozpytowych EP 3 i E 3 KHVLP pasujg do tego typu pistoletu.

Pistolety HPA, o bardzo duzej sile atomizacji, pozwalajg na natryskiwanie wszystkich typéw produktow (o
wysokiej i niskiej lepkosci). Oba rodzaje gtowic rozpytowych EN 2 (do M22 wersja ssaca) i EN 3 (do M22
wersja cisnieniowa) pasujg do tego typu pistoletu.

HTi HPA
CHARAKTERYSTYKI .
+ glowica + + +
E 3 KHVLP gtowica EP 3 || glowica EN 3 | glowica EN 2
Typ cisnieniowy cisnieniowy cisnieniowy ssgcy
Maksymalne cisnienie powietrza
o Co 6 bar
zasilajgcego (z sieci)
Cisnienie powietrza na pistolecie 1,5do2,5bar | 1,5do 2,5 bar || 2,5do 3,5 bar | 2,5do 3,5 bar
Zuzycie powietrza (m3/h) 23do 33 20,2 do 29 28 do 36,1 23 do 29,7
Maksymalne cisnienie produktu 6 bar max. 6 bar max. 6 bar max. Kubek SM 6
(1 litr)
Ciezar (g) 530
Bejce i lakiery wodne lub
rozpuszczalnikowe
- niska lepko$¢ * Kk kK * Kk k * % % * % %
_érednia|epk0éé * % % % * k k% * k % % * k k%
_Wysoka |epkoéé * * * % % * k% % % * % % %
Wspotczynnik nanoszenia (Norma EN o o o o
13966-1) 74 % £2 % 72% 2%
Maksymalna temperatura produktu 50°C
Dysza, miejsca kontaktu z produktem Nierdzewne
Iglica Stal nierdzewna hartowana

Uwaga : dla pistoletéow HTi wyposazonych w gtowice E 3 (K HVLP), cisnienie 2 bary przy wejsciu
do pistoletu odpowiada cisnieniu 0,7 bar na glowicy pistoletu.
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B ZLACZA POWIETRZA | PRODUKTU

Pistolet M 22 Ztacza
HTi & HPA zamontowane w Zasilenie w powietrze i produkt
pistolecie

Waz powietrza (antystatyczny)

Powietrze Meska 1/4 NPS HTi : @ 8 mm wew. minimum (przy dt. 7,5 m)
HPA : & 7 mm wewt. minimum (przy dt. 7,5 m)
Do pistoletéw cisnieniowych (HTi & HPA) :

Produkt Meska 3/8 NPS Waz produktu : & 7 mm wew. min (przy dt. 7,5m)
Do pistoletéw ssgcych HPA : Kubek SM 6 (1 litr)

= CISNIENIE | ZUZYCIE POWIETRZA

Regulacja cisnienia powietrza z lub bez manometru w rekojesci pistoletu.

Schemat :
1- PO : Cisnienie
powietrza
2 - Waz powietrza
3- P 1:Cisnienie

mierzone w
rekojesci pisto-
letu w trakcie
pracy (iglica
powietrzna

otwarta)

4 - Pistolet M 22
(HTi lub HPA)

Pistolet HTi + gtow. E 3 KHVLP + waz &J 8 mm, Pistolet HPA + glow. EN 3 + waz & 7 mm,
dlugos¢ 7,5 m dlugosé¢ 7,5m
P O P 1 P O P 1
(bar) (psi) (bar) (psi) (bar) (psi) (bar) (psi)
2,2 32 15 22 2,6 38 15 22
3 44 2 29 3,2 46 2 29
3,5 51 2,5 36 4 58 25 36
4,1 60 3 44 4,5 65 3 44
4,7 68 3,5 51 5 73 3,5 51
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HTi z projektorami 9 E 3 KHVLP

Cisnienie pow (P1) | Zuzycie pow. Zuzycie produktu (2) | Szerokosé ?:g“mie”ia
bar PSI m3/h CFM g/mn oz/mn cm "
15 21.75 23 13.5 250 8.8 33 13
2 29 28 16.5 250 8.8 34 13.4
2,5 36 33 19.4 250 8.8 35 13.8
3 435 38 22.4
3,5 50 42,6 25
HTi z projektorem 9 EP 3
Cisnienie pow (P 1) Zuzycie pow. Zuzycie produktu (2) | Szerokosé fé;”miema
bar PSI m3/h CFM g/mn 0z/mn cm !
15 21.75 20,2 11.9 250 8.8 31 12.2
2 29 24,5 14.4 250 8.8 30,5 12
25 36 29 17 250 8.8 30,5 12
3 43.5 33,2 19.5 300 10.6 32 12.6
3,5 50 37,3 22 300 10.6 32 12.6
HPA cisnieniowy z projektorem 9 EN 3
Cisnienie pow (P 1) Zuzycie pow. Zuzycie produktu (2) | Szerokosé z,gumiema
bar PSI m3/h CFM g/mn oz/mn cm "
2 29 23,8 14
25 36 28 16.5 300 10.6 29,5 11.6
3 43.5 32,2 18.9 300 10.6 29,5 11.6
3,5 50 36,1 21.2 300 10.6 27,5 10.8
HPA ssacy z projektorem 15 EN 2
Cisnienie pow (P 1) Zuzycie Pow. Zuzycie produktu (2) | Szerokosé ?;umiema
bar PSI m3/h CFM g/mn 0z/mn cm !
1,5 21.75 16 9.4 107 3.8 19,5 7.7
2 29 19,5 11.5 188 6.6 23 9
2,5 36 23 135 198 7 24,5 9.6
3 43.5 26,4 15.5 218 7.7 27,5 10.8
3,5 50 29,7 17.5 207 7.3 28,5 11.2
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(2) Lepkos¢ produktu : 20 s CA n° 4 ( = 40 centypuazow)

3) Odlegtos¢ gtowicy od pistoletu — do malowanego detalu : 20 cm
|:| Optymalna regulacja strumienia

2. DEMONTAZ — PONOWNY MONTAZ

UWAGA :

Przed kazdym dziataniem na pistolecie, nalezy odtaczy¢ zasilanie w sprezone
powietrze i wypusci¢ sprezone powietrze z przewodow i sieci poprzez
nacisniecie na spust pistoletu.

" WYMIANA PROJEKTORA
Zdjgc¢ gtowice (1), zanuzyc¢ jg w rozpuszczalniku.
Odkreci¢ dysze (7).
Wyjac tozysko iglicy (21), oraz sprezyne (20).
Wyjac iglice (11) od tytu.

Zamontowa¢ nowg dysze (7) wyposazong w uszczelke (10). Przykreci¢ jg dos¢ mocno za pomoca
klucza KREMLIN.

Zatozy¢ nowg iglice (11), sprezyne (20) nasmarowang smarem, nakretke (19) i tozysko (21).
Zamontowac gtowice (1), dobrze dokreci¢ pierscien (2).

® DLAWNICA USZCZELNIAJACA (IND. 13)

Sprawdzi¢ czy nie ma farby w pistolecie.
Catkowicie odkreci¢ tozysko (21). Wyjac sprezyne (20).
Pociagnac za iglice (11) i wyjac jg w catosci od tytu.

Zdjgc¢ spust (37) zdejmujgc 2 pierscienie (39) oraz trzpien (38). o= i
Odkrecic diawnice (16). ﬁ f u

Wyja¢ dtawnice iglicy (13) i wymieni¢ ja:

Dtawnica (13) sktada sie z 2 czesci (14 i 15 - patrz rysunek obok). 14 15

Wiozyc¢ tozysko (15) do czesci nr (14) i umiesci¢ catos¢ w pistolecie. | |
Przykrecic dtawnice (16) nie dokrecajac jej. I 16
Zamontowa¢ nowg iglice, nasmarowang sprezyne (20) i tozysko

(21). 13

Dokreci¢ do oporu dtawnice (16) i odkreci¢ ja o jedng czwartg

obrotu.

Zainstalowac¢ spust (37).
Doprowadzi¢ farbe. Jesli farba wycieka, lekko dokrecié.

® PIERSCIEN ROZPROWADZAJACY (ind. 35)

Zamontowac pierscien uwazajgc na kierunek
(patrz rysunek obok).
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"  ZAWOR POWIETRZA (IND. 22)

Odkreci¢ tozysko iglicy (21).

Wyija¢ sprezyne iglicy (20) oraz iglice (11).

Odkreci¢ widetki (17).

Wyjgé sprezyne z zaworu (29), zawor (22) i prowadnik
zaworu (28).

Zatozy¢ prowadnik zaworu (28) na nowy zawor
powietrza (22).

Zamontowa¢ ten nowy komplet, nasmarowang
sprezyne zaworu (29) w korpusie pistoletu.
Przymocowac widetki (17).

Zatozy¢é pozostate czesci : iglice (11), sprezyne (20)
nasmarowang i fozysko iglicy (21).

Whkreci¢ nakretke (19) aby wyregulowac kierunek iglicy.

B WYMIANA USZCZELEK W ZAWORZE POWIETRZA (IND. 26 & 27)

Wyja¢ zawor powietrza (22). (patrz powyzej).
Odseparowac 3 elementy zaworu (23, 24, 25).
Zdja¢ 3 uszczelki (26 & 27).

Wymieni¢ 2 uszczelki (27).

Wkreci¢ 2 $ruby kontrujgce (23 & 25) na korpus zaworu (24) po wczesniejszym natozeniu jednej kropli
kleju na gwincie (tubka kleju dostarczana razem z uszczelkami).

Umiejscowi¢ nowg uszczelke (26) na jej miejsce. Nasmarowac.

Ponowny montaz :

< Ostroznie, wprowadzi¢ zawér do korpusu pistoletu rotacyjnymi ruchami w celu
uformowania uszczelki zaworu (26).
Zatozy¢ pozostate elementy jak poprzednio.

25 271 24 26 27 23

‘ Iy ‘
g / .
4 / 4
{ N |/ \
|
|
|

Przed powtérnym montazem poszczegélnych elementéw, nalezy stosowa¢ pewne srodki
ostroznosci:

- Wyczysci¢ wszystkie czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem za pomoca pedzelka lub
szczoteczki.

- Zamontowaé nowe uszczelki, po ich nasmarowaniu smarem PTFE.

- Jesli to konieczne, zamontowa¢ nowe czesci.

KREMLIN Strona 5 Manuel : 573.055.211




3. INSTRUKCJA MONTAZU

PTFE (3 ml)

Ozn Instrukcje Nazwa Nr. Ref.
Smar PTEE 'Ir;]lf)bka smaru "TECHNILUB" (10 560.440.101
Klej Anaerobie Tube Etanche Tubka kleju "SUPER SEAL 554.180.017

Moment skrecania 18 Nm
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