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KREMLIN

AUTOMATYCZNY PISTOLET AIRMIX® AVX

SPECYFIKACJA

CHARAKTERYSTYKA

Pistolet AVX jest zaprojektowany do rozpylania farb, apretur, klejow w instalacjach automatycznych.
Moze on by¢ montowany na statych wspornikach, na maszynach automatycznych lub na robotach.

Montaz pistoletu na podstawie pozwala na szybkg wymienno$¢ redukujgc czas unieruchomienia.
Demontaz i wtozenie pistoletu na miejsce dokonuje sie bez demontazu wezy.

Istniejg 2 typy pistoletu AVX z podstawg :

AVX (L) : zespot (pistolet + podstawa) z cyrkulacjg produktu w podstawie.
AVX (Q) : zespot (pistolet + podstawa) z cyrkulacjg produktu wewnatrz pistoletu.

Zaleznie od instalacji, nalezy wybra¢ podstawe z bocznym ztgczem produktu lub podstawe z tylnym

ztgczem produktu.

CHARAKTERYSTYKA

Pistolet AVX (L) Pistolet AVX (Q)

Cyrkulacja produktu
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Cyrkulacja w podstawie

Q_

Cyrkulacja wewnatrz pistoletu

Cisnienie zasilania powietrzem 6 bar max.
Cisnienie zasilania produktem 200 bar max.
Cisnienie powietrza sterujgcego 3 bar mini
Cisnienie powietrza zalecanego 1 do 3 bar

uzytkowania

Natezenie przeptywu

Zaleznie od dyszy (patrz tabela dysz)

Waga (sam pistolet, bez gtowicy) 452 g
Waga (sam pistolet, z gtowicg) 508 g
Maks. temperatura eksploataciji 50°C
Zuzycie powietrza 3do 7,5m3/h

Materiaty w kontakcie z produktem

Stal nierdzewna — hartowana stal nierdzewna

Gniazdo (zdejmowalne)

Stal nierdzewna
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Embase (1) Embase (Q)
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Typ ; |
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wylot boczny wylot tylny wylot boczny wylot tylny
Waga (tylko podstawa) 240 g 480 g 2409 480 g
Podstawa Dostarczana z pistoletem
Materiaty (podstawa) Aluminium z wkfadka ze stali nierdzewnej
Waga (pistolet + podstawa + ztgcza) 847 g 1070 g 8479 1070 g

® ZLACZA PRODUKTU | POWIETRZA

Zasilanie Gwinty Ztacza Weze
(podstawa) (podstawa)
) Waz AIRMIX® niebieski, przewodzacy, & 4,8
Produkt (P1-P2) F 1/4 NPS M 1/2 JIC mm (3/16 ") lub 6,35 mm (1/4 ")
Powietrze rozpylajace E 1/4 NPS M 1/4 NPS Waz poyvietrza : &7 mm wewn. minimum (dla
(AP) dtugosci 7,5m),

Powietrze sterujgce (AC) F 1/8 NPS Szybkoztgczka | Waz poliamidowy & 4 x 6

Na podstawie mozna zamontowac: - albo 2 ztgcza produktu (P1 — P2) =» cyrkulacja produktu
- albo 1 ztgcze produktu i zaslepke

Natozy¢ kleju na gwinty ztgcz produktu lub zaslepki przed montazem
(klej typu Loctite 577).

Mocowanie pistoletu na podstawie : Mocowanie pistoletu na podstawie :
4 sruby M 5 x 40. 2 $ruby M 5 x 60 (z przodu) i 2 Sruby M 5x 40 (z tytu)

Mocowanie zespotu (pistolet-podstawa) w F1 : trzpien & 16, dlugosci 100 mm.
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® DIMENSIONS : PISTOLET AVX AVEC EMBASE A RACCORDEMENT LATERAL
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® DIMENSIONS : PISTOLET AVX AVEC EMBASE A RACCORDEMENT ARRIERE
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2. DEMONTAGE

" WYMIANA PISTOLETU

Odcig¢ pistolet od zasilania w powietrze i produkt. Rozprezy¢ obwody.
Odtgczy¢ pistolet od jego podstawy odkrecajgc 4 sruby.
Zamontowac¢ nowy pistolet na podstawie wymieniajgc uszczelki (9 i 10) i wkrecajac 4 Sruby.

® UCHWYT GNIAZDA (1)

Zdjac gtowice, nastepnie odkreci¢ uchwyt gniazda Poz. 1
(1) kluczem (35) dostarczonym z pistoletem.
Oczysci¢ wnetrze pistoletu. Jesli potrzebne,
zastgpi¢c nowym  zespotem (patrz czesci
zamienne, poz. 1).

Wykreci¢ $rube (3) za pomocg $rubokreta, wyjgc
gniazdo (5) i je wymienic.

Wiozy¢ gniazdo wedtug schematu obok (stozek
uszczelniajgcy w kierunku iglicy), nie zapominajgc
0 uszczelce gniazda (6).

Zmontowa¢ czesci w odwrotnej kolejnosci
operacji.

Wymieni¢ dwie uszczelki (4).

Przestrzega¢ momentu obrotowego dokrecenia.

® USZCZELNIACZ | IGLICA (14)
Odkrecic cylinder (29) - (uwaga na sprezyny 27 i 28).
Chwyci¢ zabierak (18) i odciggng¢ go maksymalnie do tytu.
Szczypcami trzymac¢ widoczng czesc iglicy i kluczem odkreci¢ i odtozy¢ srube (20).
Cofnac zabierak (18).
Odtozy¢ gtowice (70), dysze (78) i uchwyt gniazda (1).
Odkreci¢ czujnik wycieku (11) o 2 obroty.
Pchnaé¢ do przodu iglice i delikatnie stukng¢ w oske aby cofngé zespdt uszczelniacz-iglica (14).
Wtozy¢ na miejsce nowy zmontowany zespot uszczelniacz-iglica od przodu.
®  WAZNE : rurka wepchnaé uszczelniacz az do wyczucia ogranicznika.
Przykreci¢ czujnik wycieku (11).
Ustawic tlok (22) i zabierak (18) na tylnej czesci iglicy.
Silnie dokreci¢ i zablokowac $rube (20). Zamontowac czesci z tytu pistoletu.
Wkreci¢ uchwyt gniazda (1), dokreci¢ przestrzegajgc zalecanego momentu obrotowego.
Zainstalowac¢ dysze (78) i gtowice (70).

Poz. 14

Uwaga : Mozliwa jest wymiana
uszczelniacza (15) bez wymiany
iglicy (17), jezeli nie wykazuje ona
zadnego zuzycia, ale jest zawsze
korzystniejsza wymiana zespofu 2
czesci (14) aby uzyskaé¢ doskonafe
uszczelnienie.
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3.

bezpieczenstwa :

szczotki.

Przed ponownym montazem réznych elementéw, nalezy przestrzega¢ pewnych srodkow
- Umy¢ wszystkie czesci stosownym rozpuszczalnikiem myjacym, za pomoca pedzla i

- Montowa¢ nowe uszczelki w miare potrzeby, po posmarowaniu ich smarem PTFE.
- Montowa¢ nowe czesci w miare potrzeby.

INSTRUKJE MONTAZU

11

[s1] [S2][A1] %@
1 14

gwintu, staby

Poz. Instrukcje Opis Nr
referencyjny
Smar PTFE ;‘f)ba smaru "TECHNILUB" (10 560.440.101
Klej beztlenowy uszczelniacz rur | Loctite 577 i
z PTFE
Klej beztlenowy uszczelniacz Butelka kleju (50 ml) 554.180.010

moment obrotowy : 24 Nm

moment obrotowy : 2 Nm
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