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Szanowni Panstwo,
Dziekujemy za zakup nowego pistoletu automatycznego elektrostatycznego.

Dotozylismy wszelkich staran zaréwno na etapie projektowania jak i produkcji, aby nasz wyréb w
pemni Panstwa zadowolit. Jezeli jednak urzadzenie nie spetnia Pahstwa oczekiwan, prosimy o
kontakt z naszg firma.

W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania sprzetu, prosimy o doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg przed uruchomieniem urzadzenia .

1. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Producent: KREMLIN REXSON o kapitale wynoszgcym 6 720 000 euro
z siedzibg pod adresem : 150, avenue de Stalingrad-93 245 - STAINS
CEDEX-FRANCJA Tel. : 01.49.40.25.25 - Fax : 01.48.26.07.16

oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie : Pistolet malarski, typu KA* Ex jest zgodne z nastepujgcymi
przepisami :

- Dyrektywg Kompatybilnosci elektromagnetycznej (dyrektywa 89/336/WE).

- Dyrektywg ATEX (Dyrektywa 94/9/WE) : i 2 G (grupa ll, kategoria 2, gaz).
Normami europejskimi : EN 50 050-2001, EN 50 014+A1+A2-1997, EN 50 019-
2000, EN 50 028-1987

$wiadectwem badania WE typu INERIS 04 ATEX 0093 X z dodatkiem uzupetniajagcym Nr1
wystawionym przez: INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte - Francja

"Stosowane normy nie sg juz tozsame z normami bedgcymi przedmiotem harmonizacji, lecz zmiany
merytoryczne norm serii EN 60079 nie majg wptywu na zgodno$c¢ urzadzenia."

Sporzadzono w STAINS, dnia 13 grudnia 2004 roku
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Daniel TRAGUS
Dyrektor Generalny

2. ZALECENIA BHP

1- Urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jezeli nie sg przestrzegane zasady uzytkowania
okreslone w niniejszej instrukcji.

2 - Pracownicy postugujacy sie sprzetem elektrostatycznym musza zosta¢ przeszkoleni w zakresie
obstugi tego rodzaju urzgdzen.

3- Kierownik zaktadu powinien sprawdzi¢ czy pracownicy zapoznali sie i dobrze zrozumieli zalecenia
dotyczgce BHP i czy stosujg je w praktyce. Zalecenia dotyczg zaréwno Srodkéw ostroznosci, ktdre
nalezy przestrzegac¢ przy rozpylaniu materiatu malarskiego jak i szczegdinych srodkéw bezpieczenstwa
zwigzanych z obstugg urzadzen pracujgcych pod wysokim napieciem.
Lokalne przepisy bezpieczehstwa pracy mogg zosta¢ wprowadzone jako uzupetnienie
ogolnych zasad bezpieczenstwa pozarowego : nalezy sie z nimi zapoznac.

UWAGA : nie przestrzeganie zasad ogolnych oraz przedstawionych ponizej zalecen moze
powodowa¢ nieprawidtowosci dziatania urzagdzenia oraz stwarza¢ sytuacje zagrozenia.
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INSTALACJA

Norma EN 50176 zawiera zasady doboru, instalowania i uzytkowania urzadzen
automatycznych do natryskiwania elektrostatycznego produktéw palnych. Norma okresla 3
klasy systeméw natryskiwania elektrostatycznego. Klasa A dotyczy systeméw zgodnych z
normg EN 50050, dla ktérej wartos¢ graniczna energii wynosi 0,24mJ.

Pistolet KA* Ex jest wytacznie przeznaczony do naktadania farb i lakieréow.

4 - Rozpylanie materiatu malarskiego oraz czyszczenie urzgadzenia powinno odbywaé sie w
pomieszczeniach o odpowiedniej wentylacji.
5 -Zasilacz powinien by¢ umieszczony poza strefa rozpylania (okreslang jako strefa niebezpieczna
wedtug norm BHP) .

Podiaczy¢ zacisk masy zasilania do uziemienia.
6 - Wszystkie metalowe czesci (pompy malarskie, zbiorniki, podnézki, mieszalniki, itd ...) znajdujace
sie w promieniu 3 metrow od pistoletu, muszg zosta¢ bezwzglednie podtgczone do masy.
7 - Nie sktadowac farb i rozpuszczalnikéw w strefie rozpylania lub w jej poblizu. Doktadnie zamykaé¢
puszki i kanistry.

Stosowac farby, ktérych temperatura zaptonu jest mozliwie najwyzsza, najlepiej wyzsza
od temperatury otoczenia.

8- Strefa rozpylania powinna by¢ utrzymywana w czystosci. Usuwac¢ wszelkie zbedne sktadniki.

9 - Podtoze powinno mie¢ odpowiednie wiasciwosci przewodzgce. Nie wolno przykrywac¢ podioza
materiatem izolujgcym (maksymalny opér w stosunku do gruntu : 1 MQ wedtug EN 50 053-7-2).
10 - Tablica BHP dostarczona w zestawie powinna by¢ umieszczona w widocznym miejscu wewnatrz
kabiny malarskie;.
ROZPYLANIE

11 — Nie mierzy¢ pistoletem w kierunku ludzi.

12 -Nie rzucac i nie upuszczaé zespotu pistoletu i drgzka generatora. Uszkodzenie generatora
wysokiego napiecia moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

13 - Malowany element powinien by¢ catly czas podigczony do masy. W szczegdlnosci unikaé
naktadania grubych warstw farby izolujgcej na haki mocujagce.

14 - Nie uruchamia¢ urzgdzenia jezeli przy wytgczonym pistolecie powietrze uchodzi na wysokosci
pistoletu lub przewodow.

15 - Sprawdzi¢ aby elementy zawieszone do przenosnika nie zblizaty sie na odlegto$¢ ponizej 15 cm
od gfowicy pistoletu.

16 — Przed wigczeniem zasilacza upewni¢ sie, czy glowica i dysza zostaty prawidlowo zamocowane i
dokrecone.

17 - Buty, w ktérych pracuje operator powinny mie¢ wtasciwosci antystatyczne (zgodnie z normg EN
344).

Rekawice, w ktérych pracuje operator powinny mie¢ wiasciwosci przewodzace (zgodnie z normg EN 50
053) ; w przeciwnym wypadku nalezy wycig¢ w nich otwor na wysokosci dtoni.

OBSLUGA

18 - Zasilanie elektryczne powinno zosta¢ wytgczone przed wszelkimi czynnosciami czyszczenia
(wytgcznik zasilacza w pozycji 0).

19 - Odczekac¢ kilka sekund po odfgczeniu wysokiego napiecia, aby tadunek elektrostatyczny zostat
odprowadzony do ziemi.

20 - Nie moczy¢ i nie zanurza¢ pistoletu lub jakiejkolwiek czesci z tworzywa sztucznego w
rozpuszczalniku .

Takie dziatanie moze spowodowaé powazne uszkodzenia sprzetu i zagrozi¢ bezpieczenstwu ludzi i
obstugiwanych urzgdzen. Jezeli jest to konieczne, do czyszczenia osaddw z farby uzywaé szczotki
nasgczonej rozpuszczalnikiem, po czym niezwtocznie wysuszy¢ cze$¢, aby rozpuszczalnik nie dostat sie
do wnetrza pistoletu.

21 - Przed odtgczeniem przewodu upewni¢ sie czy obwody nie sg juz pod cisnieniem i czy zostato
odtgczone doprowadzenie pradu.

22 - Demontaz pistoletu moze by¢ wykonywany wytgcznie przez przeszkolonych pracownikow. W
przypadku awarii, ktéra nie moze by¢ usunieta na miejscu, zalecamy wykonanie naprawy pistoletu u
producenta.

23 - Po naprawie lub czyszczeniu nie podtgcza¢ zasilania elektrycznego przed prawidtowym
ponownym montazem gtowicy i dyszy na pistolecie.
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OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie jest wyposazone w tabliczke znamionowg z nazwg producenta,
numerem seryjnym, istotnymi danymi dotyczgcymi uzytkowania (ci$nienie,
napiecie...) i przedstawionym ponizej piktogramem.

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane z zastosowaniem
surowcow i sktadnikow wysokiej ilosci, ktére mogg by¢ poddane recyklingowi i
utylizacji.

Dyrektywa europejska 2002/96/WE ma zastosowanie do wszystkich urzadzen
oznaczonych tym znakiem (przekreslony pojemnik na odpady). Nalezy uzyskaé

informacje na temat dostepnych systeméw zbiodrki urzgdzen elektrycznych i
elektronicznych.

Nalezy podporzgdkowac sie lokalnym przepisom i nie usuwaé urzadzen wraz z
odpadami komunalnymi. Prawidtowe usuniecie zuzytego urzadzenia przyczynia
sie do zapobiezenia ujemnym skutkom dla Srodowiska i zdrowia ludzkiego.

3. ZASADA DZIALANIA

Pistolet KA* Ex z drgzkiem BG Ex Elektroniczny zasilacz sterujgcy (STD 9 A lub STD 9)
STDOA | gk e
STD9

KREMLIN

Zestaw do rozpylania elektrostatycznego sktada sie automatycznego pistoletu z drgzkiem generatora
oraz z elektronicznego zasilacza sterujgcego.
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ELEKTRONICZNY ZASILACZ STERUJACY (STD 9 A LUB STD 9)

Zasilacz przetwarza napiecie sieciowe w niskie napiecie pradu statego regulowane za pomocg
system elektronicznego.

Ponadto system elektroniczny wykrywa bliskos¢ czesci potgczonej z potencjatem ziemi i znacznie
obniza tadunek energii w elektrodzie pistoletu, zmniejszajgc ryzyko iskrzenia.

Instalacja zasilania sieciowego zasilacza sterujagcego musi OBOWIAZKOWO
posiada¢ zacisk uziemiajacy.

Zasilacz sterujgcy (STD 9 A lub STD 9) jest zasilany powietrzem sieciowym (maks. cisnienie : 6
baréw).

Zasilacz STD 9 A : Uklad powietrza zasilacza (ci$nienie powietrza: min. 4 bary) uruchamia
presostat, ktéry otwiera obwdd niskiego napiecia w celu zapewnienia zasilania generatora pistoletu.

Zasilacz STD 9 : Przez zasilacz sterujgcy przeptywa powietrze pistoletu elektrostatycznego.
Powietrze przechodzi przez przeptywomierrz, a nastepnie przez pistolet. Przeptywomierz uwalnia
zasilanie niskionapieciowe drgzka generatora.

ZESPOL PISTOLETU | DRAZKA * Ex

Drazek generatora przetwarza niskie napiecie doprowadzone z zasilacza w wysokie napiecie.

Pistolet elektrostatyczny KA* Ex zamocowany na drgzku generatora przenosi ujemny fadunek
elektryczny do kropelek farby wychodzacej z glowicy rozpylajacej.

Kropelki sg nastepnie przyciggane przez elementy do malowania podtgczone elektrycznie do ziemi.

Predkos$¢ wylotu farby z dyszy pistoletu nadaje odpowiedni kierunek strumieniowi farby, ktéra
pokrywa rownomiernie malowany element.

4. DANE TECHNICZNE

s  PARAMETRY WSPOLNE DLA PISTOLETOW KA* Ex

Wymiary

Pistolet + drazek generatora

ozn.

A B C D E F G H I

mm

325 285 60 46 40 145 64 52 52

| "? 1
P
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Pistolet KA* Ex ozn. L M N P Q

mm 160 85 50 45 45
M
;"
Q
F
Obwdd elektryczny:
TYP oot z wbudowanym generatorem (w drgzku BG Ex)
Liczba elektrod ..........ccccevviiveiinnnnen. 1
Napiecie na elektrodzie .................... ujemne, regulowane w zakresie od 20 kV do 80 kV.
Natezenie prgdu..........cccceeeeeeennnnnnee. 100 uA.
Napiecie zasilania ..............ccccuveeeen. regulowane w zakresie od 3V do 12 V state (por.
instrukcje STD 9).
Wizualizacja niskiego napiecia........... na wyswietlaczu wskazéwkowym w zasilaczu STD 9 A.
za pomocg LED w zasilaczu STD 9
Maks. zuzycie :........ccccoviiiiiiiiiiinn 0,65 A dla napiecia 12 V.
Kabel elektryczny (BG EX) ............... kabel niskonapieciowy

dtugos¢ :12 m do montazu z pistoletem KA. Ex (dtugosc:
6 m do montazu drgzka generatora w bance
wodorozciehczalnej)

Obwodd materiatu malarskiego

Podtgczenie produktu (pistolet).......... ztgczka F 12x125

Podtgczenie produktu (przewdd)...... ztgczka F 1/2 JIC

LEPKOSE ...oevviiiiiiieeiee e 40 s CA 4 maks. - w przypadku wyzszej lepkosci

skontaktowac¢ sie z doradcg technicznym KREMLIN.

Temperatura .........cccceeeeveieeieeeeeeeeenns 60° C maks.

Przewdd produktu ..........oooovviiiiienen. specjalny (ztgczka M 12x125 - ztgczka F 1/2 JIC)

Opornos$c¢ whasciwa produktu ............ > 5 MQ (montaz ze specjalnym przewodem 1m lub 5m +
przewdd AIRMIX®)

od 0 do 5 MQ (farba rozpuszczalnikowa lub
wodorozcienczalna) (montaz ze specjalnym przewodem
izolowanym 10 m lub 15m)

Uwaga : W przypadku produktow wodorozcienczalnych, stosowaé¢ obudowe ISOBUBBLE (w
celu izolacji pompy i zbiornika z farbg ). Skontaktowac sie z doradca technicznym KREMLIN
REXSON.
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Obwadd pneumatyczny:

Pistolet z nadmuchem

Cisnienie powietrza:

- Powietrze rozpylania.............cc.......
- Powietrze sterujgce (C)......ccovvveeenne

Podtgczenia :
- Powietrze rozpylania

Powietrze w napowietrznikach (E)
Powietrze w czesci srodkowej (A)
- Powietrze sterujgce ......................

Materialy w kontakcie z produktem:

maks. 6 baréw.
min. 4 bary (otwarcie pistoletu)

przewod 6x8 izolacyjny (poliamid)
przewod 6x8 izolacyjny (poliamid)
przewod 4x6 izolacyjny (poliamid)

Stal nierdzewna - Poliamid — weglik wolframu - Poliacetal.

Ciezar:

Pistolet bez osprzetu ......................
Pistolet z drgzkiem ..........cccccvviieeenns

Temperatura uzytkowa pistoletu....

OPIS PLYTKI ZNAMIONOWEJ

Oznaczenie okreslone
dyrektywg ATEX

(Przykiad : etykieta pistoletu KAX EXx)

0do40°C

OZNACZENIE WSPOLNE DLA PISTOLETOW

OPIS

KREMLIN REXSON 93245
STAINS FRANCE

Nazwa i adres producenta

KAX Ex (ou KAP Ex ou KAV Ex ou KAC EXx)

Typ pistoletu

PATENT PENDING

Zgtoszony patent

INERIS 04 ATEX 0093 X

Nr zaswiadczenia dopuszczajgcego produkt wydanego przez INERIS
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OZNACZENIE WSPOLNE DLA PISTOLETOW

OPIS

EEx 0.24mJW Il 2G

EEx 0.24mJ : oznaczenie dotyczace pistoletow
natryskowych do farb i lakieréw palnych w pofgczeniu z
palnymi oparami adhezyjnymi o wartosci energii do 0,24 mJ
(Norma : EN 50 050)

Il : grupa Il 2 : kategoria 2 - urzadzenie do obrébki
powierzchniowej przeznaczone do uzytkowania w

srodowisku, w  ktéorym  atmosfera  wybuchowa
spowodowana przez gazy, opary lub mglty moze
wystepowa¢ jedynie sporadycznie w warunkach
normalnego dziatania.

G:gaz

CE0080

0080 : kod INERIS oznaczajgcy system zapewnienia
jakosci

P air : 6 bar/87 psi

maksymalne cidnienie powietrza

Pprod : 120 bar/1741 psi

maksymalne ci$nienie produktu (w zaleznosci od typu
pistoletu: 120 baro-/1741 psi w przypadku KAX Ex i KAC
Ex 10 baréw /145 psi w przypadku KAP Ex i KAV EX)

Oznaczenie Srodowiskowe
(por. § 2 — Ochrona
Srodowiska)

Nr seryjny /Serial Nb

(wygrawerowany na bocznej powierzchni
korpusu pistoletu oraz na bocznej powierzchni
drgzka generatora na wysokoSci podstawy)

Numer nadany przez KREMLIN REXSON. 2 pierwsze
cyfry oznaczajg rok produkciji.

PARAMETRY CHARAKTERYZUJACE PISTOLETY KA. EX

PISTOLETY AIRMIX® PISTOLETY PNEUMATYCZNE
KAX EX KAC EX KAP EX KAV EX
Kompletny | Gjowica Glowica Glowica KP Gfowica KMV
pistolet z glowicy i Dysza ze
dysza KX16 bez KAXC 5 Dysza 3 strumieniem
dvszv K30 Dvsza 12 obrotowym
Obwad farby
Typ rozpylania Airmix® - strumien Airmix®-strumien okragty | Pneumatyczny — Pneumatyczny-
ptaski regulowany w ksztalcie wklgstego strumien pfaski strumien okragty
stozka.

Cisnienie produktu

maks.120 barow

maks. 120 baréw

maks. 10 barow

maks. 10 baréw

Natezenie Regulacja przez Por. tabele dysz 240 cm3/mn (dysza [maks. 220 cm3/min.
przeptywu i zmiane natezenia AIRMIX®- nr 15) Srednica stozka: 15
szerokos¢ przeptywu glowicy —  [(dokument "Czesci  |szeroko$é cm
strumienia por. tabele gtowic zamienne pistoletu  |strumienia dla 25
AIRMIX®-(dokument [KAC Ex") cm:30cm
"czesci zamienne
pistoletu KAX Ex")
Obwadd powietrza Natezenie Natezenie przeptywu |Natezenie Natezenie
przeptywu gtowicy KAXC5:8 |przeptywu gtowicy  |przeptywu gtowicy

gtowicy KX16: 8
Nm3/h

Nm3/h.

KP 3:20 Nm3/h
maks. dla 4 baréw

KMV : 16Nm3/h

dla 4 bardw

5. INSTALACJA

POR. OGOLNE ZALECENIA BHP
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Urzadzenie powinno byC instalowane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i z uwzglednieniem
przepisow przeciwpozarowych. Montaz niezgodny z wytycznymi moze stanowi¢ zagrozenie dla
pracownikéw obstugi oraz dla urzgdzen rozpylajgcych (por. ogdine zasady BHP).

Normy europejskie EN 50 053 i EN 50 176 okreslajg zasady bezpiecznego montazu i eksploatacji
zestawéw do rozpylania elektrostatycznego.

m  SCHEMA INSTALACYJNY

Schemat instalacyjny z zasilaczem STD 9 A

=

$
L1 1
= e ]| L 2
- 13
14
- i

G s

Ozn. Nazwa Ozn Nazwa
A |Strefa wybuchowa (strefa 1 i strefa 10 |Gtéwny wiot powietrza (P = maks. 6 barow)
2) kabina malarska
B |Strefa nie wybuchowa 11 [Powietrze sterujace robotem (P = min. 4 bary)
1 |Pistolet KA* Ex (wg modelu) 12  |Przewdd powietrza @ 6x8 (powietrze w
napowietrznikach)
2 Drazek generatora HT 13 |Przewdd powietrza & 6x8 (powietrze w czesci
Srodkowej)
3 Zasilacz sterujgcy STD 9 A 14 |Przewdd powietrza & 4x6 (powietrze sterujgce)
4  [Pompa malarska (pneumatyczna lub 15 |Przewdd produktu (w zaleznosci od modelu)
AIRMIX® w zaleznosci od modelu) Do farb wodorozciehnczalnych specjalny
przewdd z izolacjg (dt. 10 lub 15m)
Do farb rozpuszczalnikowych -> specjalny
przewod + przewdd AIRMIX®
5  |Filtr produktu 16 |Tablica BHP
Modut sterowania powietrzem (wyposazenie dodatkowe)

Przedstawiona wzorcowa instalacja jest jednym z mozliwych sposobéw montazu uktadu zasilania
pistoletu elektrostatycznego.
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Modut sterowania powietrzem (poz.6) jest oferowany jako wyposazenie dodatkowe, sprawiajgc, ze
pistolet staje sie bez nadmuchu. Modut kontroluje wartosci cisnienia powietrza (powietrza rozpylania i
powietrza w napowietrznikach).

I

Schemat instalacyjny z zasilaczem STD 9

Z1

; |
o L\l ol
A
[ 2 ":‘ ! | 12
L I3
|4
= 4
e %
s
A
8
Ozn. Nazwa Ozn. Nazwa
A |Strefa wybuchowa (strefa 1 i strefa 10 [Giéwny wlot powietrza (P = 6 barow maks.)
2) kabina malarska
B Strefa nie wybuchowa 11 Powietrze sterujgce robotem (P = 4 baréw min.)
1 |Pistolet KA* Ex (wg modelu) 12  |Przewdd powietrza @ 6x8 (powietrze w
napowietrznikach)
2 Dragzek generatora WN 13  |Przewod powietrza & 6x8 (powietrze w czesci
Srodkowei)
3 Zasilacz sterujqcy STD 9 14 Przewdd powietrza & 4x6 (powietrze sterujgce)
4  |Pompa malarska (pneumatyczyna lub 15 [Przewdd produktu (w zaleznosci od modelu)
AIRMIX® w zaleznosci od modelu) Do farb wodorozcienczalnych specjalny
przewdd z izolacjg (dt. 10 lub 15m)
Do farb rozpuszczalnikowych -> specjalny
przewod + przewdd AIRMIX®
5  |Filtr produktu 16 |Tablica BHP
6 |Modut sterowania powietrzem

Przedstawiona wzorcowa instalacja jest jednym z mozliwych sposobéw montazu ukladu zasilania
pistoletu elektrostatycznego.

Zasilacz sterujgcy STD 9 jest wyposazony w przeptywomierz (nie zas w presostat jak zasilacz sterujgcy
STD 9 A) | w zwigzku z tym nalezy bezwzglednie zainstalowaé modut sterowania powietrzem lub
jakiekolwiek inne urzadzenie (elektrozawory, automatyczny robot...) z funkcjg wytgczania doptywu
powietrza rozpylania (powietrza w napowietrznikach i powietrza w czesci srodowej) w pistoletach.

Skonsultowac¢ sie z naszym doradcg w przypadku specjalnego montazu .

KREMLIN REXSON |
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MONTAZ PISTOLETU

Zamocowac drgzek generatora BG stosujgc wytgcznie systemy mocujgce KREMLIN.
> Podstawa elementéw do malowania musi by¢ bezwzglednie podigczona do masy (zwrécié¢
uwage na haki pokryte warstwag farby !).

> Optymalna odlegtos¢ malowania wynosi okoto 20 do 30 cm miedzy gtowicg pistoletu i
elementem do malowania (minimalna odlegto$¢ wynosi 15 cm).

Umiesci¢ pistolet KA* Ex (1) na drazku

generatora BG (2):

. Zdja¢ nakretke (29) i dolng podktadke okragta
(28).

. Umiesci¢ o$ pistoletu w drgzku zgodnie z
wybrang pozycjg. Dokreci¢ nakretke osi (29)
po ustawieniu podktadki okragtej (28).

Mozliwe sg trzy pozycje w zaleznosci od
umieszczenia czopu (30) w jednym z trzech
otworéw drgzka generatora.

G Q
. N y
| | ! ‘r.
\ -, " - £3
< {
iy =
1 l‘ |
| A ("
||l
] 9
L Y Pozycja 3
Pozycja 1

O Pistolet moze by¢é montowany zaréwno nad jak i pod drazkiem w zaleznosci od instalacji.

DOPROWADZENIE POWIETRZA

Powietrze rozpylajgce musi by¢ czyste, wolne od pary wodnej i pozbawione czgsteczek oleistych.
Aby pistolet mégt wytwarzaé efekt elektrostatyczny nalezy doprowadzi¢ powietrze do presostatu
znajdujgcego sie w zasilaczu sterujgcym.

W razie potrzeby zamontowaé urzadzenie smarujgce u wlotu pompy.

Kontrolowac, aby minimalne cisnienie uktadu sprezonego powietrza wynosito 4 bary (czyste
powietrze).
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WIDOK PISTOLETU Z TYLU

A Przewdd powietrza 6x8
(Poliamid)

E Przewdd powietrza 6x8
(Poliamid)

C Przewdd powietrza 4x6
(Poliamid)

P Specjalny przewdd produktu

Zlqczka Doprowadzenie Rozpylanie Regulacja cisnienia (w barach)
nowietrza
KA*Ex C Powietrze sterujgce |Otwarcie pistoletu -* produkt P =4 do 6 baréw
KAXEX E Powietrze w Stabilizacja strumienia  -* P =1 do 3 baréw
napowietrznikach eliminacja « rozkéw”
A I,DOWietrze, W czesci Szeroko$é strumienia: - strumien P=0P=1do
Ssrodkowe;j
szeroki —strumien waski 3 baréw
KAC Ex E I,DOWietrze, W CZgSCi Szerokos¢ strumienia: - strumien P=0P=1do
srodkowe;j
szeroki —strumien waski 3 baréw
A Powietrze Precyzja rozpylania P =1 do 3 baréw
pierscieniowe
KAP Ex E POW|et_rze w Szeroko$6 strumienia: - strumien P=0P=1do
napowietrznikach
okragtly — strumien ptaski 4 baréw
A Powietrze w czesci | Precyzja rozpylania P =2 do 5 baréw
Srodkowej
KAVEX E POWIetrze, WCZESCl | szerokosé strumienia: - strumien P=0P=1do
Srodkowe;j
waski — strumien szeroki 4 baréw
A Powietrze Precyzja rozpylania P =2 do 5 baréw
pierscieniowe

Modut sterowania powietrzem umozliwia podtgczenie

napowietrznikach i w srodkowej czesci (przewdd 6x8).

Pistolet staje sie bez nadmuchu. Powietrze sterujgce doprowadzone do zasilacza uwalnia w
pierwszej kolejnosci powietrze rozpylania, a nastepnie powietrze sterujgce otwarciem produktu w

pistolecie.

oddzielng regulacje powietrza w

KREMLIN REXSON
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m  PODAWANIE PRODUKTU

Przed podtgczeniem przewodu produktu (15), sprawdzi¢ czy jest dostosowany do przewidzianych
wartosci cisnienia roboczego i rodzaju produktu do rozpylania (farba wodorozcienczalna lub farba
rozpuszczalnikowa).

Uwaga : dla utatwienia montazu specjalnego przewodu z izolacjg zdjg¢ ztgczke produktu z pistoletu,
potgczyc przewodd ze ztgczkg i ponownie zamontowac caty zespoét na pistolecie.

Nie uzywac¢ przewoddw noszacych $lady uszkodzen (nadmierne zuzycie, przewody zgiete,
wybrzuszone, itd).

Podtaczyé filtr (5) na wylocie pompy (4).

Podtaczy¢ przewdd doprowadzajgcy produkt (15) miedzy filtrem (5) i pistoletem (1).

m  WENTYLACJA KABINY
Aby zapobiec tworzeniu sie toksycznej i/lub palnej atmosfery, rozpylanie powinno byé wykonywane
wytgcznie w kabinie o odpowiedniej wentylaciji.
Jesli wentylacja nie dziata, malowanie jest zabronione.

Zbyt duza sita wyciggu zwieksza predkosé¢ elekirycznie natadowanych czagstek farby i zmniejsza
efekt elektrostatyczny.

Przed rozpoczeciem rozpylania nalezy upewnic sie czy sita wyciggu jest zgodna z obowigzujgcymi
przepisami .

m KONTROLA ELEKTRYCZNA

Zamocowac zasilacz (STD 9 A lub STD 9) poza strefg rozpylania.

Przed podtgczeniem zasilacza sterujgcego (3), upewni¢ sie czy warto$é napiecia sieciowego jest
taka sama jak warto$¢ podana na zasilaczu (3).

Podtgczy¢ kabel sieciowy do gniazda z uziemieniem.

Potgczyé przewdd masowy z masg kabiny i przenosnika i sprawdzi¢ czy kabina i przenosnik sg
podtgczone do gniazda z uziemieniem.

Za pomocg megaomierza sprawdzi¢ czy istnieje potgczenie elekiryczne miedzy zaciskiem masy
zasilacza sterujgcego (3) a uziemieniem.

Brak potgczenia mas moze by¢ przyczyng porazenia prgdem jak rowniez iskrzenia powodujgcego
zagrozenie pozarowe.
Podtgczy¢ kabel elektryczny drgzka generatora (2) do zasilacza (3).

6. URUCHOMIENIE

POR. OGOLNE ZALECENIA BHP
s SRODKI BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem sprzetu elektrostatycznego :
Sprawdzi¢ czy wszyscy uzytkownicy zrozumieli niniejszg instrukcje.
Uzytkownik nie powinien nosi¢ izolacyjnych rekawic ochronnych. W przypadku, gdy uzytkownik nosi

rekawice antystatyczne, sprawdzi¢ czy rekawice sg zgodne z normg EN 50 053. W przeciwnym
wypadku nalezy wycigc otwér odstaniajgcy wewnetrzng czesé dioni.

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby przebywajgce w strefie rozpylania przeczytaty i zrozumiaty
niniejszg instrukcje.

Osoby przebywajgce w tej strefie powinny nosi¢ obuwie antystatyczne lub by¢ podtgczone do
ziemi przewodem masowym.

Sprawdzi¢ czy wentylacja dziata prawidiowo.

Sprawdzi¢ czy kabina malarska jest czysta i pusta (bez pojemnikdw z rozpuszczalnikami, szmat,
papieru lub innych przedmiotéw).

Sprawdzi¢ czy haki nie sg pokryte warstwg farby i czy sg prawidtowo uziemione.

m  REGULACJA STRUMIENIA

Zamontowac¢ dysze i glowice do pistoletu.
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Przed dokreceniem, umiesci¢ urzgdzenie w odpowiedniej pozycji dla uzyskania pionowego lub
poziomego strumienia. Strumien jest pionowy, gdy uszy gtowicy sg w pozycji poziome;.

Uruchomi¢ pompe malarska.

Uruchomic¢ funkcje otwarcia pistoletu (cisnienie powietrza sterujgcego : min. 4 bary).

Przeprowadzi¢ regulacje cisnienia powietrza w silniku pompy az do uzyskania zgdanego natezenia
przeptywu produktu u wylotu pistoletu.

Dokona¢ regulacji cisnienia powietrza w napowietrznikach (E) oraz cisnienia powietrza w czesci
srodkowej (A).

Uwaga : Gdy natezenie przeptywu nie jest wystarczajace lub jest zbyt duze, zastosowac inng
dysze.

m OBWOD ELEKTROSTATYCZNY

Podigczy¢ zasilacz STD 9 A lub STD 9 do sieci (115 V lub 230 V).
Ustawic wytgcznik 0-1 w pozyciji I.
Doprowadzi¢ sprezone powietrze do zasilacza (P = 4 bary).
m»  Zapala sie czerwony wskaznik w zasilaczu, wskazujgcy na obecnos¢ efektu
eletrostatycznego. Przekreci¢ potencjometr "kV" do oporu w prawo :

m» zasilacz dostarcza niskie napiecie, ktore jest przetwarzane na wysokie napiecie w drgzku
generatora, a nastepnie przesytane do pistoletu.

m REGULACJA PRECYZJI ROZPYLANIA
Skorygowac parametry rozpylania :
- Natezenie przeptywu produktu (ciSnienie powietrza w pompie).
- Powietrze rozpylania.
- Szerokos$¢ strumienia.
- Efekt elektrostatyczny (wysokie napiecie regulowane potencjometrem).
Kontrolowac, aby pistolet i przewody pozostaty czyste przez caty czas pracy. Zabrudzenie
pistoletu lub przewoddw powoduje zmniejszenie efektu elektrostatycznego urzgdzenia.

7. CODZIENNE CZYNNOSCI UTRZYMANIA

POR. OGOLNE ZALECENIA BHP

Kontrolowac, aby pistolet i przewody pozostaty czyste przez caty czas pracy. Zabrudzenie
pistoletu lub przewoddw powoduje zmniejszenie efektu elektrostatycznego urzgdzenia.

m  PLUKANIE OBWODU PRODUKTU

Wazne zalecenia

Czyszczenie / plukanie urzadzenia elektrostatycznego powinno by¢ zawsze wykonywane w
wentylowanym pomieszczeniu.

Wysokie napiecie powino ZOSTAC ODEACZONE.
Wszystkie pojemniki powinny by¢ metalowe i uziemione.

Stosowaé rozpuszczalniki z mozliwie wysoka temperaturg zaptonu, wyzszg od temperatury
otoczenia.

W  wentylowanym pomieszczeniu stosowa¢ wylgcznie ilos¢ niezbedng do prawidiowego
oczyszczenia urzagdzenia elektrostatycznego.

Zywice syntetyczne stosowane do produkcji elektrostatycznych pistoletéw rozpylajgcych w
mniejszym lub wiekszym stopniu wchodzg w reakcje z rozpuszczalnikami aromatycznymi.

W miare mozliwosci unika¢ najbardziej agresywnych rozpuszczalnikéw. Nie stosowaé
rozpuszczalnikéw chlorowych.

Niektére rozpuszczalniki przewodzg prad (sg biegunowe). Ich stosowanie do czyszczenia urzgdzen
elektrostatycznych moze wywota¢ zwarcie. Unika¢ w miare mozliwosci ich stosowania.
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W przypadku ich zastosowania, nie pozostawia¢ rozpuszczalnikéw w przewodach i pistolecie.
Wykonywac¢ ptukanie przy uzyciu czystego i nie przewodzgcego prad rozpuszczalnika, a
nastepnie przedmuchaé¢ urzadzenie sprezonym powietrzem. Przed ponownym uruchomieniem
efektu elektrostatycznego:

- Ponownie zamontowac pierscien gtowicy i glowice.

- Usungc rozpuszczalnik uzyty do czyszczenia z przewoddw i pistoletu.

- Odczeka¢, az ulotnig sie wszystkie opary.

Sposob wykonania

Odigczy¢ zasilanie sieciowe zasilacza sterujgcego (wytacznik w pozycji "O").

Przeprowadzi¢ dekompresje przewodoéw powietrza.

Zastgpi¢ farbe odpowiednio dobranym rozpuszczalnikiem czyszczacym.

Zmniejszy¢ cisnienie pompy, aby unikng¢ ryzyka rozpryskiwania lub zranienia (pistolety KAX Ex i
KAC EXx).

Doprowadzi¢ powietrze strerujgce, aby ponownie uruchomic pistolet.

Uwaga : nie podtaczaé do napiecia zasilacza sterujgcego w czasie tej czynnosci
gdyz wystepuje ryzyko zapalenia sie mieszaniny powietrza i
rozpuszczalnika.

Gdy rozpuszczalnik staje sie czysty, wytgczy¢ pompe i przeprowadzi¢ dekompresje przewodow
produktu.

Przedmuchac¢ przewody sprezonym powietrzem.

Zdjac¢ gtowice i dysze z pistoletu i oczysci¢ przy uzyciu rozpuszczalnika.

Przed ponownym uruchomieniem efektu elektrostatycznego :

- Ponownie zamontowac zespot gtowicy i dyszy.

- Usungc rozpuszczalnik czyszczgcy z przewodow i pistoletu.

- Odczekac do ulotnienia sie wszystkich oparéw wytworzonych w czasie czynno$ci czyszczenia.

m CZYSZCZENIE PISTOLETU

Nie zanurza¢ pistoletu.
Nie stosowac ostrych narzedzi lub szczotki metalowej do czyszczenia pistoletu elektrostatycznego.
Stosowac wytgcznie szmatke lekko nasgczong rozpuszczalnikiem albo miekki pedzelek.

Kierowa¢ gtowice pistoletu do ziemi w celu zapobiezenia przedosrawaniu sie rozpuszczalnika do
obwoddéw wewnetrznych generatora wysokonapigciowego.

m CZYSZCZENIE GLOWICY ROZPYLAJACEJ
Upewnic sie, ze cisnienie produktu w przewodach jest
zerowe. Odkreci¢ pierscien gtowicy — zdjg¢ glowice.

Oczysci¢ gtowice rozpylajgcg przy uzyciu pedzelka i rozpuszczalnika (nie pozostawiaé gtowicy
rozpylajgcej zanurzonej w rozpuszczalniku). Przedmuchac.

Ponownie zamontowac w pistolecie.

W przypadku pistoletéw KAX Ex, KAC Ex, nie montowaé ponownie gtowicy, ktorej elektroda jest
uszkodzona lub w ktorej brak prowadnicy z przewodzgcego tworzywa sztucznego.

8. ZAKONCZENIE PRACY

s KROTKI PRZESTOJ

Mozna pozostawi¢ farbe w przewodach i w pistolecie, o ile nie zawiera wysokiego stezenia
utwardzacza (np. farba poliuretanowa).

m DLUZSZY PRZESTOJ

Wyltaczy¢ zasilanie elektryczne.
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Przeprowadzi¢ ptukanie instalacji przy uzyciu rozpuszczalnika. Starannie oczysci¢ pistolet za

pomocg miekkiej szmatki, lekko nasgczonej rozpuszczalnikiem lub miekkiego pedzelka.
Przedmucha¢ sprezonym powietrzem. Sprawdzi¢ czy dysza nie jest
zatkana. Ponownie zamontowac w pistolecie po czyszczeniu.

Nie zostawiaé¢ gtowicy, dyszy lub pistoletu zanurzonych w rozpuszczalniku lecz

przechowywaé w suchym miejscu.

Nie uzywa¢ ostrych narzedzi lub metalowej szczotki.

9. BIEZACY SERWIS

W ciggu dnia :

- Sprawdzac¢ czy pistolet jest czysty.
- Sprawdzac¢ czy farba nie przedostaje sie do przewodoéw powietrza.

- Sprawdzac¢ czy nie wystepujg wycieki farby lub nieszczelnosé w obwodzie.
- Sprawdzac dziatanie systemu bezpieczenstwa zblizajgc mase do elektrody.

10. USTERKI | KONTROLE ELEKTRYCZNE

m USTERKI ROZPYLANIA

USTERKA

PRZYPUSZCZALNA PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Strumien farby jest

Obecnos¢ powietrza w obwodzie
farby.
Niewystarczajgce cisnienie produktu.

Oprézni¢ obwor.

Zwigkszy¢ cisnienie w reduktorze
powietrza pompy.

11 wvlotin nistoleti

powietrza sterujgceqgo.

przerywany. Zanieczyszczenie obwodu produktu. | Sprawdzi¢ filtr. Opréznic
obwad farby.
Brak produktu w zbiorniku na farbe | Uzupemi¢ produkt.
Zatkana dysza. Oczyscic.
Brak farby Niewystarczajgce cisnienie Cinienie = min. 4 bary.

Zatkany filtr. Oczyscic.

Brak cisnienia w pompie. Sprawdzi¢.
Nieszczelnos¢ dyszy. Zuzyta iglica. Wymienic.

Zuzyte gniazdo. Wymienic.

Wyciek farby przez
otwory powietrzne
dyszy.

Dysza nie dokrecona w gniezdzie
(KAX Ex, KAC EXx).

Uszkodzona uszczelka gniazda

Oczysci¢ gtowice i ponownie
dokreci¢ na korpusie. Sprawdzi¢
czy farba nie wnika do kanatéw

powietrznych.
Wymienié.

Zte rozpylanie.

Dysza cze$ciowo zatkana

(KAX Ex - KAC EX).

Zbyt niskie cisnienie produktu
(KAX Ex - KAC EXx).

Zbyt duza lepkos¢

Za malo powietrza.

Za duze natezenie przeptywu (KAV Ex - KAP

Oczyscic.
Zwiekszy¢ cisnienie.

Rozcienczyc.

Zwigkszy¢ cisnienie powietrza.
Zmniejszy¢ natezenie przeptywu
farby (zmniejszy¢ cisnienie)
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USTERKI ROZPYLANIA (CD.)

USTERKA

PRZYPUSZCZALNA
PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

“pomaranczowa skorka”.

Za szybkie parowanie
rozpuszczalnikéw.
Za duze kropelki farby.

Stosowac ciezsze rozpuszczalniki.
Blizej trzymac pistolet.

Bardziej rozcienczy¢ — Zwiekszyc¢
ci$nienie powietrza (KAX EX -
KAC Ex). Zwiekszy¢ cisnienie
produktu —Zmniejszy¢ rozmiar
dyszy.

Zacieki.

Za wolne parowanie
rozpuszczalnikow.

Zbyt wolna predkos¢ malowania.

Stosowac |zejsze rozpuszczalniki.
Malowac z wiekszej odlegtosci.
Zmniejszy¢ natezenie przeptywu
produktu — Zwiekszy¢ cisnienie
powietrza rozpylania —
Zmniejszy¢ efekt elektrostatyczny

Strumien farby
natadowany w
srodkowej czesci.

Za duze natezenie przeptywu
farby (KAP Ex -KAV EX).

Zbyt duza dysza (KAX EX). Zvyt

duza lepkos¢ produktu.
Czesciowo zatkany otwor
powietrzny.

Zmniejszy¢ natezenie przeptywu
farby — Zwigkszy¢ cisnienie
powietrza.

Zatozy¢ mniejszg dysze.
Rozcienczyé.

Oczysci¢ glowice rozpylajaca.

USTERKI ELEKTRYCZNE

USTERKA PRZYPUSZCZALNA SPOSOB
PRZYCZYNA USUNIECIA
Brak wysokiego napiecia. Przeprowadzac¢ kontrole

Brak efektu
elektrostatycznego.

Nieprawidtowa odlegtos¢
miedzy pistoletem i malowanym
elementem.

Malowane elementy nie
uziemione.

Zbyt duza wentylacja.

Zbyt duze cisnienie rozpylania.

Zbyt duze cisnienie produktu
(KAP Ex-KAV EX).

Nieodpowiednia lepkos¢ produktu.

Zbyt mata lub zbyt duza
opornos¢ wiasciwa produktu.

elektryczne.

Rozpyla¢ w odlegtosci od 200 do
300 mm.

Czyscic haki. Sprawdzac
uziemienie.
Zmniejszy¢ predkos¢ wyciggu

wentylacyjnego kabiny
zachowujgc obowigzujgce normy.

Zmnigjszyc.

Zmnigjszyc.

Skontaktowac sie z dostawca.

Sprawdzi¢ opornosciomierzem.
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11. DEMONTAZ — PONOWNY MONTAZ

A

UWAGA : Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci odigczyé¢ zasilanie
elektryczne, odigczyé doprowadzenie sprezonego powietrza i przeprowadzié
dekompresje obwodoéw (por. § 2 "ZALECENIA BHP ").

WYMIANA PISTOLETU

Odtgczy¢ pistolet od ¢
drazka generatora. s [ b
Odkreci¢ nakretke (29) i
wyja¢ podktadke okragtg )
(28). —
Wyjac pistolet. IV S—_
Nasmarowa¢ podktadki =
okrggte osi  nowego r"
pistoletu (22). -
Wsungé¢ os$ pistoletu do
drgzka.

Dokreci¢ nakretke osi -~ 28
(29) po umieszczeniu : r-
podkfadki  okragtej w
odpowiedniej pozycji
(28).

GNIAZDO (49): DOSTEP OD PRZODU PISTOLETU
Odkreci¢ pierscien (40), zdjg¢ glowice (43) i dysze (44).

Odkreci¢ gniazdo (49) i wymieni¢. Pamieta¢ o uszczelce gniazda (50).

IGLICA (55) : DOSTEP OD TYLU PISTOLETU

Odkreci¢ korki (12) i Sruby (11).

Wyja¢ korpus tylny (6), sprezyne (15) (uwaga na uszczelke 8).
Pociggnac ttok w celu wyjecia zespotu iglicy i ttoka (55).

Przygotowaé nowy zespodt iglicy i ttoka, lekko nasmarowaé kulke i uszczelke O-ring i wsungc

ostroznie do $ruby dociskowej (16) we wktadzie (17).

W razie potrzeby wymieni¢ uszczelki.

Ponownie zamontowac sprezyne, korpus tylny, sruby i korki.
Pamieta¢ o korkach (12), ktére zapewniajg bezpieczenstwo.

Uwaga : W przypadku [
iglicy KAP EX, istnieje
mozliwos¢ wymiany
elektrody  (56) lub
koncéwki iglicy (57) 5T
bez wymiany 55
kompletnej iglicy.

wW tym celu
zdemontowaé gtowice i o
dysze pistoletu, a e

nastepnie koncowke w —
celu wymiany elektrody.

1
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WKLAD USZCZELNIAJACY (17) : DOSTEP OD TYLU PISTOLETU

Odkreci¢ korki (12), sruby (11)

Wyjac¢ korpus tylny (6) i sprezyne (15) (zwréci¢ uwage na Ing. 17
uszczelke 8).

Pociggna¢ ttok w celu wyjecia zespotu iglicy i ttoka (55).
Odkrecic¢ sruby dociskowe (16).
Za pomocag kleszczy z dtugimi szczypcami wyjg¢ wktad (17).

Wymieni¢ po nasmarowaniu uszczelki O-ring (19).
Uwazac¢ na kolejnos¢ czynnosci ponownego montazu.

Dokreci¢ sruby dociskowe (16).

Wiozy¢ zespdt iglicy i ttoka (55) po delikatnym nasmarowaniu
kulki i uszczelki (58).

W razie potrzeby wymieni¢ uszczelki.

Ponownie zamontowaé sprezyne, korpus tylny, $ruby i
korki.

Pamieta¢ o korkach (12), ktére zapewniajg
bezpieczenstwo.

18 1

WYMIANA OSCYLATORA (POZ. 3)
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Demontaz
1 — Oddzieli¢ drgzek od obudowy (klucz Allena nr 3)
2 - Odkreci¢ 2 $ruby (2)
3 — Ostroznie wyjaé koncéwke (7) aby uzyskac¢ dostep do oscylatora.
4 — Odkreci¢ srube (5).
5 — Odkreci¢ diawnice (9) przytrzymujgc przeciwnakretke (klucz nr 15) aby wysuna¢ kabel.
6 — Wyjgc oscylator i jego obwdd z koncowki (7).
7 — Ostroznie odkreci¢ 6 srub (4 i 98) i odtgczy¢ oscylator (3) od obwodu.
8 — Wymieni¢ oscylator (3).

Ponowny montaz
UWAGA : przed ponownym montazem wymieni¢ uszczelke O-ring (6).

1 - Zamocowacé obwdd na oscylatorze za pomoca 4 $rub (4) i 4 podktadek okragtych (Sruby i
podktadki sg dostarczane wraz z zapasowym oscylatorem).

2 - Zamocowac 2 konce (97) kabla zasilajgcego na oscylatorze za pomocg 2 podktadek okragtych i

2 Srub (98).
Pamieta¢ o zamontowaniu podktadek okragtych.
I
a7
Zwréci¢ uwage na 98 4

pozycje i kierunek
zakonczen kabla

3 — Umiesci¢ oscylator (3) wewnatrz koncéwki (7) i zamocowaé za pomocg sruby (5).
4 — Ponownie dokreci¢ dtawnice (9).
5 — Zamocowac koncéwke (7) na koncu drazka, blokujgc 2 sruby (2).

ZACHOWAC KOLEJNOSC MONTAZU — ZAPEWNIC PRAWIDLOWE DOKRECENIE
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m WYMIANA KABLA ZASILAJACEGO WN (POZ. 8)

Demontaz
1 —Wykonaé czynnosci od 1 do 6 demontazu oscylatora.
7 — Odkreci¢ sruby zacisku.
8 - Odkrecic¢ 2 sruby (98) w celu odtgczenia kabla zasilajgcego od oscylatora.
9 — Wymieni¢ kabel zasilajacy.

Ponowny montaz
1 — Wymieni¢ uszczelke (6)
2 —Wsuna¢ kabel do koncowki (7).
3 — Zatozy¢ zacisk bez dokrecania srub.
4 - Zamocowac 2 konce (97) kabla zasilajgcego do oscylatora za pomocg 2 podktadek okragtych i 2
Srub (98).
5 — Dokreci¢ sruby zacisku
6 — Pociggna¢ kabel w celu umieszczenia zacisku w odpowiedniej pozycji wewnatrz koAcowki.
7 — Umiesci¢ oscylator wewnatrz koncéwki (7) i zamocowac za pomocg sruby (5).
8 — Umiesci¢ koncowke (7) na koncu drgzka
9 — Dokreci¢ przeciwnakretke i dtawnice.
10- Ponownie dokreci¢ 2 sruby (2).

Podlaczenie kabla zasilajgceqo

97

98 4
ov)
2 .
51 (t12v) |
3 —— B —
) = =3 ;"}-n"“.!"
F2 Fé
6 F1 [2) s
1 przewdd czerwony (+12V) F1 przewod biaty
2 przewdd zielony (0V) F2 przewod zotty
F3 przewdd zielony
F4 przewod czerwony
F5 przewdd niebieski
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12. INSTRUKCJE MONTAZU (PRZYKLAD : PISTOLET KAX EX)

40+43

-—»
b Ind. 22
Ozn. Instrukcje Nazwa Nr katalogowy
Al Smar PTFE Tubka smaru "TECHNILUB" (10 560.440.101

ml)

Ad Smar izolacyjny
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13. WYPOSAZENIE DODATKOWE

SPECJALNY KABEL WYSOKIEGO NAPIECIA

Ve

Kabel WN dlugosci 1,5 m jest stosowany do zdystansowania pistoletu automatycznego
elektrostatycznego (typu KAP Ex, KAV Ex, KAX Ex lub KAC Ex) od drazka generatora.

Demonta2 /A Odigczy¢ napiecie w zasilaczu.
(rys. A) Rozmotowac pistolet (1) i drgzek generatora (2) zdejmujgc nakretke (29) i podktadke
okragta (28).
Odkrecic¢ 4 sruby (24) w celu demontazu osi (23).
Montaz : Zamontowac¢ pistolet na podstawie kabla WN (60). Zamocowa¢ za pomoca 4 $rub
(rys. B) (61).

Zdja¢ nakretke (63) i podktadke okragtg (62) znajdujgce sie na drugim koncu kabla.
Umiesci¢ o$ w drazku generatora (2). Zamocowac¢ caly zespdt ponownie montujac
podktadke okragtg i nakretke.

/A Potgczy¢ przewdd masowy (64) z ziemig.

(]

!
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