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PISTOLET PNEUMATYCZNY GRAWITACYJNY : M 22
HTi- HPA

1. PARAMETRY

Pistolety zalecane do rozpylania lakieréw, emalii, barwnikéw, farb poliuretanowych, dwusktadnikowych...

Pistolety HTI to pistolety pneumatyczne o wysokim wspotczynniku przenoszenia. Obydwa rozpylacze
EP 51 E 5 moga by¢ stosowane na tym samym pistolecie.

Pistolety HPA o duzej wydajnosci rozpylania umozliwiaja natryskiwanie wszelkiego rodzaju materialow (o duzej lub
matlej lepkosci).
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HTi HTi HPA
PARAMETRY (glowica E 5 K HVLP) (glowica EP 5) (glowica EN 5)
Mak.symalnej C}snlenle doprowadzenia 6 baréw
powietrza (sie¢)
Ci$nienie powietrza na rgkojesci pistoletu 1,5 do 2,5 baréw 2 do 3 baréw 2 do 4 baréw

Natgzenie przeptywu powietrza

27,2 m3/h dla 2 baréw

20,2 m3/h dla 2,5 bara

26,5 m3/h dla 2,5 bara

Doprowadzenie materiatu malarskiego Zbiornik grawitacyjny (0,6 1)

Cigzar (pistolet bez zbiornika) 530 g

Cigzar (pistolet ze zbiornikiem) 690 g

Barwniki i lakiery wodorozcienczalne lub

rozpuszczalnikowe
- mata lepkos¢ * ok ok ok * ok * * ok *
- $rednia lepkosé * ok ok ok * ok ok ok * ok ok K
- duza lepkosé¢ * * * ok k * ok ok ok

Maksymalny wspotczynnik przenoszenia
(Norma Pr EN 13966-1)

76 % +2%

T4% 2%

Maksymalna temperatura materiatu
malarskiego

50°C

Dysza, iglica, obieg materialowy

Stal nierdzewna

Bialy zbiornik (z zywicy acetalowej)

Do farb | rozpuszczalnikowych

wodorozcienczalnych

Szary zbiornik (z PEHD)

Do materiatow PU i wstepnie

katalizowanych

Uwaga : w pistolecie HTi wyposazonym w glowice E 5 (K HVLP), ciSnienie wartosci 2 baréw na rekojesci jest
réwnowazne ciS$nieniu 0,7 baréw w glowicy pistoletu.

® DOPROWADZENIE POWIETRZA I MATERIALU

(+ MM 1/4 BSP nie montowana)

Pistolet M 22 Elementy montowane na pistolecie . . . .
HTi & HPA (w zaleznosci od modelu) Doprowadzenie powietrza i materialu
Przewdd powietrza (whasciwosci antystatyczne)
Powietrze Zlaczka : M 1/4 NPS HTi : @ 8 mm wewn. min. (dla dtugosci 7,5 m)

HPA : & 7 mm wewn. min.(dla dtugosci 7,5 m)

Material malarski

Biaty lub szary zbiornik
grawitacyjny
0,61

Opcjonalnie : biaty zbiornik (0,25 1)

= CISNIENIE I ZUZYCIE POWIETRZA

Régulacja ci$nienia powietrza z manometrem lub bez na re¢kojesci pistoletu.
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Schemat :

1- PO: Cisnienie
powietrza przy
Scianie

Przewod powietrza

P 1 : Ci$nienie
mierzone na
rekojesci pistoletu w
czasie pracy (otwarte
iglice)

Pistolet M 22
4 - (HTi lub HPA)

Pistolet HTi + glowica E 5 K HVLP + przewdd & 8 Pistolet HPA + glowica EN 5 + przewod & 7 mm
mm (dhugos$¢ 7,5 m) (dlugos$é 7,5 m)
P O P 1 P 0 P
(bar) (psi) (bar) (psi) (bar) (psi) (bar) (psi)
2,25 33 1,5 22 2,5 36 1,5 22
3 44 2 29 3,2 46 2 29
35 51 2,5 36 3,8 55 2,5 36
42 61 3 44 4,5 65 3 44
4,75 69 35 51 5 72 35 51
HTi HTi HPA
+ glowica E 5 (K HVLP) + glowica EP 5 + glowica EN §

Natezenie przeplywu powietrza

Ci¢nienie powietrza|  (m3/h) (CFM) (m3/h) (CFM) (m3/h) (CFM)
(P1)

1,5 bar / 21.75 psi 21,5 12.7 14 8.2 - -

2 bar / 29 psi 27,2 16 17 10 22,8 13.4

2,5 bar / 36 psi 32,9 19.4 20,2 11.9 26,5 15.6

3 bar / 43.5 psi 23 13.6 30,2 17.8

3,5 bar / 50.8 psi 26 15.3 36,9 21.7

4 bar / 58 psi 40,6 23.9
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Wydatek materialu malarskiego (*)
Dysza (cm3/mn) (oz/mn) (cm3/mn) (oz/mn) (cm3/mn) (oz/mn)
13 170 6 173 6.1 210 7.4
14 200 7 214 7.6 238 8.4
15 245 8.6 229 8.1 256 9
18 260 9.2 275 9.7 282 10

Szerokos¢ strumienia z dysza 14 (*)

Odleglos¢ pomiedzy
glowicq a " " n
S alowanym (cm) (") (cm) (") (cm) ")
przedmiotem
15cm 30 12 25 10 26 10
20 cm 33 13 28 11 28 11
25 cm 39 15 32 13 30 12
*) Lepkos$¢ farby : 20 s CA n° 4 ( = 40 centypuazow)

DlaHTi+E5 KHVLP: P1=2bary

DlaHTi +EP5: P1=2,5bara

DlaHPA +EN5: P1=25bara

|:| Optymalna regulacja strumienia

2. DEMONTAZ - POWTORNY MONTAZ

UWAGA :

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnoS$ci na pistolecie, odcia¢ doptyw
sprezonego powietrza i odpowietrzy¢ obiegi naciskajac na spust pistoletu .

" WYMIANA ROZPYLACZA
- Zdja¢ glowicg (1), zanurzy¢ ja w rozpuszczalniku.
- Odkreci¢ dysze (7).
- Wyja¢ tozysko iglicy (21) oraz sprgzyng (20).
- Wyja¢ iglicg (11) od tytu.
- Zamontowac nowa dysze¢ (7) z uszczelka (10). Dos¢ mocno dokreci¢ kluczem KREMLIN.
- Zamontowac¢ nowa iglicg (11), nasmarowang sprezyng (20) nakrgtke radetkowana (19) i tozysko (21).
- Zamontowac gtowice (1), dobrze dokregcic pierscien (2).

®  DLAWNICA USZCZELNIAJACA (IND. 13)

- Sprawdzi¢ czy nie ma farby w pistolecie.
- Catkowicie odkreci¢ tozysko (21). Wyjac sprezyng (20).
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- Pociagna¢ za iglicg (11) i wyjac ja w calosci od tytu

- Rozmontowa¢ spust (37) wyjmujac 2 pierscienie
sprezynujace (39) XE sworzen (38).

- Odkreci¢ dtawniceg (16).

- Wyja¢ dlawnicg iglicy (13) i wymienic jq :
Dtawnica (13) sktada sig¢ z 2 czeéci (14 1 15)
(por. rysunek).
Wiozy¢ tozysko (15) do czgsei nr (14) i umiesci¢ catos¢ w
pistolecie.

- Przykreci¢ dtawnice (16) nie dokrgcajac.

- Zamontowaé nowa iglicg, nasmarowana sprezyne (20) i
tozysko (21).

- Dokreci¢ do oporu diawnicg (16) i odkreci¢ o jedna
czwarta obrotu.

- Ponownie zamontowa¢ spust (37).

- Doprowadzi¢ farbg.
- Jezeli farba wycieka, lekko odkrecié.

®  PIERSCIEN ROZDZIELAJACY (IND. 35)

Zachowa¢é kierunek montazu pierscienia
(por. Rysunek)
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= ZAWOR POWIETRZA (IND. 22)

- Odkreci¢ tozysko iglicy (21).

- Zdja¢ sprezyng iglicy (20) i iglicg (11).

- Odkreci¢ tulejg (17).

- Wyjaé sprezyng zaworu (29), zawér (22) i zabierak zaworu
(28).

- Ponownie zamontowa¢ zabierak zaworu (28) na nowym
zaworze powietrza (22).

- Zamontowa¢ nowy zestaw, nasmarowang sprezyng zaworu
(29) w korpusie pistoletu.

- Dokrecic tuleje (17).

- Ponownie zamontowa¢ pozostate czgsci : iglicg (11),
nasmarowana sprezyng (20) i tozysko (21).

- Dokreci¢ radetkowana nakretke (19) w celu regulacji skoku
iglicy.

" WYMIANA USZCZELEK ZAWORU POWIETRZA (IND. 26 & 27)

Wyjaé zawor powietrza (22).

(por. poprzedni paragraf).

Rozdzieli¢ 3 elementy zaworu (23, 24, 25).
Wyjac 3 uszezelki (26 & 27).

Wymieni¢ 2 uszczelki (27).

Dokreci¢ 2 koncowki (23 & 25) w kadtubie zaworu (24) po uprzednim spuszczeniu jednej kropli kleju na
gwint (tubka kleju w zestawie uszczelek).

Umiesci¢ nowa uszezelke (26) w gniezdzie. Nasmarowac.
Ponowny montaz :

) Wprowadzi¢ ostroznie zawor do korpusu pistoletu wykonujac ruch obrotowy w celu uksztaltowania
uszczelki zaworu (26).

Ponownie zamontowac pozostate czesci jak uprzednio.

25 27 24 26 27 23

Przed ponownym montazem poszczegélnych elementéw nalezy stosowac pewne Srodki ostroznosci :

- WyczyScié¢ wszystkie czesSci odpowiednim rozpuszcezalnikiem za pomoca pedzelka lub szczoteczki.
- Zamontowa¢ nowe uszczelki po ich nasmarowaniu smarem PTFE.

- Jesli to konieczne, zamontowaé nowe czesci.
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3. INSTRUKCJE MONTAZU

Ind. 22
25 g 24 26 % 23
Numer | Instrukcja Opis Oznaczenie
A Smar PTFE ;‘:)bka smaru "TECHNILUB" (10 560.440.101
554.180.017

tubce z PTFE (3 ml)

Klej beztlenowy w hermetycznej Tubka kleju "SUPER SEAL"

Moment skrecania 18 Nm
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