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1. ZALECENIA BHP
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Personel obstugujacy musi by¢ przeszkolony w obstugiwaniu sprzetu. Zamieszczone nizej zalecenia
BHP musza by¢ dobrze zrozumiane i stosowane w praktyce.

Aby unikng¢ zagrozen dla zdrowia, niebezpieczenstwa pozaru lub wybuchu, urzadzenia nalezy
stosowac tylko w strefach o odpowiedniej wentylaciji.

Urzadzen natryskowych nie wolno kierowa¢ w kierunku ludzi i zwierzat.

Rozpylanie niektorych srodkéw moze by¢ niebezpieczne i bezpieczenstwo ludzi moze wymagac
zastosowania ochrony drég oddechowych (maski) i skéry (krem ochronny do rak).

Poniewaz cisnienie robocze urzadzen jest wysokie, w celu unikniecia wypadku nalezy stosowac
ponizsze srodki ostroznosci :

PRZEWODY

Nie stosowa¢ przewodow ktorych graniczne cidnienie rozerwania jest nizsze niz 4-krotnosc
moksymalnego cisnienia roboczego pompy.

Nie wolno dopuszcza¢ do zaginania i zapetlania przewodow.

Nalezy stosowa¢ wytgcznie przewody w dobrym stanie, nie noszace s$ladow uszkodzen ani
nadmiernego zuzycia.

Do potaczenia pompy z pistoletem wolno uzywa¢ wylacznie przewoddéw o witasnosciach
antyelektrostatycznych.

Wszystkie ztgczki musza by¢ dobrze skrecone i znajdowac sie sie w dobrym stanie.

POMPA

Uziemi¢ urzadzenie (wykorzysta¢ przytacze przewidziane do tego celu na pompie).

Nie uzywa¢ produktdow i rozpuszczalnikbw niekompatybilnych z materiatami pompy, a w
szczegolnosci rozpuszczalnikéw na bazie weglowodoréw clorowcowych .

W szczegdlnych przypadkach : skontaktowaé sie z nami lub z producentem materiatu rozpylanego w
celu zmiany rozpuszczalnika wchodzacego w sktad produktu rozpylanego lub zastosowania innego
rozpuszczalnika do czyszczenia urzadzen.

PISTOLET

Nigdy nie czysci¢ koncdwki dyszy palcami.
Wszelkie czynnosci przy pistolecie mozna wykonywacé jedynie po opréznieniu uktadu z cisnienia.

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub demontazu urzadzen nalezy bezwzglednie :
- zatrzymac¢ pompe odcinajac zasilanie sprezonym powietrzem,

- otworzy¢ zawdr odpowietrzajacy pompy,

- otwierajgc spust pistoletu opréznic z cisnienia przewody materiatoweb
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ZASADA ROZPYLANIA METODA AIRMIX®

Gtowica rozpytowa pistoletu MX sktada sie z dwoch elementéw roboczych : dyszy o odpowiednim ksztatcie
oraz gtowicy wtasciwe;j.

Rozpylanie nastepuje w dwoch fazach :

1. Najpierw farba — przettaczana pod cisnieniem przez dysze - jest rozpylana wstepnie.

2. Jakos¢ rozpylenia jest nastepnie poprawiana przez dwa strumienie powietrza podawanego pod bardzo
niskim cisnieniem.

W ten sposob uzyskuje sie ostatecznie bardzo drobne i rbwnomierne rozpylenie naktadanego materiatu, co
umozliwia uzyskanie doskonatej jakosci wymalowania, prawie bez mgty. W poréwnaniu z tradycyjnym
pistoletem pneumatycznym, daje to bardzo duza oszczednos$¢ naktadanego materiatu oraz zuzywanego
powietrza, a takze poprawia warunki pracy.

Pistolet MX zmniejsza wreszcie w znacznym stopniu zmeczenie operatora poniewaz wazy tylko 590
gramow a jego spust jest bardzo lekki.

DANE TECHNICZNE

Maks. ci$nienie doprowadzanego powietrza : 6 bar
Maks. cisnienie doprowadzanegej farby : ~ 90/120 bar
Wydatek : zalezny od zastosowanej dyszy (patrz tabela)
Masa : 590 g
Maksymalna temperatura pracy : 50°C
Materiaty pozostajace w kontakcie z farbg : nierdzewne
Zuzycie powietrza : 5 do 12 m3/godz
Przytacza:

Przytacze materiatu rozpylanego : wkr. 1/2 JIC
Przytacze powietrza : wkr.14x125

albo wkr.1/4NPS zaleznie od modelu

Wyposazenie seryjne:

Filtr z wktadem nr 6
Bocznikowy filtr materiatu.
Gniazdo Delrin wyjmowalne (patrz opcje)

Nr kat. pistoletu : 129 650 000 (przyt. pow. wkr. 14x125)
129 650 100 (przyt.pow. wkr. 1/4 NPS)
(pistolet bez glowicy,bez pierscienia gtowicy, bez dyszy)
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INSTALOWANIE

1- Przy pomocy antystatycznego przewodu, potaczyC pistolet z reduktorem powietrza podajacym
cisnienie co najmniej 3 bary.

2 - Przy pomocy przewodu wysokocisnieniowego potaczy¢ krociec materiatowy pistoletu z pompa. Mocno
dokreci¢ ztgczki.

DZIALANIE

1- Napehié pompe farbg .

2 - Odkreci¢ moletke iglicy materiatowej (maksymalnie 3 obroty). Skierowac pistolet w kierunku kabiny i
nacisna¢ na spust, az farba zacznie wyptywac.

3 - Dobrac¢ dysze z tabeli dysz AIRMIX®.
4 - Upewnic sie, czy w dyszy znajduje sie uszczelka i mikrofiltr.
5- Zatozy¢ dysze do gtowicy, upewniajgc sie czy jej wystep pasuje do karbu w dyszy.

6 - Nakreci¢ zespdt glowica-dysza na pistolet. Przed ostatecznym dokreceniem, ustawi¢ zespodt tak,
abyuzyska¢ strumien pionowy lub poziomy. Strumien pionowy uzyskujemy kiedy »uszy » gtowicy
ustawione sg poziomo.

7 - Wyregulowac cisnienie powietrza na pompie tak, aby uzyskaé¢ zadany przeptyw.
8 - Zwiekszy¢ cisnienie powietrza na pistolet az do znikniecia « rogéw » strumienia.

9- W przypadku gtowicy o strumieniu nastawnym, zoptymalizowa¢ szerokos¢ strumienia iglica regulacji
powietrza.

Uwaga: jesli wydatek jest niewystarczajacy lub zbyt duzy, nalezy zastosowa¢ inng dysze (patrz
tabela dysz AIRMIX®).

MANIPULOWANIE PISTOLETEM

Pistolet nalezy trzymac¢ zawsze prostopadle do powierzchni malowanej — nalezy unika¢ postugiwania sie
wytgcznie ruchami nadgarstka. Nie zapominaé, ze krzyzowanie przej$¢ nie daje mozliwosci unikniecia
nieregularnosci wymalowania.

Natrysk z nieruchomego pistoletu powoduje miejscowe prze........ Dlatego tez nie nalezy nigdy naciskac¢ na
spust zanim nie rozpocznie sie ruch ramienia, a zwalnia¢ go zawsze przed zatrzymaniem tego ruchu.

Nalezy stara¢ sie uzyskac¢ w poszczegdlnych przejsciach odpowiednio dobre i rownomierne pokrycie.
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BIEZACA OBSLUGA TECHNICZNA

1- Nie uzywac farb ktére szybko zanieczyszczatyby filtr lub zapychaty lub dysze. Stosowac¢ farby dobze
przefiltrowane.

2 - Stosowac czyste powietrze.

3 - Filtr farby w pistolecie wymaga codziennego czyszczenia : odkrecic radetkowang nakretke dajaca
dostep do filtra - oczysci¢ go zanurzajgc w niewielkiej ilosci rozpuszczalnika i myjac miekkim
pedzelkiem.

4 - Sprawdzi¢ w tabeli dysz AIRMIX® czy wktad filtra odpowiada wielkosci dyszy.

5- Kiedy to tylko mozliwe — w ciggu dnia pracy — przemy¢ zewnetrzng czes¢ dyszy pedzlem i
rozpuszczalnikiem.

6 - W czasie dtuzszych przerw w pracy (nocnych lub weekendowych), pozostawi¢ dysze zanurzong w
niewielkim naczyniu z rozpuszczalnikiem.

7 - Do czyszczenia dysz nie wolno uzywac¢ szczotek metalowych. Do przetykania dyszy nalezy stosowaé
wytacznie specjalne igly czyszczace.

® Kazdorazowo podczas zakladania dyszy nalezy sprawdzié czy jest w niej uszczelka i mikrofiltr

@ Nigdy nie zanurzaé w rozpuszczalniku pistoletu.
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9. USTERKI FUNKCJONALNE

USTERKA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Farba przestaje wyptywa¢ z | Zatkana dysza.
pistoletu. Zapchany filtr.

Maty przeptyw.

Czesciowo zapchany filtr.

Znieksztatcenie

strumienia %

Czesciowo zatkana dysza.

Odcig¢ doptyw cisnienia na
pompie. Zdja¢ i oczysci¢ dysze
i filtr.

Pomieta¢ o usunieciu cisnienia
przewodow.

Znieksztalcenie Tworzenie sie w czesciowo Gtowice zldJEc i umyé w
zatkanej gtowicy pecherzykow rozpuszczainiku. .
, Przedmucha¢ sprezonym
_ Y powietrza. .
strumienia . powietrzem.
Przy pomocy reduktora

Duza ilos¢ mgty materiatowe;.

Zbyt duzo powietrza.

zmniejszy¢ cisnienie powietrza

Zawezanie  strumienia  przy
zmianach kierunku ruchu
posuwisto-zwrotnego pompy.

Do farby
powietrze.

dostaje  sie

Zbyt duza lepkosc.

Sprawdi¢ czy materialowy waz
ssawny nie zasysa powietrza.
Rozcienczy¢ farbe.

Zbyt duzo powietrza.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza.

S;?]\i’ggj szczal;lliiga czestemu Nieszczelnos¢ oprawy Wymieni¢ oprawe gniazda.

y ' gniazda.
Przez otwory powietrzne gtowicy g?zkoqu)n? uszczelka dyszy. \[/)Vykmie.n’ié.
WydOStaje S|Q farba. .|erSC|en growicy OKrecIC.

niedokrecony.

Nieszczelnos¢ od strony spustu Zuzyte uszczelnienie. Wymienic.
(farba).
N|eszczelnosq w przedniej czesci Niesprawny zawér powietrza. Przgsrparowac lub  wymieni¢
pistoletu (powietrze). trzpien.

Nie mozna zmieni¢ szerokosci
strumienia.

Nieszczelnos¢ powietrzna w
pzredniej czesci pistoletu.

Wymieni¢ uszczelke.
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10. DEMONTAZ
10.1 OPRAWA GNIAZDA
Zdja¢ gtowice, a nastepnie kluczem

KREMLIN odkreci¢ oprawe gniazda.
Oszcysci¢ wnetrze pistoletu. W razie

potrzeby dokonac wymiany
podzespotu na nowy (patrz czesci
zamienne)

Aby wymieni¢ gniazdo Delrin nalezy
Srubokretem wykreci¢ Srube, wyjac
gniazdo i zastgpi¢ je nowym.
Gniazdo  zatozy¢  zgodnie z
rysunkiem obok —  stozkiem
uszczelniajgcym w kierunku iglicy.
Montaz wykonaé w kolejnosci Przeq zatozeniem uszczelki wargowej nalezy ja
odwrotnej do wyzej opisanej. « zmiekczy¢ » zanurzajgc w gorgcym plynie (wodzie
lub oleju)

“\uszczelka wargowa

10.2 IGLICA 1 JEJ USZCZELNIENIE

Zdemontowac oprawe gniazda w sposéb opisany wyzej.

Zdjac¢ spust, zdejmujac pierscienie oporowe i 0$ spustu.

Zdja¢ zewnetrzny pierscien osadczy uszczelnienia.

Odkreci¢ kluczem element oporowy iglicy wraz ze sprezyng in podktadkg oporowa.
Okragtym narzedziem wypchng¢ iglice razem z uszczelnieniem do przodu.

W razie potrzeby wymieni¢ podzespdt na nowy (patrz czesci zamienne).
Przeprowgadzi¢ ponowny montaz w kolejnosci odwrotnej do wyzej opisane;j.

S Zamontowaé dystans pomiedzy spustem a wktadem.

10.3 ZAWOR POWIETRZA
Zdemontowac spust. Dostarczonym kluczem odkreci¢ korpus zaworu i wyja¢ go razem ze sprezyng i
gniazdem.
W razie potrzeby bwymieni¢ podzespot na nowy.

W zestawie naprawczym powietrza (nr kat. 129.359.902) znajduje sie zawor powietrza do MX wraz z
trzpeniem na wymiane (dtugosc¢ trzpienia: 50 mm).

10.4 WYMIANA FILTRA

Odkrecic¢ radetkowang nakretke na rekojesci pistoletu.

Oczyscic filtr i palcami odkreci¢ jego oprawe.

Wyjac wktad i wymienic¢ go.

Dokona¢ ponownego montazu w kolejnosci odwrotnej do wyzej opisane;j.

KREMLIN str. 8 instrukcja: 573.997.011




11. UZYTKOWANIE PRZY 120 BARACH.

Kluczem dostarczonym z pistoletem zdemontowac element oporowy iglicy.
Wyjac sprezyne i jej tulejke oporowa.
Odwréci¢ podktadke oporowa.

Dokona¢ ponownego montazu w kolejnosci odwrotnej do wyzej opisane;j.

72

Pozycja 120 bar ‘E’ -
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