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ZALECENIA BHP

Personel obstugujacy musi by¢ przeszkolony w obstugiwaniu sprzetu. Zamieszczone nizej zalecenia
BHP musza by¢ dobrze zrozumiane i stosowane w praktyce.

Aby unikng¢ zagrozen dla zdrowia, niebezpieczenstwa pozaru lub wybuchu, urzadzenia nalezy
stosowac tylko w strefach o odpowiedniej wentylaciji.

Urzadzen natryskowych nie wolno kierowac w kierunku ludzi i zwierzat.

Rozpylanie niektérych Srodkdw moze by¢ niebezpieczne i bezpieczenstwo ludzi moze wymagac
zastosowania ochrony dr6ég oddechowych (maski) i skory (krem ochronny do rak).

Poniewaz cisnienie robocze urzadzen jest wysokie, w celu unikniecia wypadku nalezy stosowac
ponizsze $rodki ostroznosci :

PRZEWODY

Nie stosowaC przewoddéw ktorych graniczne cisnienie rozerwania jest nizsze niz 4-krotnosc
moksymalnego cisnienia roboczego pompy.

Nie wolno dopuszczaé do zaginania i zapetlania przewodow.

Nalezy stosowaC wytacznie przewody w dobrym stanie, nie noszace s$ladow uszkodzen ani
nadmiernego zuzycia.

Do potaczenia pompy z pistoletem wolno uzywa¢ wytacznie przewodéw o witasnosciach
antyelektrostatycznych.

Wszystkie ztgczki musza by¢ dobrze skrecone i znajdowac sie sie w dobrym stanie.

POMPA

Uziemi¢ urzadzenie (wykorzystaé¢ przytacze przewidziane do tego celu na pompie).

Nie uzywaé¢ produktéw i rozpuszczalnikow niekompatybilnych z materiatami pompy, a w
szczegoblnosci rozpuszczalnikow na bazie weglowodoréw clorowcowych .

W szczegolnych przypadkach : skontaktowac sie z nami lub z producentem materiatu rozpylanego w
celu zmiany rozpuszczalnika wchodzacego w sktad produktu rozpylanego lub zastosowania innego
rozpuszczalnika do czyszczenia urzadzen.

PISTOLET

Nigdy nie czysci¢ koncowki dyszy palcami.
Wszelkie czynnosci przy pistolecie mozna wykonywac jedynie po oproznieniu ukfadu z cisnienia.

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub demontazu urzadzen nalezy bezwzglednie :
- zatrzymac pompe odcinajac zasilanie sprezonym powietrzem,

- otworzy¢ zawor odpowietrzajgcy pompy,

- otwierajac spust pistoletu opréznic z cisnienia przewody materiatoweb
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2. ZASADA ROZPYLANIA METODA AIRMIX®

Gtlowica rozpytowa pistoletu ATX skiada sie z dwdch elementéw roboczych : dyszy o odpowiednim
ksztafcie oraz gtowicy wtasciwe;.

Rozpylanie nastepuje w dwoch fazach :

1. Najpierw farba — przettaczana pod cisnieniem przez dysze - jest rozpylana wstepnie.

2. Jakosc¢ rozpylenia jest nastepnie poprawiana przez dwa strumienie powietrza podawanego pod bardzo
niskim cisnieniem.

W ten sposob uzyskuje sie ostatecznie bardzo drobne i rownomierne rozpylenie naktadanego materiatu,
co umozliwia uzyskanie doskonatej jakosci wymalowania, prawie bez mgty. W poréwnaniu z tradycyjnym
pistoletem pneumatycznym, daje to bardzo duzg oszczednos$¢ naktadanego materiatu oraz zuzywanego
powietrza, a takze poprawia warunki pracy.

3. DANE TECHNICZNE
Pistolet ATX przeznaczony jest do rozpylania farb, lakieréw, klejow w uktadach automatycznych. Mozna
go montowac na uchwytach statych, maszynach automatycznych lub robotach.

Montaz pistoletu na podstawie umozliwia jego szybka wymiane, zmniejszajgc czas unieruchomienia
instalacji. Demontaz i montaz pistoletu odbywajg sie bez demontazu przewodow.

Cisnienia i przeptywy robocze :

o Cisnienie powietrza zasilajgcego pistolet :  maksimum 6 bar.

o Cisnienie powietrza sterujgcego : minimum 3 bary.

o Cisnienie materiatu rozpylanego: maksimum 120 bar.

o Przeptyw materiatu: w zaleznosci od dyszy.

e Zuzycie powietrza : maksimum 12 m3/godz..

e Température d'utilisation : maksimum 50°C.

Przytacza : Pistolet Zlaczka

Materiatu F 1/4 G |kolanko wkr.1/4 G wkr. 1/2 JIC
Pow. sterujacego F1/8 G wkr. 1/8 G —do weza 4 x 6
Pow. rozpylajacego | F 1/4 G nakr. 1/4 G — wkr. 14 x 125

Na podstawie mozna zamontowac :
- 2 zlgczki materiatowe = obieg materiatu rozpylanego
-albo 1 ztgczke materiatowq i korek

Materiaty konstrukcyjne pozostajace w kontakcie z farba : stal nierdzewna — stal nierdz. ulepszana.

Masy : e samego pistoletu : 750 g e pistoletu + podstawa : 1 060 g
Wymiary wym. || A B C D E F G H | J K

mm | 150 | 60 73 | O8 | 39 51 45 | O6 33 44 | 35,5
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Mocowanie pistoletu do podstawy : 4 Sruby M 6 x 50.
Mocowanie catosci : pret @ 16, dtugos¢ 100 mm.

4. INSTALOWANIE

Zamocowac catosc¢ pistoletu wraz z podstawg na wsporniku.
Potaczy¢ przewody farby (wysokie cisnienie) i powietrza.Mocno dokreci¢ ztaczki.

AC Pow. sterujace —EE

Zaw.3-drozny

Pow. rozpylajace materiat

Pistolet ATX jest sterowany pneumatycznie. Aby mégt dziata¢, wystarczy go potaczy¢é z 3-droznym
elektrozaworem lub 3-droznym zaworem pneumatycznym.

5. DZIALANIE

Odkredic iglice powietrza na « uszy » znajdujgcy sie w podstawie pistoletu.

Dobra¢ gowice oraz dysze z tabeli dysz AIRMIX ® odpowiednie dla wykonywanego zadania,
Upewnic¢ sie czy w dyszy zatozona jest uszczelka lub mikrofiltr.

Zatozy¢ dysze do glowicy uwazajgc aby wystep znalazt sie doktadnie we wgtebieniu.

Przykreci¢ zespdt dysza-gtowica do pistoletu. Przed ostatecznym dokreceniem, ustawi¢ podzespot tak,
aby uzyska¢ strumien poziomy lub pionowy. Strumiehn pionowy uzyskuje sie, kiedy « uszy » gtowicy
ustawione sg poziomo.

Ustawi¢ cisnienie powietrza na pompe tak, aby uzyskac zgdany przeptyw materiatu rozpylanego
Zwiekszy¢ cisnienie powietrza rozpylajgcego na pistolet az do znikniecia rogéw.

W przypadku gtowicy ze strumieniem regulowanym, zoptymalizowa¢ szerokoS¢ strumienia przy pomocy
iglicy powietrza na « uszy » w podstawie pistoletu.

9 Jesli przeplyw nie jest wystarczajacy lub jest zbyt duzy, nalezy zastosowac¢ inng dysze (patrz
tabela dysz AIRMIX ®.
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6. ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA PISTOLETU

Podczas montazu gtowicy pistolet nalezy trzymac¢ pionowo, co umozliwia wtasciwe ustawienie gtowicy
przed jej dokreceniem pierscieniem.

Pistolet powinien by¢ zawsze ustawiony poprzecznie do powierzchni malowane;.
Nie zapominajmy, ze nakfadanie na krzyz nie pozwoli pokry¢ nierownosci.
Natrysk nieruchomym pistoletem daje efekt lokalnego nadmiaru pokrycia.

W poszczegoélnych przejsciach nalezy dazy¢ do uzyskania odpowiednio réwnomiernego natozenia
(pistolet przemieszczajacy sie pionowo, elementy malowane przemieszczajace sie poziomo).

J2
—>
— FAN VAN A
SKOK AUTOMATU Szerokosé Predk. elementow
strefy VP
(CM) roboczej vVP)
AVA AVA AVA AVA AY

Szerokosc¢ J 2 dla 2 rownomiernych warstw farby oblicza sie wg nast. wzoru :

J2(m)=VP (m/s)x 2 CM(m)
VM (m/s)

Gdzie : VP = predkos¢ przesuwu elementéw malowanych.

CM = catkowity skok autmatow (= skokowi pistoletow ).
VM = predkos¢ automatu (= predkosci pistoletow).

2= 2roéwnomierne warstwy (4 gdyby trzeba podwoic ilo$¢ warstw)

7. OBSLUGA BIEZACA

Nie stosowa¢ farby ktéraszybko zaklejataby filtr lub czesto zaklejataby dysze. Stosowaé dobrze
przefiltrowane farby.

Stosowac wylacznie czyste i suche powietrze.

Pistolet jest urzadzeniem precyzyjnym. Do dobrego funkcjonowania wymaga regularnej i naelyzytej
obstugi. Czyszczenie pistoletu wykonywane bezposrednio po zakonczeniu pracy jest fatwiejsze i
szybsze.

Nie wolno uzywa¢ szczotek metalowych, pilnikéw ani obcegow.
W ciggu dnia pracy — kiedy tyko jest to mozliwe — nalezy pedzelkiem i rozpuszczalnikiem oczy$ci¢ dysze
i glowice.
B POSTOJE KROTKIE (PONIZEJ 3 GODZIN)
Urzadzenie mozna pozostawi¢ bez obstugi. Jesli jednak, wyjatkowo, gtowica jest nieco zabrudzona
farba, mozna jg przemy¢ pedzelkiem i rozpuszczalnikiem.
B POSTOJE DLUGOTRWALE

Usungg¢ cisnienie z obiegu materiatowego.

Odkreci¢ gtowice pistoletu, zanurzyé w rozpuszczalniku i oczysci¢ pedzelkiem.
Przeptukac instalacje i pozostawi¢ w niej rozpuszczalnik.

< Nigdy nie zanurza¢ catego pistoletu w rozpuszczalniku.

< Sprawdzi¢ czy w dyszy znajduje sie mikrofiltr lub uszczelka.
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8. USTERKI FUNKCJONALNE

USTRERKA MOZLIWA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA

Zanik wyptywu farby Zatkana dysza.

Filtr czesciowo zatkany (jesli W | 5cia¢ cignienie na pompie.
pistolecie jest filtr). Zdja¢ i oczyscic dysze i filtr.
Odksztatcenie strumienia. Opréznié z cisnienia przewody !.

% Czesciowe zatkanie dyszy.

Maty wydatek.

Odkszt+cenie strumienia. Zdemontowa¢ gtowice i umyé w

" Wyloty powietrza w  gtowicy . .
czesciowo zatkane. rozpuszczalniku.Przedmuchaé
F: sprezonym powietrzem.

Duza ilos¢ mgty | Zbyt duzo powietrza. Zmniejszy¢ przy pomocy reduktora
lakierniczej. cisnienie powietrza.

Do farby dostaje sie fatszywe | Sprawdzi¢ czy waz ssawny nie
Zawezanie strumienia | powietrze. zasysa powietrza.
przy nawrotach pompy. Rozcienczy¢ farbe.

Zbyt duza lepko$c.

. . | Za duzo powietrza. Zmniejszy¢ cisnienie powietrza.

Czeste brudzenie  si Nieszczelnosc na oprawie | Wymieni¢ oprawe gniazda.
glowicy. gniazda.
Przez otwory powietrzne | Uszkodzona uszczelka dyszy. Wymienic.
w gtowicy wycieka farba. Niedokrecony pierscien gtowicy. Dokrecic.
Wyciek ~ farby  przez | ;.4 witad. Wymienic,

wskaznik nieszczelnosci.

Brak zmiany szerokos$ci | Nieszczelnosé powietrzna z | Wymieni¢ iglice powietrza na
strumienia. przodu. «uszy ».

9. DEMONTAZ

B  WYMIANA PISTOLETU

Odcia¢ doptyw do pistoletu powietrza i materiatu rozpylanego.
Spuscic¢ cisnienie z obwodow.

Odkrecic¢ 4 $ruby (22).

Zdjgc pistolet.

Zamontowac nowy pistolet wymieniajac uszczelki (8 i 9).
Wkreci¢ 4 Sruby (22).
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B OPRAWA GNIAZDA

Zdja¢ gtowice, a nastepnie kluczem KREMLIN
odkreci¢ oprawe gniazda (30).

Oczysci¢ wnetrze pistoletu. W razie potrzeby

wymieni¢ podzespét na nowy (patrz czesci ] F@
zamienne). .
Aby wymieni¢ gniazdo, nalezy przy pomocy

Srubokreta odkreci¢ srube (34), wyjaé gniazdo (32)

i wymienic je.

Gniazdo nalezy zatozy¢ zgodnie z rysunkiem obok 31 33 32 34
(stozkiem uszczelniajgcym w kierunku iglicy). 35

Montaz wykona¢ w kolejnosci odwrotnej do wyzej

X ) : o ; Uszczelke wargowg (35), nalezy przed
opisanej, w razie potrzeby wymieniajac uszczelki.

zatozeniem zmiekczy¢ przez zanuzenie
w goracej cieczy (wodzie lub oleju).

B WKLAD I IGLICA

Odkrecic¢ cylinder (24) - (uwaga na sprezyny 18 19).

Uchwyci¢ prowadnik (15) i wyciagna¢ go maksymalnie do tytu.

Przy pomocy szczypiec przytrzymaé widoczng czesc iglicy a kluczem odkrecic¢ i zdja¢ nakretke (17).
Wyjac¢ prowadnik (15).

Zdja¢ gtowice (1), dysze (5) i oprawe gniazda (30).

Odkreci¢ wskaznik nieszczelnosci (20) o 2 obroty.

Wypchna¢ do przodu iglice i lekko uderzy¢ w o$ , aby wysunac¢ zespét wklad-iglica (26).

Zatozy¢ nowy kompletny zesp ol wkfad-iglica, wktadajac go od przodu.

® UWAGA : rurkg wpychaé wklad az do wyczuwalnego oporu.

Dokreci¢ wskaznik nieszczelnosci (20).

Zatozy¢ ttok (11) i prowadnik (15).

Dokreci¢ i zabezpieczy¢ nakretke (17).

Zamontowac¢ oprawe gniazda (30), dysze (5) i glowice (1).
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