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Instrukcja obstugi

AIRMIX® PISTOLET NATRYSKOWY MVX

Szanowni Panstwo,
Dziekujemy za zakup nowego pistoletu natryskowego Airmix ®. Sg panstwo posiadaczami jednego
z najnowoczesniejszych i najlepiej dziatajgcych pistoleletow natryskowych dostepnych na rynku.

W celu poprawnego i optymalnego wykorzystania sprzetu, prosimy o doktadne zapoznanie sie z
niniejszg instrukcjg przed uruchomieniem urzadzenia. Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze
spowodowac nadmierne zuzycie pistoletu i wystgpienie problemdw przy pracy.

1. DEKLARACJA ZGODNOSCI Z DYREKTYWA MASZYNOWA

Producent KREMLIN REXON z kapitatem zaktadowym 6 720 000 Euro

150, avenue de Stalingrad - F-93 245 STAINS CEDEX
Tel. 33 (0)1 49 40 25 25 - Telefax 33 (0)1 48 26 07 16

Oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie: Pistolelet natryskowy
Zostat wyprodukowany w zgodno$ci z nastepujacymi dyrektywami:
CE- poprawionej Dyrektywy Maszynowej Maszynowej (89/392/EWG) oraz w zgodnosci z
ustawodawstwem panstwowym.
EX-Dyrektywa ATEX (Dyrektywa 94/9/CE) : @ Il 2 G (Grupa Il, Kategoria 2, Gaz.)
Stains, 1.marca, 2003

RE

Daniel TRAGUS
Dyrektor Generalny

1. ZALECENIA BHP

UWAGA:Nieprawidiowe uzycie PISTOLETU moze spowodowaé wypadki, uszkodzenia i
A problemy w funkcjonowaniu. Prosze uwaznie zapoznag¢ sie z instrukcja obstugi.

Personel obstugujacy musi by¢ przeszkolony w obstudze sprzetu. Zamieszczone ponizej
zalecenia BHP musza by¢ dobrze zrozumiane i stosowane w praktyce.

Przed uruchomieniem pompy prosze zapoznac si¢ instrukcjg obstugi jak réwniez z napisami na
urzadzeniach.
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Dodatkowe lokalne zasady bezpieczenstwa i higieny pracy muszg by¢ bezwzglednie
przestrzegane.

® ZALECENIA DOTYCZACE INSTALACJI

2 Pompe oraz produkt do lakierowania potaczy¢ przewodem z uziemieniem.

Aby unikng¢ zagrozen dla zdrowia, niebezpieczenstwa pozaru lub wybuchu, urzgdzenie nalezy
stosowac tylko w strefach o odpowiedniej wentylacji. Palenie w miejscu pracy ZABRONIONE.
Nnie przechowywac farb i rozpuszczalnikéw w strefie natrysku. Zawsze zamykac zbiorniki z farba.
Miejsce pracy utrzymywacé w czystosci bez smieci i odpadoéw ( rozpuszczalniki, szmaty...)
Zapoznac sie z wszystkimi danymi technicznymi producenta farb i rozpuszczalnikow.

Praca przy niektérych Srodkach moze zagrza¢ zdrowiu pracownika i wymagaé uzycia maski,
kremu ochronnego do rgk oraz okularow ochronnych. ( Prosze zapozna¢ sie z rozdziatem
»ochrona indywidualna” — katalog Kremlin).

® ZALECENIA DOTYCZACE URZADZENIA.

Poniewaz cisnienie robocze urzadzen jest wysokie, w celu unikniecia wypadku nalezy stosowac
ponizsze $rodki ostroznosci:
2 Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego elementéw urzadzenia.

PRZEWODY

Nie stosowaé przewodow, ktdrych graniczne cisnienie rozerwania jest nizsze niz 4-krotnos¢
maksymalnego cisnienia roboczego pompy. ( zob. tabela danych techn.)

Nie uzywac przewodow pozaginanych lub zapetlonych.

Uzywac tylko przewoddéw w dobrym stanie, bez uszkodzen i zniszczen.

2 Przewody doprowadzajgce powietrze i przewody stuzace do potgczenia pompy z pistoletem
muszg mie¢ wtasciwosci antyelektrostatyczne

Wszystkie ztgczki muszg by¢ dobrze skrecone i znajdowac sie w dobrym stanie.

POMPY

2 Urzadzenie musi by¢ uziemione (nalezy wykorzysta¢ przewidziany w tym celu przewod

pompy).
Nie uzywac produktow i rozpuszczalnikow niekompatybilnych z materiatami pompy.

Uzywactylko takich rozpuszczalnikéw, ktére nie uszkodzg materiatbw pompy i zapewnig jej dtugg
zywotnose.
PISTOLET

Nigdy nie czysci¢ dyszy palcami.

Urzadzen natryskowych nie wolno kierowac na siebie, w kierunku innych oséb lub zwierzat.

Gdy pistolet nie jest uzywany, =zawsze zablokowa¢ spust przy pomocy systemu
zabezpieczajgcego.

Wszelkie czynnosci przy pistolecie mozna wykonywaé jedynie po opréznieniu ukiadu z
cisnienia.

® ZALECENIA DOTYCZACE PIELEGNACJI
< Nigdy nie modyfikowaé urzadzenia.

Codziennie sprawdzac i utrzymywaé w dobrym stanie. Uszkodzone czesci zastepowac
wylacznie oryginalnymi czesciami KREMLN’A.

SPrzed przystapieniem do czyszczenia lub demontazu urzadzen nalezy bezwzglednie :
- zatrzymaé pompe odcinajac zasilanie sprezonym powietrzem,

- otworzy¢é zawér odpowietrzajacy pompy,

- opréznic¢ z cisnienia przewody materialowe otwierajac spust pistoletu.
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2. ZASADA ROZPYLANIA METODA AIRMIX ®

Gtowica rozpytowa pistoletu AIRMIX ® sktada sie z dwoch funkcjonalnych czesci: dyszy o
odpowiednim ksztatcie, oraz gtowicy.

Rozpylanie przebiega w dwdéch etapach:
1. Najpierw lakier- przetloczony przez dysze pod cisnieniem jest rozpylany wstepnie.

2. Jakos¢ rozpylaniea jest nastepnie poprawiana przez dwa strumienie powietrza podawanego pod
bardzo niskim cisnieniem.

W efekcie otrzymuje sie drobny, jednolity i delikatny strumien prawie bez mgty lakierniczej.

W poréwnaniu z konwencjonalnym pneumatycznym pistoletem natryskowym uzyskuje sie duzg
oszczedno$c lakieru i powietrza i dogodniejsze warunki pracy.

3. INSTALACJA

1- Pistolet natryskowy potaczy¢ z reduktorem cisnienia powietrza kablem antystatycznym.
Maksymalne cisnienie 3 bary.

2 - Kroéciec materiatowy pistoletu potgczy¢ z pompg wysokocisnieniowym przewodem materiatowym.
Wszystkie przytagcza dobrze zmontowac.

4. URUCHOMIENIE

1- Pompa musi zaczgé pracowac.

2 - Spust pistoletu odbezpieczy¢ i skierowa¢ go w kierunku pojemnika, az farba wyptynie w sposob
cigagty.

3- Wybraé odpowiednig dysze z tabeli —dysze AIRMIX ®.

4 - Sprawdzi¢, czy wnetrze dyszy jest wyposarzone uszczelke lub mikrositko.

5 - Dysze nasadzi¢ na gtowicy dyszy.
2 Uwaga na dysze z dwoma nacieciami:
Aby dysze nasadzi¢ na gtowice, dopasowaé waskie naciecie do kotka na gtowicy.

6 - Gfowice rozpylajagca z dyszg wkreci¢ do pistoletu. Przed ostatecznym dokreceniem trzeba
wszysko poprawnie dopasowaé, aby uzyska¢ poziomy lub pionowy strumien. Strumien jest
pionowy, gdy oba zawory gtowicy dyszy sg w poziomie.

7 - Wyregulowac cisnienie powietrza na pompie, by otrzymac pozgdany wydatek produktu.

8 - Wyregulowac cisnienie powietrza na pistolecie, aby zniknety paski z filmu.

9- Mozna zmniejszy¢ szerokos¢ strumienia, na dajacej sie wyregulowa¢ glowicy dyszy, iglicg
regulacji powietrza.

Uwaga: Gdy wydatek materiatu jest zbyt maty lub zbyt duzy, nalezy uzy¢ innej dyszy (zob.
tabela dysz AIRMIX ®).

5. PRACA Z PISTOLETEM.

Pistolet trzymac zawsze prostopadle do lakierowanej powierzchni.

Prosze unika¢ poruszania sie wytgcznie ruchem nadgarstka.

Prosze pamietac, ze krzyzowanie przejs¢ powoduje nieregularno$¢ wymalowania.

Gdy przy rozpylaniu nie porusza sie pistoletem nanosi sie w danym miejscu za duzo lakieru.

Dlatego prosze nie przyciska¢ na spust zanim nie zacznie sie wykonania ruchu reka i zwolni¢ go przed
cofnieciem reki.

Uwazac, aby nanosi¢ odpowiednig i jednolitg powtoke.
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6. OBSLUGA TECHNICZNA

1- Uzywac lakierow o wysokim stopniu roztarcia czesci statych, aby unikng¢ zatkania filtra.

2 - Poietrze wttaczane musi by¢ czyste i suche.

3 - Codziennie rozkreca¢ nakretki filtra materiatu i czysci¢ sitko rozpuszczalnikiem i szczoteczka.

4 - W tabeli dysz AIRMIX ® sprawdzi¢, czy sitko odpowiada wielkosci dyszy.

5- Jesli to mozliwe, czysci¢ kilka razy dziennie zewnetrzng czes¢ pistoletu, dyszy oraz gtowicy
rozpytowej pedzelkiem i rozpuszczalnikiem.

6 - Przy diuzszych przerwach ( noc lub weekend) zanuzy¢ dysze w rozpuszczalniku.

7 - Nie uzywa¢ metalowych szczotek do czyszczenia dyszy lub pistoletu. Uzywac igiet czyszczacych
aby oczysci¢ dysze.

@ Przed kazdym ponownym zlozeniem sprawdzi¢ czy w dyszy zatozona jest uszczelka lub

sitko.

< Nie wkiadaé pistoletu do rozpuszczalnika.
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7. USTERKI FUNKCJONALNE

Za mata ilos¢ materiatu.

Siyko filtra czesciowo zatkane.

Nieregularny film

Dysza czesciowo zablokowana

usterka przyczyna usuniecie
Brak wyplywu materialu z | Zatkana dysza.
pistoletu Sitko zatkane.

Odcig¢ cisnienie od pompy.
Dysze i sitko rozmontowac i
wyczyscic.

Oprézni¢ z cidnienia przewody.

Film w ksztatcie
pétksiezyca.

Otwory powietrza w gtowicy
dyszy zatkane.

Rozmontowaé gtowice dyszy i
wyczysci¢ rozpuszczalnikiem.

Przedmucha¢
powietrzem sprezonym.

czystym

Zbyt duza mgta lakiernicza.

Zbyt duzy dostep powietrza.

Cisnienie powietrza zredukowac¢
szarym regulatorem.

Zwezenie strumienia przy
zmianach kierunku ruchu
posuwisto- zwrotnego pompy.

Powietrze w urzgdzeniu.
Zatkany zawor ssacy.

Nieprawidtowe zasysanie, zbyt
duz lepkos$¢ lakieru.

Sprawdzi¢, czy powietrze
doptywa do weza ssacego.
Odpowietrzyc¢.

Przeczy$cic zawor ssacy.

Rozcienczy¢ lakier.

Gtowica dyszy zanieczyszcza sie

Zbyt duzy dostep powietrza.

Cisnienie powietrza zredukowac¢

Ujscie materiatu przy spuscie.

Uszczelnienie uszkodzone.

zbyt szybko. Nieszczelna oprawa gniazda. Wymieni¢ oprawe gniazda.
Uszkodzone uszczelnienie | Wymienic.
Materiat uchodzi przez otwor | dyszy lub jego brak.
powietrza gtowicy dyszy. _ _ _ _
Poluzowany pierscien gtowicy Dokrecic.
Wymienié.

Ciagte ujscie powietrza przy | Zawor powietrza uszkodzony Trzpieh naoliwi¢, ewentualnie
gtowicy dyszy. lub zakleszczony. wymieni¢ wentyl.
. A Nieszczelnos¢ w gtowicy | Wymieni¢ uszczelke siedziska
Brak zmiany szerokosci filmu. powietrza. iglicy.
Informacje -
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DANE TECHNICZNE

PISTOLET AIRMIX ® MVX

1. DANE TECHNICZNE
Pistolet zaleca sie do prac przy:
e Lakierach
Lazurach

Lakierach wodnych

Lakierach poliuretanowych
Lakierach 2-sktadnikowych

Lakierach rozpuszczalnikowych

Lakierach wysokoutwardzalnych

DANE TECHNICZNE

PISTOLET MVX 60

PISTOLE MVX 120

PISTOLE MVX 200

Maks. Cisnienie powietrza na wejsciu 6 bar max. 6 bar max. 6 bar max.
Maks. Cisnienie materiatu ttoczonego 60 bar max. 120 bar max. 200 bar max.
llo$¢ materiatu ttoczonego Zalezne od dyszy (zob. Dok. 573.296.050)
Ciezar ( pistolet + gtowica rozpytowa + 580 g 580 g 580 g
dysza)
Maks. Temp. Pracy 50°C 50°C 50°C
Zuzycie powietrza
Cisdnienie powietrza (przy wejsciu 5 m3/h 5 m3/h 5 m3/h
pistoletu) = 1 bar
Cisnienie powietrza (przy wyjsciu 7.5 m3/h
pistoletu) = 2 bar 7,5m3/h 7,5 m3/h
Rata naniesienia co najmniej (=) w/g 80 2% 80 + 2 % 80+ 2 %

normy (Pr EN 13966-1)

Czesci doprowadzajgce materiat

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Siedzisko ( zamiennie) Polyacetal Stal nierdzewna Metal utwardzany
Kruciec materiatowy(1) AG 1/2" JIC AG 1/2" JIC AG 1/2" JIC
Ztaczka powietrzna (2) AG 1/4" NPS AG 1/4" NPS AG 1/4" NPS
System zabezpieczajacy Spust Spust Spust

zabezpieczajacy

zabezpieczajacy

zabezpieczajacy

Filtr (3) z sitkiem n° 6

przy wejsciu do
przewodu produktu

przy wejsciu do
przewodu produktu

przy wejsciu do
przewodu produktu

(=) warunki pomiarow:

Cisnienie materiatu ttoczonego = 60 bar

Cisnienie powietrza (przy wejsciu pistoletu) = 1,5 bar
Lepkos¢ = 25 s CA 4 (20 s DIN 4)
Temperatura materiatu = 20,5 °C

KREMLIN
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2. WYMIANA CZESCI

UWAGA:

Przed przystapieniem do naprawy pistoletu nalezy odciagé¢ zasilanie
sprezonym powietrzem i przez odtaczenie pistoletu opréznié zcisnienia

urzadzenie.

SIEDZISKO IGLY DYSZY (62)

Pierscien gtowicy z gtowicg dyszy odkrecic.

Odkreci¢ siedzisko iglty dyszy (63) zatgczonym kluczem
(70). Wyczysci¢ wnetrze pistoletu.

W razie potrzeby wymieni¢ siedzisko igly dyszy. (zobacz
Liste czesci wymiennych, Pos. 62).

Aby wymieni¢ wsad odkreci¢ srubokretem Srube wklestg
(66).

Nowy wsad nasadzi¢ stozkowg powierzchnig w kierunku
iglicy (zob. Rys. Obok), nie zapomnie¢ o uszczelce
siedziska (65) dla pistoletu MVX 120 i MVX 200.

Nastepnie ztozyC urzgdzenie ponownie w odwrotne;
kolejnosci.

S Siedzisko igly dyszy wkreci¢ przewidzianym do
tego kluczem. Prosze uwazaé na moment dokrecenia
opisany w ustepie ,, Wkazéwki montazu”.

WKLAD | IGLICA (20)
Sedzisko iglicy dyszy 62), jak juz to bylo opisane,
rozmontowac.

Spust (53) zdjgé, po czym zostanie usuniety pierscien
(55) oraz os spustu (54).

Zewnetrzny pierscien (23) zdja¢ z wktadu.

Pociggna¢ iglice do przodu i jednoczesnie wyja¢ wkfad od
tytu do przodu.

Iglice z wktadem wyja¢ z przodu pistoletu.

W razie potrzeby wymieni¢ czeS¢ na nowa. (zob. Liste
czesci wymiennych).

Ztozy¢ urzadzenie w odwrotnej kolejnosci.

KOMPLETNY ZAWOR POWIETRZA (25)

Pos. 62

63 (65) 64 66

Pos. 20

Zdemontowac spust (53) pistoletu i siedzisko iglicy dyszy (62).

Zdjac¢ pokrywe (60) iglicy.

Sprezyne iglicy (61), prowadnik iglicy (3) i trzpien zaworu (32) odtozyc.
Zawor powietrzny wyjaé (25), poprzez nacisniecie z boku pistoletu.

Prosze uwazac¢ na sprezyne zaworu. (31).

W razie potrzeby wymieni¢ cze$¢ na nowa. (zob. Liste czes$ci wymiennych).
Najpierw sg montowane: zawor powietrza, spust, trzpieh zaworu, sprezyna zaworu, prowadnik iglicy

i sprezyna iglicy, nastepnie pokrywa (60) iglicy.

) Prosze uwaza¢ na kolejnos¢ montazu trzpienia zaworu. Mniejsza srednica musi byé

skierowana w strone gtowicy iglicy.
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"  WYMIANA USZCZELEK ZAWORU POWIETRZA (29 & 30)

Zawor powietrza (25) rozmontowaé w/g powyzszej
instrukcji.

Trzy czesci (26, 27, 28) odkreci¢ od zaworu.

Zdjac¢ trzy uszczelki (29 & 30).

Dwie uszczelki (30) wymienic.

Najpierw natozy¢ kropelke kleju na gwint. (Klej jest
dostarczony z uszczelkami ). Nastepnie przykreci¢ obie
koncowki ( 26 & 28) do korpusu zaworu (27).

Nowg uszczelke (29) wcisng¢ we wpust i naoliwic.
Przy montarzu prosze zwréci¢ uwage aby:
< Ostroznie wprowadzi¢ zawér (29) do korpusu

pistoletu. Przy tym delikathym ruchem okreznym
uformowa¢ uszczelke wargowa.

Pozostate czesci ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

"  WYMIANA SITKA MATERIALU (48)

Zrowkowane nakretki (51) odkreci¢ przy uchwycie
pistoletu.

Filtr oczysci¢ i odkreci¢ recznie suport sitka ( 49).
Sitko (48) wymieni¢. ersetzen; Catos$¢ ztozy¢ w odwrotnej
kolejnosci.

Ind. 45
@a— 46
o 47

Sciereczki.

- W razie potrzeby prosze zamontowa¢ nowe czesci.

Przed montarzem elementéw powinno sie przestrzega¢ srodkéw ostroznosci:

- Prosze czysci¢ wszystkie czesci srodkiem czyszczacym przy uzyciu pedzelka lub

- Prosze zamontowa¢ nowe uszczelki, po wczesniejszym naoliwieniu ich olejem PTFE.

e ,
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3. WSKAZOWKI MONTAZU

2 3 45 6

dhelt

e
—

— -
p—

*177

31 34 33 61 0

Ind.

>

Poz. Wskazéwki montazu Oznaczenie Artikut-Nr
Al | |ole-pTFE ;‘f)ba oleju -"TECHNILUB" (10 560.440.101
5K7I7e§ w tubce z PTFE (np. Loctite I(gerjnl)SUPER SEAL 554.180.017
Moment wkretu: 9-11 Nm
Moment wkretu: 24 Nm
Moment wkretu: 2 Nm
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