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Spo6tka KREMLIN REXSON ma zaszczyt
przedstawic Panstwu niniejszy Prze-
wodnik Urzadzen Lakierniczych

w zakresie wyposazenia do natrysku
automatycznego.

KREMLIN REXSON - uzyskata
wystawiony przez LRQA certyfikat 1ISO
9001 na projektowany i produkowany
asortyment wyposazenia do aplikacji
farb. Cate wyposazenie jest zgodne

z wymaganiami ATEX.

Aktywna polityka badan i rozwoju
umozliwita firmie KREMLIN REXSON
uzyskanie wyposazenia najlepiej
dostosowanego dla wielu aplikacji

w metalu, drewnie, tworzywach
sztucznych i rynku samochodowym, dla
ktorego gtéwne znaczenie ma redukcja
emisji VOC.

Wyroby firmy KREMLIN sg
opracowywane z ukierunkowaniem na
dwa cele:

— wynalazczosc i ciggte
dostosowywanie sie do nowych
produktéw pojawiajgcych sie
na rynku (farby rozpuszczalne
w wodzie, ekstrakty suche itd.)

— zmniejszenie kosztéw eksploatacji,
poprzez czynne uczestniczenie

w spotkaniach z zakresu ochrony
srodowiska.

Jakos$¢ wyposazenia dostarczanego
przez KREMLIN REXSON jest uznana

na catym Swiecie, bowiem 75%
wyrobdw jest eksportowanych. Ta

silna obecnos¢ na rynku swiatowym
umozliwia firmie KREMLIN REXSON
szybkie identyfikowanie nowych
potrzeb i opracowywanie odpowiednich
urzadzen.

Ten przewodnik, majacy jednoczesnie

charakter dydaktyczny i interaktywny,

umozliwi Panstwu dokonanie wyboru

wyposazenia najlepiej dostosowanego
do Waszych zastosowan.

Jest on uzupetniony przez porady
i pomysty pozwalajace Panstwu
wybra¢ odpowiednie urzadzenia

i zoptymalizowac ich uzytkowanie.

W celu sprawdzenia dokonanego
wyboru, nie wahajcie sie Panstwo
skontaktowac sie ze sprzedawca lub
doradcom handlowym firmy KREMLIN
REXSON. Oni pozostaja do Parnstwa
pomocy w celu znalezienia najlepszego
rozwigzania wszystkich Paristwa
potrzeb.
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NATRYSK AUTOMATYCZNY

Wiadomosci ogdlne

Rozpylanie automatyczne pozwoli Paristwu zwiekszy¢
wydajnos¢ i jakos¢ pracy.

Materiat dostarczany jest do pistoletow za
posrednictwem pomp.

Automatyczna instalacja natryskowa moze by¢ zmontowana
w jednej z nastepujacych konfiguracji:

¢ Poprzez ruchome pistolety natryskowe: czesci malowane -
obojetnie, state albo ruchome;
¢ Poprzez jeden albo kilka statych pistoletéw natryskowych; w tym
przypadku, czesci malowane znajduja sie w ruchu w stosunku do
pistoletéw:
- wszystkie sg obracane (na tarczy obrotowej),
- albo poprzez liniowy ruch (generalnie kiedy czesci malowane
beda mate, bardzo proste i gtéwnie o ptaskich powierzchniach).
Takie ruchy moga czasem by¢ taczone.

Sterowanie pistoletami automatycznymi

Dla sterowania, nalezy je wszystkie podtaczy¢
pojedynczo do zaworu pneumatycznego albo do trzy-
drogowego zaworu pneumatycznego.

©

/ Powietrze sterujgce
1 I > | % i
| Powietrze rozpylajace

Zawor tréjdrozny TProdukt

Zasilanie produktem

Jezeli instalacja sktada sie z kilku pistoletéw natryskowych,
mogg by¢ one zasilane - obojetnie, w zamknietym obiegu
cyrkulacyjnym (A) albo w otwartym (B), ten ostatni jest
bardziej praktyczny kiedy ptukanie czy zmiany koloru sg ope-
racjami czestymi.

Przez otwarcie zaworu (5), opréznia sie wszystkie weze.
Nie powoduje to prawie straty produktu. Celowym jest
uzycie wezy o wiekszej Srednicy i usytuowanie pistoletéw
w niezbyt duzej odlegtosci od siebie tak, aby mogty by¢
zasilane pod takim samym ci$nieniem. Jezeli to nie jest
mozliwe, nalezy zastosowac system zasilania réwnolegtego
(C). Jezeli instalacja wymaga kilku pistoletéw natryskowych,

(1

o réznej wydajnosci, wowczas wskazane jest zainstalowanie
odpowiednich zawordw cisnienia materiatu (2) pozwalajgcego
indywidualnie nastawic cisnienie dla kazdego pistoletu.

Do dostarczania produktu dochodzgcego do pistoletéw
natryskowych, stosujemy zbiorniki ci$nieniowe lub pompy
(1). Wybor zalezy od charakterystyki materiatu, ktéry bedzie
natryskiwany i przewidywanego zuzycia materiatu. Jesli to
potrzebne, filtry farby (3) mogg by¢ zamontowane pomiedzy
pompa a pistoletami natryskowymi. Do zamocowania samych
pistoletéw natryskowych, uzywane sg standardowe uchwyty.
Na koniec, nalezy zaplanowa¢ odpowiednig dtugos¢ wezy (4)
oraz zdefiniowac¢ pewna liczbe zawordw odcinajacych.

=
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NATRYSK AUTOMATYCZNY

Okreslenie wiasciwej szerokosci strumienia farby

Parametry potrzebne do ustalenia szerokosci strumienia farby, w kolejnosci ich wptywu na statg grubosci powtoki
mokrej na czesciach, s3 nastepujace:

¢ maksymalny przesuw manipulatora liniowego: staty

¢ predko$¢ manipulatora: stata

e ilo$¢ warstw farby: stata

o predkos¢ przenosnika (konwejera): zmienna

¢ maksymalna szeroko$¢ strefy roboczej - zawsze nizsza od maksymalnej suwu manipulatora: zmienna

Obserwujac ruchy pistoletéw i przesuw przedmiotéw malowanych, otrzymuje sie obraz kazdej predkosci. Przymocowujgc
do maszyny pisak, by sprawdzi¢ jak zmienia sie jej potozenie w czasie, otrzymuje sie $lad poruszajacy sie tam i z powrotem
zgodny z ruchem maszyny. (rys.1).

b
b

Szybkos¢ obiektu

Rys.1 VP

Szeroko$¢ maszyny cm
szeroko$c
strefy roboczej

K
N
A

Po zamianie dtugopisu na pistolet natryskowy z waskim strumieniem (J1 na rys.2), zauwaza sieg, ze jeden $lad natrysnietej
farby pokrywa sie z nastepnym, za kazdym razem kiedy zmienia sie kierunek ruchu pistoletu natryskowego; prowadzi to do
powstania trzech wyraznie réznych stref pokrycia:

J2
J1

N2\,

= AW

[—1 Nie ma warstwy farby [/ 1 warstwa farby [ 2 warstwy farby

Przy stopniowym poszerzaniu az do wartosci J2 (= liniowa trasa w czasie jednego cyklu przenosnika z pistoletem natrys-
kowym - rys. 3), zauwaza sie, ze wszystkie strefy sg pokryte réwnomiernie dwoma warstwami farby.

J2

SRV AVAV

Ta szerokos¢ J2 dla dwdch réwnych warstw farby odpowiada dokfadnie obliczonej wg. nastepujacego wzoru:
Gdzie:

CM VP = szybko$¢ przenosnika (m/s)
JZ(m) - VP(m/S) X2 VM CM = catkowita droga przesuwu maszyny wraz z pistoletami (m)
VM = predko$¢ maszyny wraz z pistoletami (m/s)
2 =wymagane warstwy farby (stosowac 4, jesli chcemy podwoic ilo$¢ warstw).

Uwaga:

llos¢ warstw musi by¢ tylko parzysta. Wykres na nastepnej stronie pozwala w oparciu o znane parametry szybko okresli¢
szeroko$¢ strumienia, jaki nalezy zastosowa¢ w maszynie.

Szybkos$¢ maszyny bedzie dobrana w zaleznosci od wczesniej ustalonego rodzaju rozpylania w tej instalacji.



Przesuw robota m

7 7

Szerokosc¢ strumienia dla 2 warstw
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NATRYSK AUTOMATYCZNY

Sprawnos¢ przenoszenia

Odpowiednie maksymalne sprawnosci przenoszenia sg nastepujace:

HPA» 60%
AIRLESS - 62%

HTi i HTV 7 16%

Szybkos¢ farby
Szybkos¢ farby ma bezposredni wptyw na wynik: im wyzsza predkos¢, wieksza ilos¢ mgty natryskowej i odbicia, z szybkim

zanieczyszczaniem kabiny malarskiej.
Tak jak mozna zobaczy¢ na wykresie, predkos¢ czasteczek z AIRMIX® jest duzo nizsza niz z wszystkich innych systemdw.

AIRMIX®_/ 0.7 m/s

inne systemy mieszane > 0.9 mis
A|RL§‘ 1.2 m/s

HTii HTV / 7 m/s

HPA J 10 m/s

Zuzycie powietrza

AIRMIX® zuzywa mniej powietrza do rozpylania niz inne systemy natryskowe, co przynosi powazne oszczednosci w zmniej-
szaniu zuzycia sprezonego powietrza i zmniejszenia kosztow.

AIRMIX® - 3do5 m3/h

HPA 2 20do 25 mh
HTii HTV / 27do 30 mih




Budowa modutowa dla produkcji o wysokiej wydajnosci z wybitng jakosScig
wykonczenia — technologia HTi

CECHY

Doskonata jakos¢ rozpylania z wybitng Doskonata jakos¢ wykonczenia,

sprawnoscia nanoszenia zredukowane koszty farby, czyste
srodowisko pracy, tatwe utrzymanie kabiny
w czystosci

Budowa modutowa Szybki serwis: tylko 4 sruby do odkrecenia,
bez potrzeby usuwania wezy

Wbudowany zawér Pistolet niedmuchajacy

Indeksowana gtowica powietrzna 0-90° Doskonale przygotowany do wzorcowego
strumienia

Wyjscie ptynu regulowane przez Bardzo precyzyjna regulacja ptynu

indeksowany przycisk

Catos¢ wykonana ze stali nierdzewnej Kompatybilny z materiami

wodorozcienczalnymi

OPIS TECHNICZNY

Maksymalne ci$nienie powietrza wchodzacego (bar) 6

Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 6

Cisnienie powietrza sterujacego (bar min) S

Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego (bar) 2-25

Wydatek ptynu (cm/min) W zaleznosci od dyszy (zobacz w tabeli)
Masa (g) (tylko pistolet) 497

Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50

Sprawnosc¢ przenoszenia w % (EN 13966-1) 74 (E3 KHVLP) - 72 (EP3)

Zuzycie powietrza (m®/h) 20 - 30

Czegs$¢ mokra Stal nierdzewna - hartowana stal nierdzewna

PODSTAWY DO PISTOLETU A35

Typ Wyjscie boczne Wyjscie tylne
Cyrkulacja ptynu Cyrkulacja wewnatrz podstawy
Materiat (ptyta podstawy) Aluminium ze stalg nierdzewng — wktadka
Masa (g) 240 480
Zasilenie Podstawa Ztaczki dostarczone, nie podfaczone
Ptyn F 1/4" NPS Szybkoztaczka - @ 6 x 8 waz
Powietrze rozpylajace F 1/4" NPS M 1/4" NPS -

waz powietrza, wewn. @ 8mm minimum
Powietrze sterujace F 1/8" NPS Szybkoztaczka — waz powietrza @ 4 x 6

KONFIGURACJE PISTOLETU A35 HTI DOSTARCZONEGO WRAZ Z PODSTAWA | GLOWICA POWIETRZNA KHVLP

Rodzaj Typ podstawy 'EZ;Zi:r Typ glowicy Szeroko.éf’: strumienia z odlegloéc.:i 20cm (cm) ngﬁhek r katalogowy
(mm) rozpytowej Minimum Maximum (cmimin)
0,6 06 E3 KHVLP 10 25 150 135.3(_)0_112
0,7 07 E3 KHVLP 10 29 200 135.3(_)0_101
0,9 09 E3 KHVLP 10 35 250 135-3(_)0.102
A35 HTi boczne wyjscia 1,2 12 E3 KHVLP 10 38 300 135.3(_)0.103
1,5 15 E3 KHVLP 10 41 350 135-3(_)0.104
1,8 18 E3 KHVLP 10 43 400 135.3(_)0.105
0,6 06 E3 KHVLP 10 25 150 135.3(_)0.212
0,7 07 E3 KHVLP 10 29 200 135.3(_)0.201
0,9 09 E3 KHVLP 10 35 250 135.3(_)0.202
e vieses 1,2 12 E3 KHVLP 10 38 300 135.3(_)0.203
1,5 15 E3 KHVLP 10 41 350 135.3(_)0.204
135.300.205

1,8 18 E3 KHVLP 10 43 400



b

10
et
whd

\]

20

O
S
©
=
®
=
>
©
®
7
.
B

20

A35 HTI - PISTOLET NATRYSKOWY

TA DZEWNEY),

KONFIGURACJE PISTOLETU A35 HTI D ARCZONEGO WRAZ Z PODSTAWA | GLOWICA POWIETRZNA EP3

) Dysza Typ glowicy Szerokos¢ strumienia z odlegtosci 20cm (cm) Wydatek

Rodzaj Typ podstawy r‘z;’m?r rozpylowej Minimum Maximum (cﬁ'lh/,rrr]'nli'n)
0,6 06 EP3 10 24 150
0,7 07 EP3 10 25 200
0,9 09 EP3 10 31 250

A35 HTi boczne wyjscia
1,2 12 EP3 10 32 300
1,5 15 EP3 10 34 350
1,8 18 EP3 10 38 400
0,6 06 EP3 10 24 150
0,7 07 EP3 10 25 200
0,9 09 EP3 10 31 250

A35 HTi tylne wyjscia
1,2 12 EP3 10 32 300
1,5 15 EP3 10 34 350
1,8 18 EP3 10 38 400

WSPORNIKI

Rodzaj Nr katalogowy
Wspornik mocujacy @ 16 049.351.000
Wspornik mocujacy @ 12 049.351.700
Regulowany wspornik mocujacy dla wspornika @ 12 049.351.705
Ostona zabezpieczajaca (x 6) 106.380.856

ZESTAWY

Rodzaj Nr katalogowy
Zestaw do regulacji na odlegto$¢ szerokosci strumienia 029.253.002

Nr katalogowy

135.300.111

135.300.106

135.300.107

135.300.108

135.300.109

135.300.110

135.300.211

135.300.206

135.300.207

135.300.208

135.300.209

135.300.210



DZEWNEY

Budowa modufowa dla produkcji o wysokiej wydajnosci z doskonalg jakoscia
wykonczenia — technologia HPA. Dostepny wzorcowo szeroki strumien.

CECHY

Doskonata jakos¢ rozpylania z wybitng
sprawnoscig nanoszenia

Doskonata jakos¢ wykonczenia,
zredukowane koszty farby, czyste
srodowisko pracy, tatwe utrzymanie kabiny
w czystosci

Nowa gtowica powietrzna EN 3 L

Wzorcowo szeroki strumien

Budowa modutowa

Szybki serwis: tylko 4 sruby do odkrecenia,
bez potrzeby usuwania wezy

Wbudowany zaw6r

Pistolet niedmuchajacy

Indeksowana gtowica powietrzna 0-90°

Doskonale przygotowany do wzorcowego
strumienia

Wyjscie plynu regulowane przez
indeksowany przycisk

Bardzo precyzyjna regulacja ptynu

Catos¢ wykonana ze stali nierdzewnej

OPIS TECHNICZNY

Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar)

Maksymalne ci$nienie ptynu (bar)

Cisnienie powietrza sterujgcego (bar min)
Zalecane cisnienie powietrza rozpylajacego (bar)
Wydatek ptynu (cm/min)

Masa (g) (tylko pistolet)

Maksymalna temperatura ptynu (°C)

Zuzycie powietrza (m3/h)

Czes$¢ mokra

ZLACZKI

Zasilenie Podstawa
Ptyn F 1/4" NPS
Powietrze rozpylajace F 1/4" NPS
Powietrze sterujace F 1/8" NPS

Kompatybilny z materiami
wodorozcienczalnymi

6
6
&
3-5
W zaleznosci od dyszy (zobacz w tabeli)
497
50
33

Stal nierdzewna — hartowana stal
nierdzewna

Ztaczki dostarczone, nie podfaczone
Szybkoztaczka — @ 6x8 waz

M 1/4 NPS — waz powietrza, wewn.
7 mm

Szybkoztaczka — waz powietrza @ 4 x 6

KONFIGURACJE PISTOLETU A35 HPA DOSTARCZONE

Dysza
Rodzaj Typ podstawy rozmiar
(mm)

0,6

A35 HPA boczne wyjscia

A35 HPA tylne wyjscia

Typ gtowicy

rozpytowej Minimum
06 EN 3L 10
07 EN 3L 10
09 EN 3L 10
12 EN 3L 10
15 EN 3L 10
18 EN 3L 10
06 EN 3L 10
07 EN 3L 10
09 EN 3L 10
12 EN 3L 10
15 EN 3L 10
18 EN 3L 10

Szerokos¢ strumienia z odlegto$ci 20cm (cm)
Maximum

30

31

34

38

39

41

30

31

34

38

39

41

Wydatek
ptynu
(cm/min)

150

200

250

300

350

400

150

200

250

300

350

400

Nr katalogowy

135.305.106

135.305.101

135.305.102

135.305.103

135.305.104

135.305.105

135.305.206

135.305.201

135.305.202

135.305.203

135.305.204

135.305.205



A35 HPA - PISTOLET NATRYSKOWY
TALIINIERDZEWNEY

WSPORNIKI

Rodzaj Nr katalogowy
Wspornik mocujacy @ 16 049.351.000
Wspornik mocujacy @ 12 049.351.700
Regulowany wspornik mocujacy dla wspornika @ 12 049.351.705
Ostona zabezpieczajaca (x 6) 106.380.856

ZESTAWY

Rodzaj Nr katalogowy
Zestaw do regulacji na odlegtos¢ szerokosci strumienia 029.253.002



A25F FLOWMAX®
; 0 ZEISTTALRIINIERLE

Technologia Flowmax®: nieograniczona niezawodnos¢ i wieloproduktowe
zastosowanie. Pistolet A25 F Flowmax® zaprojektowany jest do intensyw-
nego uzywania. Uszczelnienie tego pistoletu wykonane jest z mieszka,
gwarantujacego niezawodnos$¢ na wysokim poziomie. Jest on polecany do
natrysku farb, klejow, materiatdw wodorozcienczalnych i produktow UV.

EWNEJ

CECHY

Doskonata jakos¢ rozpylania z wybitng
sprawnoscig nanoszenia

Doskonata jakos¢ wykonczenia,
zredukowane koszty farby, czyste
srodowisko pracy, tatwe utrzymanie kabiny
w czystosci

Optymalizacja ptukania i cyrkulacji ptynu

Unikalna konstrukcja zaprojektowanych
przejs$¢ ptynu, z mieszkiem poziomym

Zastosowanie mieszka uszczelniajagcego

Przystosowany do materialow na
rozpuszczalnikach oraz wodorozcienczalnych

Objetos¢ ptukania zoptymalizowana przez
technologie mieszka

Budowa modutowa

Wzrost niezawodnosci

Uniwersalnos¢ zastosowania odpowiada
wiekszym i unikalnym wymaganiom rynku!

Latwe ptukanie i oszczednosci materiatow

Korpus pistoletu jest tatwy do
zdemontowania od podstawy: tylko 4 sruby
do odkrecenia, bez potrzeby usuwania
wezy i zapewnienie optymalnej pozycji po
serwisowaniu.

Demontaz i montaz bez usuwania wezy.

Pistolet zamontowany na podstawie

OPIS TECHNICZNY

Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar) 6

Maksymalne ci$nienie ptynu (bar) 6

Cisnienie powietrza sterujacego (bar min) 4

Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego (bar) 2-25
Wydatek ptynu (cm/min) W zaleznosci od dyszy
Masa (g) (tylko pistolet) 985

Masa (g) (pistolet z podstawag) 1280
Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50

Zuzycie powietrza (m?h) 24 (2,5 bar)

Korpus pistoletu
Czes$¢ mokra

ZLACZKI

Zasilenie Podstawa
Ptyn (x2) F 1/4" NPS
Powietrze sterujace F 1/8" NPS
Powietrze rozpylajace F 1/4" NPS

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna, PTFE

Ztaczki dostarczone, nie podiaczone
Kolanka M 1/4" BSP -
6 x 8 waz
M 1/8" BSP - @ 4 x 6 waz

Prostka M 1/4" BSP - M 1/4" NPS dla
weza przewodzacego o wew. @8 minimum

ZESTAW PISTOLETU A25 F FLOWMAX® WRAZ Z PODS

I
07 N3C

A25F Flowmax® 20 - 30s 09 N3C
12 N3C

WSPORNIKI

Rodzaj

Wspornik mocujacy @ 16 (A)

Wspornik mocujacy dla wspornika @ 12 (C)
Ostona wspornika mocujacego @ 12 (B)
Ostona zabezpieczajaca (x 10)

KITS

Rodzaj

Zestaw do regulacji na odlegto$¢ szerokosci strumienia

Dysza Szerokos$¢ strumienia z odlegtosci 20cm (cm)  Wydatek
Rozmiar (mm) Minimum Maximum (cEnh//r?:ijn)
0,7 24 200
0,9 10 26 250
1,2 34 300
Nr katalogowy
049.351.000
049.351.700
049.351.705
106.380.818
Nr katalogowy
029.253.002

Nr katalogowy wraz
z podstawg

151.260.809

151.260.810

151.260.811



A29 HTI PISTOLET NATRYSKOWY

Uniwersalny pistolet odpowiedni do szerokiego zakresu aplikacji - polecany do
materiatéw wypetniajacych i matych produkcyjnych aplikacji wymagajacych
wysokiej precyzji. Wysoka jako$¢ wykonczenia dzieki technologii HTi.

CECHY

Wysoka czestotliwo$¢ otwarcia/zamkniecia Intensywna produkcja
Uszczelnienie iglicy w samoregulujacym Wybitna niezawodnos$¢é
wkladzie
Niezalezny strumien i kontrola rozpylania Optymalna jakos¢ wykonczenia i wysokiej
miary
— Indeksowana gtowica powietrzna 0-90° Doskonale przygotowany do wzorcowego
strumienia
[ Wyjscie ptynu regulowane przez Bardzo precyzyjna regulacja ptynu
| indeksowany przycisk
Optymalne gniazdo wejscia i wyj$cia ptynu Optymalny natrysk materiatami o wysokiej
lepkosci (zalecana cyrkulacja w celu
utrzymania jednorodnosci produktu)
-
Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar) 6
- Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 6
= Cisnienie powietrza sterujgcego (bar min) 3
- Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego (bar) 2-25
Wydatek ptynu (cm/min) na dyszy
- Masa (g) (tylko pistolet) 585
\ 1 Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50
Zuzycie powietrza (m3/h) 20 - 30
Cyrkulacja ptynu Tak
Czes$é mokra Stal nierdzewna — hartowana stal nierdzewna

ZEACZKI

Zasilenie Pistolet Weze

Ptyn M 3/8" NPS @ wewn. 7 mm
Powietrze rozpylajace Szybkoztaczka @ 8 x 10 waz poliamidowy
Powietrze sterujace Szybkoztaczka @ 4 x 6 waz poliamidowy

KONFIGURACJE PISTOLETU A29 HTI DOSTARCZONEGO WRAZ GtOWICA POWIETRZNA KHVLP

. Dysza Szerokos$¢ strumienia z odlegtosci 20 cm (cm
Rodzaj ng;g:l%‘wg}l R?:qui)ar Minimum 9I’\/Iaximum o Wy(dc?rts;irr}\?nu Nr katalogowy
06 E3 KHVLP 0,6 10 25 150 135.310.012
07 E3 KHVLP 0,7 10 29 200 135.310.001
A 29 HTi 09 E3 KHVLP 0,9 10 35 250 135.310.002
12 E3 KHVLP 1,2 10 38 300 135.310.003
15 E3 KHVLP 1,5 10 41 350 135.310.004
18 E3 KHVLP 1,8 10 43 400 135.310.005

KONFIGURACJE PISTOLETU A29 HTI DOSTARCZONEGO WRAZ GLOWICA POWIETRZNA EP3
Dysza  Szerokos$¢ strumienia z odlegtosci 20 cm (cm)

; Typ gtowicy 5 Wydatek ptynu

Rodzaj rozpytowej R?nzqml)ar Minimum Maximum (cm/min) Nr katalogowy
06 EP3 0,6 10 24 150 135.310.011
07 EP3 0,7 10 25 200 135.310.006

) 09 EP3 0,9 10 31 250 135.310.007

A29 HTI 12 EP3 1,2 10 32 300 135.310.008
15 EP3 1,5 10 34 350 135.310.009
18 EP3 1,8 10 38 400 135.310.010

WSPORNIKI | AKCESORIA

Rodzaj Nr katalogowy

Wspornik mocujacy @ 16 049.351.000

Wspornik mocujacy dla wspornika @ 12 049.351.705

Ostona zabezpieczajaca (x 6) 106.380.856

ZESTAWY

Rodzaj Nr katalogowy

Zestaw do regulacji na odlegtos¢ szerokosci strumienia 029.697.003



A29 HPA PISTOLET NATRYSKOWY;

Uniwersalny pistolet odpowiedni do szerokiego zakresu aplikacji - polecany do
materialow wypetniajacych i matych produkcyjnych aplikacji wymagajacych
wysokiej precyzji. Wysoka jakos¢ wykonczenia dzieki technologii HPA.

CECHY

Wysoka czestotliwos¢ otwarcia/zamkniecia Intensywna produkcja

Uszczelnienie iglicy w samoregulujacym Wybitna niezawodnos¢

wkladzie

Nowa gtowica powietrzna EN 3L Wzorcowo szeroki strumien

Niezalezny strumien i kontrola rozpylania Optymalna jako$¢ wykonczenia i wysokiej
miary

Indeksowana gtowica powietrzna 0-90° Doskonale przygotowany do wzorcowego
strumienia

Wyjscie plynu regulowane przez Bardzo precyzyjna regulacja ptynu

indeksowany przycisk

Optymalne gniazdo wejscia i wyjscia ptynu Optymalny natrysk materiatami o wysokiej

lepkosci (zalecana cyrkulacja w celu
utrzymania jednorodnosci produktu)

OPIS TECHNICZNY

Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar) 6

Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 6

Cisnienie powietrza sterujgcego (bar min) 3

Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego (bar) 3-5

Wydatek ptynu (cm/min) na dyszy

Masa (g) (tylko pistolet) 585

Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50

Zuzycie powietrza (m?h) 24 - 44

Czes¢ mokra Stal nierdzewna — hartowana stal nierdzewna
Zasilenie Pistolet Weze

Ptyn M 3/8" NPS @ wewn.7 mm
Powietrze rozpylajace Szybkoztaczka @ 8 x 10 waz poliamidowy
Powietrze sterujace Szybkoztaczka @ 4 x 6 waz poliamidowy

KONFIGURACJE PISTOLETU NATRYSKOWEGO A29 HTI
Dysza  Szeroko$¢ strumienia z odlegtosci 20 cm (cm)  Wydatek

Rodzaj ngpggzmg}/ R?nz]rr?]l)ar Minimum Maximum (cFr)nhllpnlijn) T
06 EN 3L 0,6 10 30 150 135.315.006
07 EN 3L 0,7 10 31 200 135.315.001
09 EN 3L 0,9 10 34 250 135.315.002

A 29 HPA 12 EN 3L 1,2 10 38 300 135.315.003
15 EN 3L 1,5 10 39 350 135.315.004
18 EN 3L 1,8 10 41 400 135.315.005

Rodzaj Nr katalogowy

Wspornik mocujacy & 16 049.351.000

Wspornik mocujacy dla wspornika @ 12 049.351.705

Ostona zabezpieczajgca (x 6) 106.380.856

Rodzaj Nr katalogowy

Zestaw do regulacji na odlegtos¢ szerokosci strumienia 029.697.003

» 13



CECHY

Opatentowany Superlife™ membranowy
wkiad (bez wkitadow)

Dostarczenie trwalszego, wiecej niz 4-5
krotnie od sprawnosci standardowego

rozwiazania

A28 HPA - PISTOLET NATRYSKOWY

Automatyczny pistolet z technologia Superlife™ (patent KREMLIN) dla emalii,
materiatéw z duzg zawartoscia czastek stafych i bezrozpuszczalnikowych.

Dysza ze stali nierdzewnej hartowanej ze

zdejmowanym poliuretanowym koncem iglicy

Przedtuzenie zywotnosci dyszy

i zmniejszenie kosztéw oraz szybka wymiana

Oddzielna regulacja szerokosci strumien
i powietrza rozpylajacego

ia

Pozwala na wzorowe optymalizowanie

natrysku i jakosci wykonczenia

Optymalne gniazdo wejscia i wyjscia ptynu

OPIS TECHNICZNY

Optymalny natrysk materialami o wysokiej

lepkosci (zalecana cyrkulacja w celu
utrzymania jednorodnosci produktu)

Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar)

Maksymalne cisnienie ptynu (bar)
Cisnienie powietrza sterujacego (bar min)
Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego
Wydatek ptynu (cm/min)

Masa (g)

Maksymalna temperatura ptynu (°C)
Zuzycie powietrza (m3/h)

Korpus pistoletu

Czes$¢é mokra

ZL ACZKI
Zasilenie

Ptyn

Powietrze rozpylajace

Powietrze sterujace

(bar)

Pistolet
F 3/8" NPS
F 1/8" NPS

F 1/4" NPS

Srednica dyszy

6

515
5]

3-5

na dyszy

1050

50
24 @ 4 bar

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna - hartowana stal
nierdzewna, PTFE, elastomer poliuretanu

Weze
@ wewn. 10 mm

@ 6 ub 8 mm w zal.od
czestotliwosci stosowania

& wewn.10 mm

Szerokos$é

Pistolet bez gtowicy rozpytowej

Typ gtowicy rozpytowej Zastosowanie

207 Z 23A

209 Z 23A Ptaski wzoér

212 Z 23A

212 N 23C Ptaski wzér niskie cisnienie
215N 23C

218 N 23C Ptaski wzoér

222 R 23

222 R 24 Ptaski wzér wysoka gestosc
222 R 29 Okragty wzor

227 R 23 Ptaski wzor

227 R 24 Ptaski wzér wysoka gestos¢
227 R 29 Okragty wzér

233 S 23 Ptaski wzoér

233 S 29 Okragty wzér

240 S 23 Ptaski wzor

240 S 29 Okragty wzér

ZESTAWY

Rodzaj
Zestaw uszczelniajacy
Zestaw naprawczy

WSPORNIKI | AKCESORIA

Rodzaj

Wspornik ustalajacy
Sruby M 5 x 16
Sworzen

ZESTAW

0.7
0.9
1.2
1.2
1.5
1.8
22
22
22
27
27
27
3.3
3.3
4.0
4.0

20-30

25-35

25-40

30-45

35-50

Rodzaj

Zestaw do regulacji na odlegto$¢ szerokosci strumienia dla A26 - A28

KONFIGURACJE PISTOLETU NATRYSKOWEGO ZE STALI NIERDZEWNEJ A28

Wydatek ptynu

strumienia (cm) (cm/min)

100
200

400
500
600

700

800

900

1000

Nr katalogowy
129.417.900
129.417.901

Nr katalogowy
029.417.011

933.011.194
906.120.089

Nr katalogowy
029.417.019

Nr katalogowy

129.417.000
135.417.001
135.417.002
135.417.003
135.417.004
135.417.005
135.417.006
135.417.007
135.417.009
135.417.011
135.417.008
135.417.010
135.417.012
135.417.013
135.417.015
135.417.014
135.417.016




A3 HPA PISTOLET NATRYSKOWY.

Do delikatnych prac.

CECHY KO

éamontowana specyficzna glowica rozpytowa Dia linii
L

Optymalne gniazdo wejscia i wyjscia ptynu

Optymalny natrysk materiatami o wysokiej

lepkosci (zalecana cyrkulacja w celu
utrzymania jednorodnosci produktu)

OPIS TECHNICZNY

Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar) 6
Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 6
Cisnienie powietrza sterujgcego (bar min) 3]
Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego (bar) 3-5
Wydatek ptynu (cm/min) Zaleznie od dyszy
Masa (9) 320
Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50
Zuzycie powietrza (m%/h) 20
Korpus pistoletu Aluminium

Czes$¢ mokra Aluminium, stal nierdzewna,

hartowana stal nierdzewna

ZLACZKI

Zasilenie Pistolet Zigczka

Ptyn F 1/8" NPS nie dostarczana

Powietrze rozpylajace F 1/8" NPS Prostka M 1/8" BSP - waz
d4x6

Powietrze sterujace F 1/8" NPS nie dostarczana

KONFIGURACJE PISTOLETU NATRYSKOWEGO A 3

Rodzai Max. lepkos$¢ Typ gtowicy Dysza Szeroko$¢ strumienia z odlegtosci 20cm (cm) Wydatek ptynu
J ptynu w CA 4 rozpytowej Rozmiar (mm) Minimum Maximum (cm/min)
08 PX 0,8 & 10 200
10 PX 1 4 15 300
20s
A3 06 GL 0,6 0,4 2,5 180
10 GL 1 0,4 & 300
30s 12 PX 1,2 5] 15 450
WSPORNIKI
Rodzaj Nr katalogowy
Wspornik montazowy (& 16 - dtugo$¢ 70 mm) 049.351.200
ZESTAW
Rodzaj Nr katalogowy
Zestaw do stopniowej regulaciji iglicy A3 (precyzyjna regulacja 129.713.050

wydatku z regulacjg ustawienia)

Nr katalogowy
bez podstawy

135.713.014

135.713.011

135.713.017

135.713.015

135.713.012

Pistolety HTi i HPA
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e Pistolety A35 HTi i A29 HTi
Q |
N

Lepkos$é¢ produktu Szerokos$¢ strumienia . . q ! Gtowica
w Rodzal o ¢ ™ s Dysz.a Al e () p%uwzigfrlga nglﬁtuek Glowica powietrza Iglica Dysza rozpylowa
> centzg;:)zach R?rﬁm')ar Maximum Minimum (ms/h) (I/mn typ Nr kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat.
- 06 E3 K 134.130.050 031.300.012
07 E3K 134.130.100 031.300.001
HVLP 07 2 10 200 033.300.100 . -
- 09 E3 K =20 - 134.130.200 031.300.002
e 0,9 35 10 - 250 E3K  132.300.100 _ -
m 12 E3K 12 38 10 300 HVLP - 134.130.300 031.300.003
G) HVLP ' ) .
15 E3 K 134.130.600 031.300.004
e HYLP 1,5 41 10 350 033,300,200 - .
" 20 -40 . :
18 E3K 18 43 10 - - 134.130.700 031.300.005
@ HVLP ; i i
S 06 EP3 0.6 24 10 55 134.130.050 031.300.011
- 134.130.100 031.300.006
07 EP3 . 0.7 25 10 200 033.300.100 7 "
QJ = - 134.130.200 031.300.007
e’ 09EP3 0.9 31 10 _— 250 Loy 132.300.300 > "
- 12EP3 19 32 10 300 - 134.130.300 031.300.008
134.130.600 031.300.009
; 15EP3 a0 15 34 10 350 033.300.200 - -
e 18EP3 18 28 10 400 - 134.130.700 031.300.010
_ _

e Pistolety A35 HPA i A29 HPA

NUMERY CZESCI
Lepkosc¢ produktu Szerokos¢ strumienia - - : ; Gtowica
Rodssj w CA4 () Dysz.a z 0dl.20 cm (cm) p%)Lvlvzig?rfa ngﬁtek Gtowica powietrza Iglica Dysza rozpylowa
Ce“tzggg)zac" Rgf]’r?]')a’ Maximum Minimum  (m%h)  (/mn) typ  Nrkat. Nr kat. Nr kat. Nr kat.
06 EN 3L 0.6 10 30 150 134.130.050 031.305.006
134.130.100 031.305.001
07 EN 3L 2 0.7 10 31 200 033.300.100 - N
= 134.130.200 031.305.002
09 EN 3L 0.9 10 34 o 4 250 En AL 132.305.200 _ _
12 EN 3L 12 10 38 300 = 134.130.300 031.305.003
134.130.600 031.305.004
15 EN 3L 20 40 1.5 10 39 350 033.300.200 _ .

- 134.130.700 031.305.005

18 EN 3L 1.8 10 41 400



o Pistolety A25 HTi i A26 HTi

NUMERY CZESCI

| dysze

Lepkosc Szerokos¢ strumienia : - f Gtowica

produktu Dysza z 0dl.20 cm (cm) Zuzycie  Wydatek Glowica powietrza Iglica Dysza rozpytowa
Rodzaj w CA4 (s) oo powietrza  ptynu

cent}pua)zach (rflml) Maximum  Minimum (m?/h) (/mn)  typ Nr kat. Nr kat. Nr kat. Nr Kkat.
cps

07 H3 134.080.100 031.268.006
KHVLP 0.7 10 22 _ _
&?—I\F/'EP 20 09 10 34 28 200 KI-||-|\?LP 132.1?0.100 033.2&_31.100 134.01_30.200 031.2(_58.007
12 H3 134.080.300 031.268.008
KHVLP 1.2 10 39 _ _

o Pistolety A25 F i A25 LP

NUMERY CZESCI
Lepkos¢ Szerokos$¢ strumienia . . .
. produktu Dysza z 0dl.20 cm (cm) Zuzycie powietrza Wydatek Gtlowica powietrza Iglica Dysza
i cemt%ﬁ:z(gz:h Rozmiar Maximum  Minimum (m*h) (I/mnnu) t Nr kat Nr kat Nr kat. Nr kat
(cps) (mm) P : dlaA25F  dlaA25L :
07 N 23C 0,7 22 180 134.0?1.100
N 132.021.700 134.020.100
09 N 23C 0,9 22 250 ,3¢ _ i}
134.020.200
12N 23C L& 22 350 033.420.100 033.251.100 =
20 6 % - = 134.021.100
07 LP 23 0,7 20 180 o
LP 132.060.100 134.020.100
209 LP 23 0,9 21 250 23 _ i}
212 LP 23 1,2 21 350 134.020.200

ice, iglice

Gtow
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o Pistolety A25, A26 i A28

NUMERY CZESCI

Dysza Szerokosé Gtlowica powietrza Iglica Dysza

Lepkos¢ produktu " Zuzycie Wydatek
= Rodzaj w CA4 (s) Rozmiar _>rumienia powietrza pyea
centipuazach (cps)  (mm) z od(IéanO) cm (m3/h) ptynu (I/mn)  typ Nr kat. typ Nr kat. Nr kat.

. 207223 20 07 2 22,1 200 134.021.100
2097 23 20 0.9 325 22,1 250  z23 132021100 134.020.100
212223 20 1,2 35 22,1 300 134-0?0-200

11 212NN 23 20 12 35 23 300  N23 152021200 134.020.500
2127 23A 20 12 33 22.1 300 z23A 132020550 134.020.500

= 033.251.100 o
7912 - 134.021.100

< 207 Z23 A 20 0,7 26 221 200 T
209 Z 23 A 20 0,9 32,5 221 250 Z23A 132'0?0'500 134'0?0'1 Ly
212 Z 23 A 20 1,2 85 221 300 134'0?0'200

A\l

- g\JSZCN N 20 12 35 24 300 N23C 132.0?1.700 134.0?0.500

— %;ISzCN N 20 12 35 24 300 N23C 132.0?1.750 134.0?0.500

134.020.300
215N 23 20-40 15 36 2 350 132.021.200 033.251.200 o
= N 23 - 1518 - 134.020.400
218 N 23 20 - 40 1,8 39 23 400 T
134.020.600
)
C 222R23 40 2.2 36 2 450 132.021.300 033.251.300 o
R23 - 222 - 134.020.700
227 R 23 40 2,7 36 27 480 T
Wirujacy okragty strumien
134.020.600
222R29 40 22 12 20 480 132.021.400 033.251.300 o
R29 - 22:21 - 134.020.700
227 R 29 40 2,7 15 20 480 T
Do aplikacji emalii
222 R 24 40 2,2 23 28,5 450 22-27 B A E ANy
R 24 132.021.800 = =
227 R 24 40 2,7 23 28,5 480 ) 22-27 033'2?1 L 134'0?0'700
233 523 5000 cps 33 425 ) ) S 23 132.0?1.900 30-40 029.4']7.014 134.0?5.900
— 5000 cps A 425 ) i s23 132021900 5o ,, 029417.014  134.025.900
S 5000 cps 33 ) ) ) s29 132021500 g 4 029.417.014  134.025.800
B — 5000 cps P ) ) ) 20 132021500 55,y 020417014  134.025.900
Do aplikaciji klejow
134.021.200
2156621 15 132.021.600 033.251.200 o
G2t - 15-18 - 134.021.300
218 G G 21 1,8 T
HARTOWANE DYSZE | IGLICE
Hartowana iglica A25-A26 Poliacetalowa iglica A25-A26
Oznaczenie Nr katalogowy Oznaczenie Nr katalogowy
07-09T 033.251.050 7-9-12P 033.251.400
12T 033.251.700 7-9-12 P 033.251.400
15-18T 033.251.500 14-15-18P 033.251.410

22-27T 033.251.600 -



e Pistolety A25, A26 i A28

Oznaczenie Nr katalogowy
Z23A 132.020.550
N23C 132.021.750
R 23 132.021.300
R 24 132.021.800
R 29 132.021.400
S 28 132.021.900
S 29 132.021.500

HARTOWANE DYSZE DO A28 | A25

Hartowane dysze A25, A28

Oznaczenie Nr katalogowy
207 T 134.025.050
209 T 134.025.100
212T 134.025.200
215T 134.025.300
218 T 134.025.400
222T 134.025.600
227 T 134.025.700
233 T 134.025.800
240T 134.025.900
Oznaczenie Specyficzna iglica do A28 (bez koncowki iglicy)
Specijalistyczna iglica (montowana 129.417.910

w membranach)

ZESTAWY KONCOWEK DO SPECYFICZNYCH IGL

Oznaczenie

Koncowka iglicy dla dysz o nr 7 do 23
(x 10)

Koncoéwka iglicy dla dysz o nr 33 i 40
(x 10)

Koncéwka z PEHD iglicy zestaw dla
dyszonr15i18 (x 5)

Nr katalogowy
129.417.005

129.417.014

129.417.020

e Pistolet A3 HPA

Lepkosc¢ Szerokosé strumienia

p - 3 : .
Rodzai (pr)odukttp W CA 4;.] RDysz.a z 0dl.20 cm (cm) p%l\:vzig?rfa ngﬁtuek Gtowica powietrza Iglica
s) centipuazach Rozmiar . - s

(cps) (mm) Maximum Minimum (m3/h) (/mn)  typ Nr kat. Nr kat.
08 PX 0,8 3 10 100 PX 132.6:_31.100 033.713.400
10 PX 1 4 15 120 PX 132.6:_31.100 033.713.000
12 PX 20 12 5 15 10 150 PX 132.6:_51.100 033.713.100
06 GL 0,6 04 25 80 GL 132.64}0.100 033.713.500
10 GL 1 0.4 3 120 oL 132:640.100 033.713.300

e Przediuzki do A25 LP i HPA

PRZEDLUZKI DO AUTOMATYCZNYCH PISTOLETOW NATRYSKOWYCH A25 LP | HPA

Typ strumienia @ wewn. mm Dtugo$¢ mm
400
Okragty 20 800
Boczn 250
v 8 400
Stozek™® 150

(1)dla innej dtugosci, prosimy skonsultowaé sie z nami

Typ dyszy

12
12
12

Nr katalogowy
075.750.111

075.750.211
075.650.111
075.650.311
075.650.213

Dysza

Nr kat.
134.630.400

134.630.100

134.630.200

134.640.300

134.640.100

Gtowica
rozpytowa

Nr kat.
031.713.014

031.713.011

031.713.012

031.713.017

031.713.015

| dysze

ice, iglice

Gtow
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PISTOLET NATRYSKOWY AIRMIX® AVX

TALIgNIERDZEWNEY

Technologia AIRMIX® — modut zaprojektowany dla produkcji o wysokiej wydajnosci. Pistolet AVX AIRMIX® — dzieki
temu, ze jego rozmiar i mase zredukowano, wzrosfy jego osiagi i skuteczno$¢ w maszynach automatycznych.

Jakosc¢ rozpylania oferowana przez gfowice i dysze nowej generacji, gwarantuje wysoka jakos¢é wykonczenia i bardzo
wazne — oszczedng produkcje.

Cyrkulacja pfynu jest dostepna w podstawie czy wewnatrz pistoletu.

CECHY

Technologia AIRMIX®: zmniejszenie rozmiaru Optymalne osiagi aplikacji

i masy

Doskonata jakos¢ rozpylania z wybitng Doskonata jakos¢ wykonczenia, zmniejszenie

sprawnosciag przenoszenia kosztow malowania, czyste sSrodowisko
pracy, nizsze koszty utrzymania kabiny

Cata konstrukcja ze stali nierdzewne;j Kompatybilno$¢ z materiatami
wodorozcienczalnymi

Mozliwos¢ cyrkulacji w podstawie albo Osiagany poziom gwarancjq dla wiekszosci

wewnatrz pistoletu materiatéw i tatwosci ptukania

Wybér podstaw z tylnymi albo bocznymi Odpowiednio dla potrzeb kazdego klienta

przytaczami

Wybér dysz do materiatow Konstrukcja pistoletu optymalizuje osiagi

wodorozcienczalnych i rownomierny przeptyw. Specjalne dysze
optymalizuja osiagi aplikacji.

W opcji zestaw do regulacji szerokosci Do wykorzystania duzo mozliwosci

strumienia strumienia lub regulacja przeptywu.

OPIS TECHNICZNY

Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar) 6

Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 200

Cisnienie powietrza sterujacego (bar min) &

Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego (bar) 1-3

Wydatek ptynu (cm/min) na dyszy (zobacz tabele AIRMIX®)
Masa (g) (tylko pistolet) 452

Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50

Zuzycie powietrza (m3/h) 3-75

Czes$¢ mokra Stal nierdzewna - hartowana stal nierdzewna
Siedzisko Dostarczane w stali nierdzewnej, w opcjach

z weglika lub poliacetalu

PODSTAWA DO PISTOLETU AVX

Typ Wyjscia boczne Wyjscia tylne
Cyrkulacja ptynu Wewnatrz pistoletu lub podstawy, zaleznie od wyboru podstawy
Materiat (ptyta podstawy) Powietrze (aluminium), ptyn (stal nierdzewna)
Masa (g) 240 480
Zasilenie Podstawa pistoletu Ziaczki dostarczone, nie zamontowane
Ptyn F 1/4" NPS M 1/2 JIC - waz niebieski Airmix®, & 4,8 lub

6,35 mm
Powietrze rozpylajace F 1/4" NPS M 1/4" NPS - waz powietrza @ wewn.7mm
Powietrze sterujace F 1/8" NPS Szybkoztaczka - waz poliamidowy @ 4x6
Rodzaj Typ podstawy Wersja Gtowica powietrza Dysza Nr katalogowy
Pistolet AVX (L) Wt e Cyrkulacja w podstawie 129.695.000
Pistolet AVX (Q) Cyrkulacja w pistolecie @ 129.695.100
Pistolet AVX (L) Wyjéaa tylne Cyrkulacja w podstawie 129.695.050
Pistolet AVX (Q2) Cyrkulacja w pistolecie 129.695.150

(1) Do zaméwienia oddzielnie - patrz tabela

WSPORNIKI

Rodzaj Nr katalogowy
Wspornik mocujacy & 16 049.351.000
Wspornik mocujacy @ 12 049.351.700
Regulowany wspornik mocujacy @ 12 wspornik (C) 049.351.705
Rodzaj Nr katalogowy

Zestaw do regulacji na odlegto$¢ szerokosci strumienia 029.253.002



Technologia Compact AIRMIX® — zredukowany rozmiar.

Pistolet AXC, dzieki ultra zmniejszonemu wymiarowi i bardzo zredukowanej
masie zwieksza sprawnos¢ maszyn automatycznych.

Duza wymiar kanafu przej$cia plynu, pozwala na stosowanie go do szerokiego
zakresu materiatow.

Jakos¢ rozpylania oferowana, przez gfowice powietrzna i dysze ostatniej
generacji, gwarantuje jako$¢ wykonczenia i bardzo wazne — oszczedna

produkcje.

CECHY

Technologia AIRMIX®: zmniejszenie rozmiaru Optymalne osiagi aplikaciji

i masy

Doskonata jakos¢ rozpylania z wybitng Doskonata jakos¢ wykonczenia, zmniejszenie

sprawnoscia przenoszenia kosztéw malowania, czyste sSrodowisko
pracy, nizsze koszty utrzymania kabiny

Cata konstrukcja ze stali nierdzewnej Kompatybilnos¢ z materiatami
wodorozcienczalnymi

Wybér dysz do materiatow Konstrukcja pistoletu optymalizuje osiagi

wodorozcienczalnych i rownomierny przeptyw. Specjalne dysze
optymalizujq osiagi aplikacji.

W opcji zestaw do regulacji szerokosci Do wykorzystania duzo mozliwosci

strumienia strumienia lub regulacja przeptywu.

OPIS TECHNICZNY

Maksymalne cisnienie powietrza wchodzacego (bar) 6

Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 200

Cisnienie powietrza sterujacego (bar min) 3

Zalecane ci$nienie powietrza rozpylajacego (bar) 1-3

Wydatek ptynu (cm/min) na dyszy (zobacz tabele AIRMIX®)

Masa (g) (tylko pistolet) 472

Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50

Zuzycie powietrza (m®/h) 3-75

Czegs$¢ mokra Stal nierdzewna - hartowana stal nierdzewna

Siedzisko Dostarczane w stali nierdzewnej, w opcjach

z weglika lub poliacetalu

Zasilenie Ztaczki dostarczone, nie zamontowane

Ptyn M 1/2 JIC - waz niebieski Airmix®, & 4,8
lub 6,35 mm

Powietrze rozpylajace Szybkoztaczka - waz poliamidowy @ 6x8

Powietrze sterujace Szybkoztaczka - waz poliamidowy @ 4x6

KONFIGURACJA PISTOLETU AIRMIX® AXC

Rodzaj Gtowica powietrza Dysza Nr katalogowy
Pistolet AXC bez gtowicy powietrza ani dyszy M 129.697.000

(1) Do zaméwienia oddzielnie - patrz tabela

ZESTAWY

Rodzaj Nr katalogowy
Zestaw do regulacji na odlegto$¢ szerokosci strumienia 129.697.250
Y zlaczka ze stali nierdzewnej - do pistoletu AIRMIX® 029.520.500

WSPORNIKI
Rodzaj Nr katalogowy
Wspornik mocujacy @ 16 049.351.000
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e Glowice powietrza i dysze
do automatycznych pistoletow
natryskowych AIRMIX®

GLOWICE POWIETRZA DO AUTOMATYCZNYCH PISTOLETOW NATRYSKOWYCH (& 35 MM)

Egtrg':ﬁgﬁ;%‘ﬁ AVX, AXC 132.670.040 132.670.0201) 132.670.030
Regulowany strumien - [ =
Jakos¢ natrysku Doskonata Doskonata Dobra
Sprawnos¢ przeniesienia Doskonata Doskonata Doskonata
Powtoka teflonowa - - [

(1) Bedzie uzywany z zestawem do regulacji szeroko$ci strumienia na odlegto$c

e Dysze AIRMIX®

Nr katalogowy: 134.5xx.xxx (nalezy zastapi¢ x numerem wygrawerowanym na dyszy)

TABELA DYSZ DO MATERIALOW ROZPUSZCZALNIKO

Teoretyczna szeroko$¢ strumienia z odlegtosci 25 cm

Mini 7 10 13 8 8 9 10 11 38
Wydatek  Wydatek (gtowica pow. VX 14)
na wodzie nawodzie OZnak. Ozhak. Mini 7 10 13 17 21 25 29 33 38
Rozmiar (mm) przy cisn. przy cisn. (gtowica pow. BX 16)
35 bar 70 bar pistolecie pompie Maxi 9 12 17 21 25 29 33 37 44
w I/mn w I/mn (gtowica pow. VX 14)
Maxi 9 12 17 21 25 29 29 37 44
(gtowica pow. BX 16)
02 02.034 02.054
03 0.18 0.10 0.15 4 2 03.034 03.054 03.074
04 0.23 0.15 0.20 4 2lub 4 04.034 04.054 04.074 04.094 04.114 04.134
06 0.28 0.20 0.33 4 41lub 6 06.034 06.054 06.074 06.094 06.114 06.134 06.154
09 0.33 0.30 0.45 6 6lub 8 09.034 09.054 09.074 09.094 09.114 09.134 09.154
12 0.38 0.35 0.60 6 8 lub 12 w rg\;‘/g}g{/\/an 12.074 12.094 12.114 12.134 12.154 12.174
14 0.41 0.40 0.72 12 8 lub 12 ygna dyszy y 14.054 14.074 14.094 14.114 14.134 14.154 14.174
18 0.48 0.45 0.85 12 12 18.134 18.154 18.174
20 0.50 0.50 1.06 12 12 20.074 20.094 20.114 20.134 20.154 20.174 20.194
25 0.56 0.65 1.33 12 15 25.134
30 0.61 0.75 1.6 12 15 30.114 30.134 30.154 30.174 30.194
45 0.73 1.15 2.3 12 20 45.114 45.154 45174 45194

TABELA DYSZ DO MATERIALOW WODOROZCIENCZAL

Teoretyczna szeroko$c¢ strumienia z odlegtosci 25 cm
Mini 7 10 13 8 8 9 10 11
Wydatek Wydatek (gtowica pow. VX 14)
na wodzie nawodzie Ozfak.  Oznak. Mini 7 0 13 17 21 25 29 33

Rozmiar (mm) przy cisn. przy cisn. o f'“v;a (gtowica pow. BX 16)
35 bar 70 bar . ; ; Maxi 9 12 17 21 25 29 33 37
w I/mn wlimn Pistolecie pompie (gtowica pow. VX 14)
Maxi 9 12 17 21 25 29 29 37
(gtowica pow. BX 16)
04 0.23 0.15 0.20 4 2lub 4 04.032 04.052 04.072 04.092 04.112
06 0.28 0.20 0.33 4 4 lub 6 Numer 06.032 06.052 06.072 06.092 06.112 06.132 06.152
09 0.33 0.30 0.45 6 6 lub 8 wygrawerowany  09.032 09.052 09.072 09.092 09.112 09.132 09.152
12 0.38 0.35 0.60 6 8 lub 12 na dyszy 12.072 12.092 12.112 12.132 12.152 12.172
14 0.41 0.40 0.72 12 8 lub 12 14.052 14.072 14.092 14.112 14.132 14.152 14.172
rzediuzki do pistoletow
e Przediuzki do pistolet AVX
Rodzaj Dlugosé (cm) Nr katalogowy
Przedtuzka prosta 25 075.800.011
Przedtuzka prosta 40 075.800.012

Przedtuzka kolanowa 45° 25 075.850.011



PISTOLETY NATRYSKOWE AIRLESS:

JASIF2431F40,

AIRLESS® natrysk pod wysokim cisnieniem bez powietrza, ktére byloby
dostarczane do pistoletu, umozliwia natrysk produktéw o wysokiej

lepkosSci, precyzyjna szeroko$¢ strumienia zdeterminowana jest przez kat
naciecia dyszy, natrysk gestych warstw farby pozwala na powolng szybkos¢
przesuwu pistoletéw (od 0,4 m/sek - 80 fpm maximum).

Wysoka produkcja.

CECHY

Wyposazony w 2 wejscia plynu Pozwala na cyrkulacje i oszczedza
pieniadze przez eliminacje koniecznosci
stosowania 2-drogowego zaworu na kolor
lub ptukanie.

Bez sprezyn w przepustach ptynu Oszczednos¢ czasu i pieniedzy poprzez
uproszczenie czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem i zmiang koloru.

Duzy wyboér dysz Zapewnienie odpowiedniej dla potrzeb
kazdego klienta.

]

OPIS TECHNICZNY

Cisnienie powietrza sterujacego (bar min) 4 (ASI 24)
5,5 (ASI 40)
Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 240 (ASI 24)
400 (ASI 40)
Wydatek ptynu (cm/min) na dyszy
Masa (g) (tylko pistolet) 700
Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50
Korpus pistoletu Stal nierdzewna
Czes$¢ mokra Stal nierdzewna - hartowana stal nierdzewna,
Siedzisko Weglik

ZL ACZKI

Zasilenie Pistolet Ztaczki

Ptyn ASI 24 i ASI 40 F 1/4" NPS Kolanko M 1/4" NPT - M 1/2 JIC

Powietrze sterujace F 1/8" BSP Kolanko - M 1/8" BSP -
Waz J 4 x6

Rodzaj Nr katalogowy
AIRLESS® ASI 24 bez dyszy 129.980.000
AIRLESS® ASI 40 bez dyszy 129.980.500
Dysze AIRLESS® ()
Wspornik mocujacy & 16 049.351.000

(1) Do zaméwienia oddzielnie — z tabeli dysz

ZESTAW USZCZELNIAJACY

Rodzaj Nr katalogowy
Zestaw naprawczy 129.980.901

Automatyczne pistolety natryskowe AIRLESS®
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PISTOLETY NATRYSKOWE AIRLESS®

Pistolet AIRLESS o wysokiej niezawodnosci do wysokiej wydajnosci.
Unikalny projekt KREMLIN dla materiatow bardzo sciernych UV i HS.
® natrysk AIRLESS dla zredukowania mgfy ;

® wysoka sita zapobiegania blokadzie wymagajacej uzycia igly.

CECHY K

Wyposazony we wkitad GT Wysoka odpornos¢ na bardzo scierne
materiaty UV i HS dla polepszenia
niezawodnosci

Mata kulka na koncu iglicy Dla polepszenia laminarnego przejscia
ptynu

Prosta i unikalna budowa Bardzo tatwy do serwisowania

(oddzielajgc matg kulke iglicy i wkiad)

Duzy wybor dysz Polecany do duzej ilosci materiatu

zuzywanego w produkcji oraz do aplikacji
materiatéw o bardzo wysokiej lepkosci

Natrysk 400 bar Wysoka sita zapobiega blokadzie
wymagajacej uzycia igly

OPIS TECHNICZNY

Cisnienie powietrza sterujacego (bar min) 55

Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 400

Wydatek ptynu (cm/min) na dyszy

Masa (g) (tylko pistolet) 700

Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50

Korpus pistoletu Stal nierdzewna

Czes$¢ mokra Stal nierdzewna - hartowana stal nierdzewna,
Siedzisko Weglik

ZLACZKI

Zasilenie Pistolet Ztaczki

Ptyn ASI 24 i ASI 40 F 1/4" NPS Kolanko - M 1/4" NPT - M 1/2 JIC

Powietrze sterujace F 1/8" BSP Kolanko - M 1/8" BSP -
Waz @ 4 x 6

Rodzaj Nr katalogowy
Pistolet AIRLESS® ASI 40 GT 129.980.600
Dysze AIRLESS® ™
Wspornik mocujacy @ 16 049.351.000

ZESTAW USZCZELNIAJACY

Rodzaj Nr katalogowy
Zestaw naprawczy 129.980.901

(1) Do zaméwienia oddzielnie — z tabeli dysz



Bardzo maly pistolet z mozliwoscia cyrkulacji

PISTOLET NATRYSKOWY_AIRLES

CECHY KORZ
Miniaturowy rozmiar Doskonaty dla matych systeméw
z ograniczeniami rozmiaru
Szeroki asortyment dysz AIRLESS® Zapewnienie wielu mozliwosci doboru
Lekka konstrukcja Daje mozliwo$¢ zamontowania wiekszej

ilosci pistoletow w maszynie bez
przekroczenia dopuszczalnej masy

OPIS TECHNICZNY

Automatyczne pistolety natryskowe AIRLESS®

Maksymalne cisnienie ptynu (bar) 120
Wydatek ptynu (cm/min) w zaleznosci od dyszy
Masa (g) (tylko pistolet) 250
Maksymalna temperatura ptynu (°C) 50

Korpus pistoletu Aluminium
Czes$¢ mokra Stal nierdzewna
Siedzisko Weglik

Zt ACZKI

Zasilenie Pistolet Ztaczki

Ptyn F 1/8" NPS M 1/8" NPT - M 1/2 JIC
Powietrze sterujace F M5 M M5 -Waz @ 4 x 6

Rodzaj Nr katalogowy
AIRLESS® AS 2 bez dyszy 135.972.001
Dysze AIRLESS® patrz tabela
Wspornik mocujacy (& 12 — dtugo$¢ 70 mm) 049.351.600
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e Dysze ptaskie

Dysze plaskie zapewniaja wysoka precyzje i osiagi.
Nr technologiczny: 000 00 XX.XX (zastapi¢ X numerem odczytanym z ponizszej tabeli).

Radafirmy;KREMLIN

Dobra jakos¢ natrysku zalezy od stanu dyszy.
Regularne wymiana dyszy zapewnia w konsekwen-
cji wzorowy strumien. Konsekwencja nadmiernego
zuzycie dyszy jest owalny ksztatt jej otworu wylo-
towego, co tworzy dwa wazne problemy:

— zmniejszenie szerokosci strumienia, z duzg

koncentracja ptynu posrodku,
— wyiszy wydatek dyszy

DYSZE PLASKIE

Wydatek Réwnowazna Filtr
ptynu przy $rednica (w mm Kryza w ° o ° o o o o o o o
140 bar i tysiecznych  dyszy rekojesci Kat 18 30 40 50 60 67 75 82 88 94
(I/mn) cala) (MESH)

szerokos$é

strumienia 8 13 18 23 28 33 38 43 48 53

cm

I liczba

0.230 0,18/0,007 12 (Zoo)ywygrawer. 03.03 03.05 03.07

na dyszy
0,310 0,23/0,009 12 CZ&"(;"(%“V 04.05 04.07 04.09 04.11
0,460 0,28/0,011 12 ”i?%%?ki 0605 0607 0609 0611 06.13
0,630 0,33/0,013 15 ”‘?1";%?"‘ 09.05 09.07 09.09 0941 0913 09.15
1,010 0,41/0,016 18 ”iabg%jk‘ 1403 1405 1407 1409 1411 1413 1415 1417
1,500 0,50/0,020 20 (11%”% 2005 20.07 2009 2041 2043 2015 20.17 20.19
2,250 0,61/0,024 25 (21%‘})3’) 3007 30.09 3011 3013 3015 3017 30.19
3,340 0,73/0,029 33 t(’,'s%’g’ 4507 4509 4511 4513 45.15 4521

e Dysze z regulacja strumienia

Dysze z regulacja strumienia zapewniaja rownoczesnie regulacje szerokosci
strumienia i natezenia przeplywu.

DYSZE Z REGULACJA STRUMIENIA

Rozmiar (mm) Dysza odpowiadajaca rozmiarem dyszy ptaskiej Dysza wraz z nakretka ustalajacg (M250) P.N. Zapasowa iglica P.N.
minimum maximum
28 006 020 100.000.620 000.000.621

41 014 068 100.001.468 000.001.469
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Dyrektywa ATEX (Przestrzenie Zagrozone Wybuchem)

Dyrektywa Atex 94/9/CE: europejskie przepisy dotyczace stosowania urzadzeri elektrycznych i nie elektrycznych w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, w tym urzadzeri pompujacych i natryskowych w srodowisku potencjalnie narazonym na wybuchy.

Od 1-go lipca 2003 roku, tylko produkty spetniajgce wymogi Dyrektywy moga byc dopuszczone do sprzedazy, obrotu i uzytkowania
na terenie Unii Europejskiej. Uzytkownicy s zobowigzani dostosowac istniejace urzadzenia do wymogow Dyrektywy najpozniej do
30/06/2006 (ATEX 99/92 CE).

Dopuszczone urzadzenia KREMLIN zarejestrowane zostaty w grupie Il, kategorii 2G (urzadzenia zaprojektowane z mysla o zapew-
nieniu wysokiego stopnia bezpieczeristwa). Moga zatem byc stosowane w strefie 1 i 2 bez ograniczeri.

Uwaga: Grupa Il - Kategoria 2: urzadzenia zaprojektowane z mysla o zapewnieniu wysokiego stopnia bezpieczeristwa
Strefa 1: niebezpieczeristwo potencjalnego wybuchu (kabiny malarskie, pomieszczenia do przygotowania malowania)
Strefa 2: niewielkie niebezpieczeristwo

Kremlin zastrzega sobie prawo do modyfikacji bez uprzedzenia swych wyrobéw i ich specyfikacji.
Kremlin, Airmix®, Airless®, Regulex®, Flowmax® to zarejestrowane znaki firmy Kremlin.
Wszelka reprodukcja kompletna lub czesciowa wykonana jakimkolwiek sposobem bez zgody wtasciciela lub jego
petnomocnikéw jest bezprawna i stanowi podrébke karang wedtug artykutéw L.335-2 i nastepnych Kodeksu
Wiasnosci Intelektualnej. Zdjecia nie sa objete umowa.
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